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A. YONETICI OZETI

Ahlat ilgesi Tiirkiye’nin patates ambarlarindan biri olmakla birlikte sahip oldugu potansiyeli
yeterince degerlendirememektedir.flgede 32.000 dekar alanda yillik iiretimi yapilan 150.000 ton patatesin
degerlendirilerek katma deger artis1 saglanmasi amaciyla Ahlat Belediye Baskanligi onciiliiglinde Bitlis
Ili Ahlat Ilgesi, Kirklar Mahallesi, Karhane mevkii, 1001 ada 4 nolu parseli ihtiva eden hazineye ait
137.327,59 m2 alanda kurulacak fabrika binasinda dondurulmus parmak patates liretim ve pazarlamasi
yapilmasi konusunda Ahlat Kaymakamligi’nca DAKA’ya sunulan proje kapsaminda fizibilite raporu ve
eki olarak uygulama projelerinin hazirlanmasi talep edilmistir.

Tarima dayali sanayinin hem bolgede hem de iilkemizde gelisimini saglamak ve disa bagimlilig
azaltmak icin yeni uygulamalara ihtiya¢ bulunmaktadir.Bu baglamda Dogu Anadolu Kalkinma Ajansi
2014-2023 yillarin1 kapsayan bolge planindaki hedefler dogrultusunda bolge igin pilot uygulama niteligi
tastyacak olan bu projenin uygulanmasi igin ¢alisma yapilmistir.

Calismada dondurulmus parmak patates {riin ¢esidi, Uretim miktar1 ve satis fiyatlar1 esas
almmustir.Proje uygulayicisi ve yiiritiiciisii olan Ahlat Belediye Baskanligi’nin 6zel sektdrden ortaklari
olacaktir.Uretim ve satislar hedef pazar olan Dogu ve Guneydogu Anadolu Bolgesi, I¢ Anadolu Bélgesi,
Tiirki Cumhuriyetler, Rusya ve Orta Dogu pazarindaki resmi kurum, okul, otel, tatil kdyleri, turistik
tesisler, market, fast food ve biife gibi isletmelerin istek ve ihtiyaglar1 dogrultusunda yapilacaktir.

Verilerin saglikli bir sekilde analizinin yapilabilmesi ve pilot uygulamanin ger¢ekgi olarak
uygulanabilmesi i¢in masa basi calismasi ve saha calismasi seklinde calisma yiiriitiilmiistiir. Masabasi
caligmalarinda; ilgili tim kurum ve kuruluslarin veri ve raporlart derlenerek rapora islenmistir.Saha
caligmalarinda ise; bolgedeki ilgili kurum ve kuruluslar ziyaret edilerek 6neri ve goriisleri alinmistir.

Calisma kapsaminda sabit yatirim maliyetlerinde arazi edinme hari¢ diger tiim giderler
ongoriilerek hesaplara dahil edilmek suretiyle rapor hazirlanmistir.Uretimde kullamlacak makine ve
ekipmanin yeni satin alinacagi varsayilmis ve hesaplara cari fiyatlar ile giris yapilmistir.

Projemiz tarima dayali sanayi kapsaminda dondurulmus patates iiretim ve paketleme tesisini konu
almaktadir.Dondurma teknigi olarak Bireysel Hizli Dondurma (Individual Quick Freezing-1QF)
teknolojisi kullanilacaktir.Proje kapsaminda 7x7 mm., 9x9 mm., 10x10 mm., 11x11 mm., 9%18 mm.
parmak patates, elma dilim patates, tirtikli patates ve talebe bagl diger dondurulmus patates iiretimi
yapilacaktir.

Projede tam kapasiteye ulasildiginda 2 vardiya 300 giin iizerinden yillik 48.000 ton patates
hammadde olarak kullanilacak ve 25.466,30 ton/yil net iriin ¢ikisi olacaktir.Proje bilesenleri Ahlat
Kaymakamlig1, Ahlat Belediye Baskanli§i ve Ahlat Patates Ureticileridir.Proje uygulamasinin 24 aylik
bir siirede yapilmasi1 planlanmaktadir.

Proje ciktilart yillik 48.000 ton ¢ig patates isleme kapasiteli, 6.250 m2 ana fabrika alanina sahip
Dondurulmus Patates Uretim ve Paketleme Tesisi, 5.400 ton hammadde depolama kapasiteli, her biri
2.250 m2 kapali alana sahip 2 adet hammadde deposu, toplamda 1.863 ton mamul madde depolama
kapasitesine sahip her biri 414 m2 3 adet soguk depo, 13 adet arag, yillik % 100 artan patates iiretimi,
165 adet yeni istihdamdir.

Projemizde hedef grup Ahlat Kaymakamligi, Ahlat Belediye Baskanligi, ilcede patates dretimi
yapan 462 ciftci, kurulacak tesiste istihdam edilecek 165 adet personel, yillik 405.000 ton olan Tiirkiye
dondurulmus patates pazari igerisinde yer alan tiiketiciler, pazarlamacilar ve nakliyecilerdir.

Uretimin mali yonii incelendiginde projenin karli, iilke ekonomisine, firmanin ve Belediyenin mali
yapisina olumlu katkilar1 olacagi ¢cok agiktir.Projenin karliligi i¢in;

Uretimde kullanilacak patateslerin (Victoria, Cycloon, Ranger Russet, Solide, Vangogh, Shepody,
Russet, Burbank) onceden belirlenecek ciftgilere sozlesmeli olarak Ziraat Miihendisi kontroliinde
irettirilmesi iiretimdeki kayiplari asgariye indirecektir.

Projenin 3. yilinda iiretime yaklasitk % 50 kapasite ile baglanarak kademeli olarak Uretim
arttirtlacaktir.Projenin 4,10. yilinda toplam sabit yatirim tutar1 olan 58.448.788,26 TL. net kara
ulasilacaktir.Proje konusu olan Ahlat Dondurulmus Patates Uretim Tesisi yatirimi kendisini projenin
4,10. yilinda amorti etmis olacaktir.
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2.GIRIS

Bitlis ili, Ahlat il¢esinde kurulmasi planlanan dondurulmus patates iiretim ve paketleme tesisi ile
ilgili olarak Ahlat ve gevresinde liretilen patates ¢esit ve miktarlarini, patates isleme tesislerini, tretilecek
mal ve hizmetleri, hedef pazari, yurt i¢i arz ve talep durumunu, hammadde temin durumunu, iiretim
teknolojisini, tesis kapasitesini, tesis kurulus giderlerini (ingaat, makine, kurulum vs.), gerekli patent-
lisans-royalite vs., tagit ve malzeme giderlerini, isletmeye alma giderlerini, pazar analizlerini, gelir-gider
analizlerini i¢eren fizibilite raporunun ve eki olan insaat, mimari, elektrik ve mekanik projelerinin, gorsel,
render ve animasyonlarin hazirlanmasi ¢alismamizin amacidir.

Gidalar1 uzun siireli muhafaza etmek i¢in geleneksel yontemlerin yani sira, son yillarda dondurma
yontemi One c¢ikmaya baslamistir.Dondurma, gidalarin kalite, tat, koku ve besin degerinin en iyi
korundugu gida saklama yontemi olarak kabul edilmektedir.-40 °C de hizla dondurulmasi sayesinde
gidalarin icerdikleri su, buz kristallerine doniiserek bozulmaya yol agan mikroorganizmalarin yasamasini
engellemekte, kimyasal ve biyokimyasal degismeler asgariye indirilerek gidalarin en dogal haliyle
korunmas1 saglanmaktadir.

Dondurulmus gida sektorii; uygun hammadde temini ile baglayip hammaddenin tesise tasinmasi,
islenmesi, dondurulmasi, paketlenmesi, depolanmasi, tasinmasi ile devam eden ve dagitilarak nihai
tiiketiciyle bulusturulmasi ile son bulan faaliyetler dizisidir.

Dondurulmus gida sektorii insanlarin tliketim aligkanliklarinin degismesi ile birlikte hizla
gelismektedir.Calisan kadin sayisinin artmasindan otiirii hazir gidaya ilginin artmasiin yam sira toplu
tiiketimin yogun oldugu hastane, kisla, okul, otel, lokanta, fast-food sirketleri vb. sayisindaki artis da
sektoriin gelisimini olumlu yonde etkilemektedir.Dondurulmus gidanin nihai tiiketici tarafindan tercih
edilmesinin baglica nedenleri sunlardir:

-Firenin azaltilmasi (Tasima, bekleme, kalite vb. sebeplerden olusan fire neredeyse sifira
indirgenmistir.)

- Kontrol edilebilirlik (Fire olmadigindan miktar ve fiyat daha kolay kontrol edilebilir.)

-Yer kazanci (Daha kii¢iik mekanlarda daha fazla {iriin depolamak miimkiindiir.)

-Isgiicii kazanc1 (Uriinler kullanima hazir oldugundan daha az insan kaynag1 gerektirmektedir.)

-Zaman kazanci (Uriinler kullanima hazir oldugundan daha az zaman gerektirmektedir.)

-Hijyen standartlarinda artis (Sogutucudan direkt kullanima alindigindan hijyeni saglamak daha
kolaydir.)

-Mevsimsellige bagli kalmama (Her mevsimde gerekli olan her idriinii kullanabilmek
mumkuinddir.)

-Kalite standartlarinda artis (Genelde sozlesmeli tarimla hammadde temin edilmesi ve isletmede
belli bir ayiklama isleminden sonra iiriinlerin islenmesi nedeniyle kalite ylksektir.)

-Koruyucu madde kullanilmamasi.

-Uriinlerin besin degerini uzun siire korumasi.

Yukarida sayilan tiim bu avantajlardan Otiirli sektor siirekli gelismektedir.Her ne kadar
Tiirkiye’nin kisi basi dondurulmus gida tiikketimi ABD’nin yaklasik % 2’si kadar olsa da, sektoriin gelisim
hiz1 ABD ve Avrupa’ya gore daha yiiksektir. Bu durum sektoriin hem i¢ hem de dis pazarda artan talebe
sahip gelisen bir sektor oldugunu gostermektedir.Sektoriin bu ilerlemeye ragmen 6nemli sorunlari da
mevcuttur. Hammaddenin siirdiiriilebilirligi, verime baglh fiyat dalgalanmalari, soguk zincirin korunmasi



zorunlulugu, enerji maliyetlerinin yiiksekligi, mevsimsellik, birincil tarimda yasanan sorunlar (arazilerde
Olgek sorunu, tarim isletmelerin kiigiik olmasi, dogru endiistriyel tirlerin ekilmemesi vb.) bu sorunlardan
bazilaridir.

Tiirkiye’de dondurulmus gida sektorii genel olarak Konya, Bursa, Istanbul, Yozgat, Nevsehir,
Afyon, Bolu, Canakkale ve Izmir illerinde kiimelenmistir.Maliyeti azaltarak karlilig1 arttirmak igin tiretim
tesisleri hammaddeye yakin bolgelerde kurulmalidir.Ahlat ilgesinde yillik (Madeleine, Banba, Granola,
Melody, Agria, Orchestra, Jelly, Florice, Belmonda, Sante, Musica, Natusha, Marabel, Hermes, Leydi
Claire, VR 808 cesidi) 150.000 ton patates Uretimi yapilmaktadir.Bu iiretim kapasitesi ile Ahlat
dondurulmus patates iiretimi i¢in uygundur.Uretimin olmadig1 yaz aylarida Adana, Mersin gibi illerden
cok rahat bir sekilde hammadde temini yapilabilecektir.

Giiniimiizde dondurma teknigi olarak Bireysel Hizli Dondurma (Individual Quick Freezing —
IQF) teknolojisi kullanilmaktadir.Bu yontemle gida iiriinleri ¢ok kisa siirede -40 °C sogukta ayri ayri
dondurulur.Islem iiriinlerin igindeki suyun donmasiyla gergeklestirilir ve bu yolla gida iiriinlerinin katki
maddesi kullanilmadan uzun 6miirlii bir hale gelmeleri saglanir.

Bu c¢alismada genel anlamda dondurulmus patates sektorii degerlendirilmis; Dogu Anadolu
Kalkinma Ajansi’nin sorumlu oldugu ve TRB2 bélgesinde Ahlat ilgesinde dondurulmus patates tretim
tesisinin kurulmasina yonelik fizibilite hazirlanmistir.Bu kapsamda dondurulmus patates i¢in hammadde,
pazar ve rekabet analizi yapilmis; liretim ve yatirrm konulari degerlendirilmis; bu degerlendirmeler
1s181inda finansal analizler ve risk degerlendirmesi yapilmistir.Son olarak arastirma ile ulasilan sonuglar
degerlendirilmis ve boyle bir tesisi Ahlat ilgesinde kurmay1 planlayan Ahlat Belediyesi ve ortaklarina
Oneriler sunulmustur.

Rekabet ortaminin siirekli kizistig1 giinlimiiz piyasa sartlarinda yenilik¢i uygulamalara yonelmek
kalkinmanin en Onemli anahtar1 olarak goriilmektedir.Dogu Anadolu Kalkinma Ajansi’nin faaliyet
gosterdigi Bitlis, Mus, Van ve Hakkari illerinin olusturdugu TRB2 Bolgesi’nde en fazla 6ne ¢ikan sektor
tarima dayali gida sanayisidir. TRB2 Bolgesinde gida sanayinde gelistirilecek yenilik¢i iriinler ve
uygulamalar bolgenin gelismesinde etkili olacaktir.Ahlat ilgesi patates iiretiminde geliserek Tiirkiye nin
patates ambarlarindan biri haline gelmistir.Yillik iretim 32.000 dekar alanda 150.000 ton
civarindadir.Bolge olarak bir¢ok sektorde yasadigimiz katma degerli ve marka degeri tasiyan iiriin
Uretememe sorunu patateste de karsimiza ¢ikmaktadir.Patates mevcut durumda filelenerek yurt i¢i ve yurt
disina pazarlanmaktadir.Sadece Ahlat degil Adilcevaz, Ercis, Tatvan, Giiroymak gibi yakin ¢evrede de
patates Uretim potansiyeli yuksektir.

Diuinyada oldugu gibi, Turkiye'nin de zaman igerisinde tarim toplumundan sanayi toplumuna
gecmesiyle, tarimsal treticilerin gelirleri surekli azalmis, i¢ ticaret hadleri devamli olarak ciftcilerin
aleyhine bir gelisme gostermistir.Bunun sonucu olarak tarimsal ireticilerin biyik bir ¢ogunlugu
bulunduklar1 yorelerini terk ederek sanayilesen sehirlerde yasamay: tercih etmislerdir.Ulke niifusunun
hizli bir sekilde sanayinin bulundugu alanlarda yogunlasmasi nedeniyle bolgesel dengesizlikler de buna
bagli olarak ortaya ¢ikmustir.

Tirkiye de is giicline katilim oran1 dikkate alindiginda 81 il i¢inde Bitlis 65. sirada yer alirken,
issizlikte ise 16. sirada yer almistir.Ahlat ilgesi yillik 150.000 ton patates iretimi ile tlkemizin patates
ambarlarindan biri olup pazar sorunu halledildigi takdirde bu iiretimin en az iki katina ¢ikarilmasi igin
yeterli kapasite mevcuttur.

Ahlat ilgesi ve yakin ¢evrede iiretilen patatesin katma degeri yliksek iiriinlere doniistiiriilmesine
yonelik caligmalarimiz kapsaminda ilgemizde dondurulmus patates iiretim tesisi kurmay1 planlayan Ahlat
Belediyesine ve proje ortaklarina yol gostermek amaciyla Ahlat ve ¢evresinde iiretilen patates ¢esit ve
miktarlarini, patates isleme tesislerini, iiretilecek mal ve hizmetleri, hedef pazari, yurt i¢i arz ve talep
durumunu, hammadde temin durumunu, iiretim teknolojisini, tesis kapasitesini, tesis kurulus giderlerini
ingaat, makine, kurulum vs., gerekli patent-lisans-royalite vs., tasit ve malzeme giderlerini, isletmeye
alma giderlerini, pazar analizlerini, gelir-gider analizlerini iceren “Ahlat Dondurulmus Patates Uretim
Tesisi Fizibilitesi” ve eki olan uygulama projeleri hazirlanmistir.

Verilerin saglikli bir sekilde analizinin yapilabilmesi ve pilot uygulamanin gercek¢i olarak
uygulanabilmesi i¢in masa basi ¢alismasi ve saha calismasi seklinde calisma yapilmistir.Masa basi
caligmalarinda; ilgili tim kurum ve kuruluslarin veri ve raporlari derlenerek rapora islenmistir.Saha



caligmalarinda ise; bolgedeki ilgili kurum ve kuruluslar ziyaret edilerek Oneri ve goriisleri
alinmigtir.Ayrica Ahlat ilgesinde Gift¢i kayit Sistemine kayitli olarak patates tiretimi yapan ve potansiyeli
olan kisilerle ylizyiize goriismeler yapilarak talep analizi yapilmaya ¢alisilmistir.Bu kapsamda 97 kisi ile
gorigilmistiir.

Calisma kapsaminda sabit yatirim maliyetlerinde hazineden bedelsiz tahsis edilecek olan arazi
edinme hari¢ diger tim giderler ongodriilerek hesaplara dahil edilmek suretiyle rapor hazirlanmistir.
Uretimde kullanilacak makine ve ekipmanin yeni satin alinacagi varsayilmis ve hesaplara cari fiyatlar ile
girig yapimustir.

Bu calismanin baslamasina onciiliik eden Bitlis Valisi Oktay CAGATAY, Ahlat Kaymakami
Mustafa AKGUL, Ahlat Belediye Baskani1 Abdulalim Miimtaz COBAN ve finanse eden Dogu Anadolu
Kalkinma Ajansi’na tesekkiir ederiz.

3.PROJENIN TANIMI VE KAPSAMI

Ahlat Dondurulmus Patates Uretim ve Paketleme Tesisi Ahlat ilgemizde yillik 150.000 ton
civarinda iiretimi yapilan, pazar sorunu sebebiyle ¢ogu yillar ucuz fiyatlarla satilmak zorunda kalinan
veya depoda curiimeye terk edilen patatesi, sanayilesme siireci ve liretim zenginligi ile beraber son
yillarda talebin arttigi katma degeri yiiksek dondurulmus patates haline getirerek bolge ve ilke
ekonomisine katkida bulunmak ve istihdam saglamak amaci ile kurulacaktir.

Projemiz tarima dayali sanayi kapsaminda dondurulmus patates iiretim ve paketleme tesisini konu
almaktadir.Dondurma teknigi olarak Bireysel Hizli Dondurma (Individual Quick Freezing-1QF)
teknolojisi kullanilacaktir.Patateslerin IQF yontemi ile dondurulmasi isleminde, iiriinlerin giris sicaklig
15 °C, ¢ikis sicakligr -18 °C, akiskan yatakta dondurulma sicakligi ise — 40 °C’dir.Bu yontemle patates
kisa siirede -40 °C sogukta dondurulacaktir.Islem iiriinlerin igindeki suyun donmasiyla gerceklestirilir ve
bu yolla gida iiriinlerinin katki maddesi kullanilmadan uzun Oomiirlii bir hale gelmeleri saglanir.Proje
kapsaminda 7x7 mm., 9x9 mm., 10x10 mm., 11x11 mm., 9%18 mm. parmak patates, elma dilim patates,
tirtikli patates ve talebe bagl diger dondurulmus patates tiretimi yapilacaktir.

Projede tam kapasiteye ulasildiginda yillik 48.000 ton patates hammadde olarak kullanilacak ve
25.466,30 ton/yil net {irlin ¢ikist olacaktir.Proje bilesenleri Ahlat Kaymakamligi, Ahlat Belediye
Bagkanlign ve Ahlat Patates Ureticileridir.Proje uygulamasmin 24 aylik bir siirede yapilmasi
planlanmaktadir.

Yatirnm yeri Bitlis ili, Ahlat il¢esi, Kirklar mahallesi, Karhane mevkii, 1001 ada 4 nolu parseli
ihtiva eden hazineye ait 137.327,59 m2 alandir.Yatirim yeri Ahlat-Ovakisla yolunun sifir noktasinda,
Ahlat ilge merkezine 13 km., en yakin metropol olan Van iline 180 km. mesafededir.Bu alanin se¢imi
uygulayict kurulus olan Ahlat Belediyesi tarafindan yapilmaistir.

Proje ciktilar1 yillik 48.000 ton patates igsleme kapasiteli, 6.250 m2 ana fabrika alanina sahip
Dondurulmus Patates Uretim ve Paketleme Tesisi, 5.400 ton hammadde depolama kapasiteli, her biri
2.250 m2 kapali alana sahip 2 adet hammadde deposu, toplamda 1.863 ton mamul madde depolama
kapasitesine sahip her biri 414 m2 3 adet soguk depo, 13 adet arag, yillik % 100 artan patates uretimi, 165
yeni istihdamdir.

Projede girdiler ¢ig patates, kizartma yagi, dekstroz, sodyum asit pirofosfat, ambalaj malzemesi,
yardimc1 maddeler, elektrik, su, yakit (fuel-oil) dir.Projemizde hedef grup Ahlat Kaymakamligi, Ahlat
Belediye Baskanlig1, Bitlis ili Ahlat lgesinde 32.000 dekar alanda patates iiretimi yapan 462 adet patates
ureticisi, kurulacak tesiste istihdam edilecek 165 adet personel, yillik 405.000 ton olan Turkiye
dondurulmus patates pazari igerisinde yer alan tiiketiciler, pazarlamacilar ve nakliyecilerdir.

Projemizde hedef pazar olarak Dogu ve Giineydogu Anadolu Bélgesi, i¢ Anadolu Bolgesi, Tiirki
Cumbhuriyetler, Rusya ve Orta Dogudaki resmi kurum, okul, otel, tatil koyleri, turistik tesisler, market,
fast food ve bufelerdir.

Proje uygulamasi Ahlat Belediye Baskanligi koordinesinde yapilacaktir.Ahlat Belediyesi kamu
kurumu statustindedir.

4.PROJENIN ARKA PLANI



1.Sosyo-ekonomik Durum

Ahlat ilgesi 1 belde, 10 mahalle ve 26 kdye sahiptir.En dogudaki Tunus Mahallesi ile en batidaki
Kirklar Mabhallesi arasindaki mesafe 12 km. dir.Mahallelerin yerlesme durumlar1 birbirlerinden kopuk
olup aralarinda arazi pargalari bulunmaktadir.

Ilge niifusu 40.806 kisi olup bunun 21.381 i erkek, 19.425 i kadindir.ilgedeki niifusun % 59,54 ii
Ahlat sehir merkezinde yasarken geri kalan niifus kirsal yerlesmelerde yasamaktadir.Ahlat ilgesindeki
kirsal yerlesmelerde yasayan niifusun gecimi temelde tarim ve hayvancilik faaliyetlerine dayanmaktadir.
Calisan niifusun tarim sektoriinde yogunlastigi (% 69) ilgede hizmetler ve sanayi sektorleri yeterince
gelismemistir.Illcede tarim arazilerinin nispeten genis oldugu ve sulama olanaginin bulundugu Ahlat
merkez mahalleleri (Ikikubbe, Harabesehir, Kirklar), Ovakisla beldesi, Giizelsu, Tagsharman, Yenikdprii,
Saka ve Alakir koyleri patates, fasulye ve sekerpancari tarimi yapmaktadir.

Yorede daglik yiiksek alanlara yakin koylerde tarim arazisi az fakat mera alanlar1 genistir.
Dolayisiyla Cemalettin, Yuvadami, Kirkdoniim, Akcadren, Yogurtyemez, Develik, Kirikkaya, Otluyazi,
Kushane, Cukurtarla gibi yiiksekte kurulmus kdylerde halkin ge¢imi hayvanciliga dayanmaktadir.

flgemizde 120 yatakli Ahlat Devlet Hastanesi, 4 adet Aile Saghig Merkezi, 2 adet 112 Acil Saglik
Hizmetleri Istasyonu, 9 Adet Saglik Evi bulunmaktadir.112 Acil Saghk Hizmetleri istasyonunda 2 adet
ambulans hizmet vermekte, ilce merkezine en uzak nokta olan Bahge koylne 40 dakikada
ulasilabilmektedir.

[lge merkezi, 1 belde ve 26 kdyiimiizde toplam 5 Lise, 37 ilkokul, 20 Ortaokul ve 2 Ana Okulu
mevcut olup, ilgede okuma yazma orani1 % 93,95’tir.

Ilge merkezinde Bitlis Eren Universitesine bagli Ahlat Meslek Yiiksekokulu bulunmaktadir.
Yiiksekokul biinyesinde Bilgisayar Programciligi, Muhasebe ve Vergi Uygulamalari, Biiro Ydnetimi ve
Yénetici Asistanligi, Turizm ve Otel Isletmeciligi, Otomotiv Teknolojisi, Yerel Yonetimler, El Sanatlari,
Maliye boliimleri bulunmaktadir.Bu boliimlerde toplam 497 6grenci egitim gormektedir.

Ahlat’ta tas islemeciligi basta olmak ilizere mobilya iiretimi, baston yapimi, ahsap oymacilik,
cinicilik, hali- kilim gibi el sanatlar1 gelismistir.Baston yapimi, tas islemeciligi, ahsap oymacilik ve ¢ini-
seramik tretimi genellikle ilge merkez mahallelerinde yapilirken, hali-kilim dokuma daha ¢ok kdylerde
elde dokuma seklinde yiiriitiilmektedir.llceye 6zgii tas isciligi yoredeki yerli tas ustalarinin Selguklu
Mimari yapisina uygun yapi lizerindeki ¢aligmalar1 6nemli bir yer tutmaktadir.

Ahlat’ta tarimsal faaliyetlerden sonra istihdamin yogunlastigi ikinci onemli 1§ alani hizmetler
sektoriidiir. Hizmetler sektoriinde calisanlarin bir boliimii ticaret faaliyetlerinde istihdam edilirken bir
béliimii ulasim sektdriinde, bir boliimii ise diger bazi islerde ¢alismaktadir.Ilgede ¢ok sayida kamu hizmet
kurumunun bulunmasi hizmetler sektoriinliin yonetim ve sosyal amagli kurum ¢alisanlar1 ile temsil
edilmesine neden olmustur.

Ahlat Ilgesi’nde sanayi faaliyetlerinde ¢alisanlarin oranmin % 8,5 gibi diger sektdrlere oranla daha
disiik bir degerde oldugu goriiliir.Sanayi sektoriinde c¢alisanlarin biiylik bolimii ingaat sektoriinde
calisirken imalat faaliyetlerinde ¢alisanlarn orani diisiiktiir.Ilge sinirlar icinde énemli bir sanayi tesisinin
olmamasi Ahlat’ta sanayi sektoriinde calisanlarin sayisinin ve toplam istihdam i¢indeki paymnin az
olmasina neden olmustur.

Konutlar genellikle Ahlat tasindan bahge tipi, tek veya iki katli olup son zamanlarda ¢ok katli
apartmanlar yapilmaya baglanmistir.Yoredeki sosyal yasantinin en belirgin durumu aile tipinin Ataerkil
olmasidir.Komsuluk iliskilerine ¢ok onem verilir.llce merkezinde mahallelerin dagmik olmasi sosyal
yasant iizerinde olumsuz etkiler yapmaktadir.ilcede sosyal yasam orta diizeydedir.

Ahlat Ilgesi’nde calisan niifusun ekonomik faaliyet kollarina gére dagilimina bakildiginda, sz
konusu niifusun tarim sektdriinde yogunlastigi gériilmektedir.llgemizde ¢alisma gagindaki niifus oram %
58,4 olarak tespit edilmistir.Calisan niifusun yaklasik % 69’u tarim faaliyetlerinde istihdam edilirken %
22,2’si hizmet sektoriinde % 8,5’u ise sanayi sektoriinde istihdam edilmektedir.Diger bir ifade ile ilgede
calisan her on kisiden yaklasik yedisi tarimsal faaliyetlerde istihdam edilirken ikisi de hizmet sektoriinde
calismaktadir.imalat sektoriinde calisanlarin ise ¢alisan niifusun onda birine bile denk gelmedigi
goriilmektedir.Ahlat’ta O6nemli bir kirsal niifusun varligt ¢alisan niifusun tarim sektoriinde
yogunlagmasimin en énemli nedenidir.Tarim ve hizmet sektdriinde (Insaat sektorii basta olmak iizere)



calisanlarin % 32’ si kis sezonunda mevsimlik isci olarak Antalya, Mersin, Izmir, Istanbul gibi illere

gitmektedirler.

AHLAT iLCESI TARIMSAL ARAZi VARLIGI
Kullanilan Tarim Arazisi 386.500 da (CKS + Kayit) Dis1)
Kuru Tarim Arazisi 221.100 da
Toplam Mera ve Otlak Alanlar 278.600 da
Sulu Tarim Arazisi 165.400 da
Kayit Dis1 Arazi 20.000 da
Cayir-Mera Arazisi 52.000 da
Orman ve Fundalik 18.490 da
Tarim Dis1 Arazi 3.760 da
URUNLER URUN DAGILIMI (Da) | URETIM (TON)
Patates 32.000 150.000
Bugday 150.100 27.018
Cavdar 1000 200
Cayir (Bicenek) 47.000 7.990
Seker Pancari 3.000 10.500
Yonca (Kuru ot) 49.500 14.850
Silajlik Misir 500 2.500
Fasulye (kuru) 50.000 14.000
Korunga (Kuru ot) 11.500 3.680
Aycicegi (Yaglik) 4000 680
Arpa 10.400 2.600
Aspir 500 65
Elma 4400 11.000
Kayisi 500 592
Kiraz 500 483
Ceviz 3000 1.500
Nohut 2100 189
Meyvecilik (Aile i¢i Tiiketim) [ 10.000
Sebze Alani (Aile I¢i Tiiketim) | 5.000
Domates (Sofrali +Sanayi tipi) | 1.500 6.000

Ilgemizde 1 adet Kaynak Su Siseleme Fabrikasi, 2 adet Bims Fabrikasi, 1 adet Et Uriinleri Uretim
ve Paketleme Tesisi, 1 adet Salga Fabrikasi, 2 adet Un ve Bulgur Fabrikasi, 1 adet Bakliyat Eleme ve
Paketleme Tesisi, 1 adet Lokum Uretim Tesisi, 4 adet Ahlat Tas1 Kesim Atdlyesi, 2 adet Tekstil Atdlyesi,
sanayi kurulusu 6zelligi tasiyacak 2 adet Kiiciik Sanayi Sitesi mevcuttur.

11.Sektorel ve/veya Bolgesel Politikalar ve Programlar

2014-2023 Bolge plani, Gelisme Ekseni: Ekonomik Déniisiim ve Biiyiime Hedef:3 Imalat
Sanayinde Rekabetciligin Artirilmasi, Strateji 4: Tarima Dayal1 Sanayinin Gelistirilmesi.

TRB2 Bolgesi her ne kadar tarim ve hayvancilik bolgesi olarak goriilse de ilkel yontemler
kullanildigindan verimlilik, olmasi1 gerekenin ¢ok altindadir.Bunun yaninda tarim ve hayvancilik ile
sanayi arasindaki entegrasyon saglanamadigindan tarima dayali sanayi gelisememektedir.Maliyetlerdeki
artiglardan etkilenmemek i¢in tiretimdeki katma deger artirilmalidir.

Bitlis ilinde Ahlat il¢esi basta olmak {izere patates iiretimi ¢ok gelismistir.Patatesin katma degerini
artiracak tesislesmelere gidilip basta komsu iilkeler (Ozellikle Iran, Irak, Turki Cumhuriyetler) olmak
iizere alternatif pazarlarin arastirilmasi gerekmektedir.Ayrica katma degerin ¢ok diisiikk olmasi sanayi
yatirnmina doniisecek sermaye birikiminin olusmasini engellemektedir.Bu ylizden mutlak surette TRB2



Bolgesi’'nde oncelikle tarim ve hayvancilia dayali sanayinin gelismesini saglayacak politikalarin
benimsenmesi gerekmektedir.

III.Kurumsal Yapilar ve Yasal Mevzuat

Gidalarin Uretimi, Tiiketimi ve denetlenmesine dair kanun hiikmiinde kararnamenin degistirilerek
kabulii hakkinda kanun (Kanun No:5179), Tarim ve Orman Bakanliginin, Tiirk Gida Kodeksi Hizli
Dondurulmus Gidalar Tebligi (Teblig No:2014/47) ¢ergevesinde yasal islemler yiiriitilmekte olup ruhsat
ve denetim isleri ilgili Belediye ve Tarim ve Orman Bakanligi’nin merkez ve tagra kurumlari tarafindan
yapilmaktadir.

AB llkelerine ihracat yapmak icin Avrupa Komisyonu’nun 1580/2007 sayilil diizenlemesinin
gereklerini yerine getirmek gerekmektedir.Ara isleme i¢in gonderilen tiriinlerin tizerinde buna dair ifade
acikca yer almalidir.Ayrica islenmis meyve-sebze icin HACCP, GMP, ISO 9000, ISO 22000, BRC
sertifikalar1 ihracat¢1 firmalarda aranan 6n kosullar arasina girmektedir.

Planlanan yatirim Ahlat Belediyesi ve istirakgileri tarafindan yapilacaktir.Bu sebeple hem yatirim
doneminde hem de isletme doneminde yatirimci kurulus Tiirk Ticaret Kanunu, Vergi Usul Kanunu ve
diger vergi kanunlari ile Sosyal Giivenlik Kanunu hiikiimlerine tabi olacaktir.isletmenin faaliyete
gecebilmesi i¢in bazi biirokratik islemlerin gerceklestirilmesi gerekmektedir.Bu kapsamda yapilmasi
gereken iglemler asagida sunulmaktadir:

Isyeri A¢ma ve Calistirma Ruhsati; Isyerinin faaliyete gecirilebilmesi i¢in Belediye Baskanligina
basvurularak bu belge temin edilmelidir.

CED Gerekli Degildir Belgesi; Cevresel Etki Degerlendirmesi Yonetmeligi ilgili hiikiimlerine gore
yapilacak yatirim i¢in CED Raporu hazirlanmasina gerek bulunmamaktadir.Yapilmast gereken CED
gerekli degildir belgesinin alinmasidir.

Bu belge Cevre Bakanligi tarafindan verilmektedir. Bu belgenin alinabilmesi i¢in yetkilendirilmis
Cevre Miihendislik Biirosundan hizmet alinmasi gerekmektedir.

Sanayi ve Ticaret Odasi isyeri kaydmin yapilmasi ve kapasite raporunun alinmasi; Bu belge, Tarim
ve Orman Bakanligindan alinacak Kayit belgesi i¢in gerekmektedir.Sanayi ve Ticaret Odasindan islemleri
yapilmaktadir.

Tarrm ve Orman Bakanlhigindan Gida Ureten Isyerleri Igin Kayit Belgesi; Isletmede yapilacak
faaliyetler i¢in Gida Ureten Isyerleri icin Kayit Belgesi alinmas1 gerekmektedir. Isletmenin iiretim ve satis
yapabilmesi i¢in bu belge olmas1 zorunludur.

Bu belgenin almabilmesi i¢in Tarim ve Orman Bakanligi Ahlat Ilge Miidiirliigiine bagvurulmasi
gerekmektedir.

Bu islemler, normal tiim ticari isletmelerin yapmalar1 gereken islemlerdir.Bu amagla asagidaki
kurumlara bildirim ve kayit yapilmasi zorunludur.

-Vergi Dairesine bildirim

-Ticaret Sicil Miidiirliigii kaydi

-SGK Isyeri A¢ilim Bildirimi

IV.Proje Fikrinin Kaynagi ve Uygunlugu
1.Projenin Sektorel ve/veya Bolgesel Kalkinma Amaclarina Uygunlugu

Projemiz DAKA’nin 2014-2023 Bolge plani, Gelisme Ekseni: Ekonomik Doniisiim ve Biiyiime
Hedef:3 Imalat Sanayinde Rekabetgiligin Artirilmasi, Strateji 4: Tarima Dayali Sanayinin Gelistirilmesi
kapsaminda Bitlis ilinde Ahlat ilgesi basta olmak patatesin katma degerini artiracak tesislesmelere
gidilmesi hedefi ile birebir ilgilidir.

2.Projenin Ge¢mis, Yiiriiyen ve Planlanan Diger Projelerle Iliskisi

Yapmis oldugumuz inceleme ve arastirmalar neticesinde Ahlat Ziraat Odas1 tarafindan Ahlat
patatesinin Uretiminin ve katma degerinin arttirilmasi ile ilgili bir proje iizerinde c¢alisildig1 tespit
edilmistir.Ahlat Dondurulmus Patates Uretim Tesisi projesi patatesin katma degerini ve iiretim miktarini
arttirmay1 hedeflediginden projeye olumlu katki saglayacaktir.
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3.Projenin diger kurum projeleri ile iliskisi
a)Proje ile eszamanh gotiiriilmesi gereken diger kurum projeleri

Ahlat Ziraat Odas1 tarafindan planlanan Ahlat patatesinin Gretiminin ve katma degerinin
arttirilmasi projesinin dondurulmusg patates iiretimine uygun cesitlerle yapilmasi i¢in Ahlat Dondurulmus
Patates Uretim ve Paketleme Tesisi projesi ile eszamanli olarak yiiriitiilmesi gerektigi kanaatindeyiz.

b)Projede baska kurum projesi ile fiziki cakisma olusmamasina yonelik tedbirler

Basta Ahlat Kaymakamligi, Ahlat Belediye Baskanligi, Ilge Tarim ve Orman Miidiirliigii ve
Ahlat Ziraat Odas1 olmak iizere ilgili kurum temsilcileri ile toplantilar yapilarak gerekli bilgilendirme
caligmasi yapilmistir.

4.Projenin Idarenin Stratejik Plam1 ve Performans Programina Uygunlugu

Ahlat Kaymakamlig1 ilgili yasa ile Kaymakamliklara verilmis her tiirden gorev ve yetki
kapsamina giren altyap1 ve {ist yap1 faaliyetlerini yiiriitmektedir.Genel Biitce, i1 Ozel idare Biitgesi 5302
sayili 11 Ozel Idaresi Kanunu, Hizmet Gétiirme Birlikleri Bitgesi, Koylere Hizmet Gotiirme Birligi ihale
Yonetmeligi, 3294 sayili Sosyal Yardimlagma ve Dayanigma Vakfi Kanunu, Organize Sanayi Bdolgeleri
Icra +Takip + Denetim vb. hizmetleri Kaymakamligin gorev alanindadir.

5393 sayili Belediye Kanununun 14. Maddesinde “.....Sayistay denetimine tabi sirketler
tarafindan, ekonomi ve ticaretin gelistirilmesi hizmetlerini yapar veya yaptirir.. ” Ibaresi
mevcuttur.Ahlat Belediye Baskanligi 2018-2023 Stratejik Planinda Ahlat ilgesinde tarima dayali
sanayinin gelistirilerek bolgeye ve iilkeye hitap edecek hale getirilmesi yoniinde hedef belirlemistir. Ahlat
Kaymakamlig1 ve Belediye Baskanlig1 6zel sektorle bu konuda basarili galismalar yiiriitmektedirler.

5.Proje Fikrinin Ortaya Cikisi

Proje fikri 2017 yilinda ilgemizde iiretilen patatesin pazarlanmasinda karsilagilan sorunlar sonrasi
Ahlat Belediyesi koordinesinde patates iireticileri, kamu kurum ve STK temsilcileri ile yapilan toplantida
giindeme gelmis ve DAKA’ya 2018 yili Fizibilite Destegi kapsaminda fizibilite ¢alismas1 ve uygulama
projelerinin hazirlanmasi i¢in proje sunulmustur.

6.Projeyle Tlgili Gegmiste Yapilmus Etiit, Arastirma ve Diger Cahsmalar

Proje ile ilgili olarak 2017 yilinda Ahlat Belediye Baskanligi ve Ahlat Kaymakamligi Proje
Koordinasyon Birimi tarafindan yapilan 6n etiit ve arastirma ¢alismalar1 sonucu yatirnrmin gerek liretim,
gerekse pazarlama agamalarinda Ahlat ilgesinde yiritulmesinin miimkiin olabilecegi kanaati hasil
olmustur.

5.PROJENIN GEREKCESI

Tarimsal iirtinlerin tiikketilme anina kadar gegen siire igerisinde besleyici 6zelliklerini kaybetmeden
ekonomik Omiirlerinin uzatilmasina yonelik olan islemlerden biride dondurmadir.Giiniimiizde kiiresel
olarak artan insan niifusu ve paralelindeki iyi yasam beklentileri kisitli olan kaynak ve enerjinin dogru
kullanilmasin gerekli kilmaktadir.

Ahlat ilcemizde yillik 150.000 ton patates iiretimi yapilmaktadir.Baz1 yillar fazla Uretimden
kaynaklanan pazar sikintisindan dolayr ¢iftgi Uriniinii elden ¢ikartamamakta, bazen maliyetin altinda
satmak zorunda kalmaktadir.

Sanayilesme siireci ve iilkemizdeki iiretim zenginligi ile beraber son yillarda dondurulmus
patatese olan talebin artmasi, ilgedeki Uretim nedeniyle hammadde sikintis1 olmamasi, kadinlarin is
diinyasinin aktif birer liyesi olmaya baslamalari, yalniz yasayan kisilerin sayisindaki artisla beraber bu
iiriinlere olan talebin artmasi, Insanlarin gida tiiketim aliskanliklarmin ve tiiketim yerlerinin gok hizli
degisiyor olmasi, dondurulmus patatesin her zaman el altinda kullanima hazir olmasi nedeniyle pratiklik
saglamasi, tiiketimin % 70 inin gerceklestigi lokantalar, oteller, tatil kdyleri, okullar, hastaneler, askeri
birlik mutfaklari, fast-food sirketleri ve benzeri bir¢ok toplu tiiketim noktalarinda da tercih edilmesi, yer,
isgiicli, enerji ve zaman kazanci, hijyen standardinda artma, maliyet hesaplama kolayligi, kurutma,
salamura veya konserve yapiminda vitamin kayiplarinin fazla olmasi gibi sebeplerle ililkemizde ve
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diinyada kullanim1 gittik¢e artan dondurulmus patatese pazarda olan yogun talebe karsilik vermek,
ilcemizde iiretilen patatesin katma degerini arttirarak bolge ve iilke ekonomisine katkida bulunmak, yeni
istihdam alan1 olusturmak i¢in Ahlat Dondurulmus Patates Uretim Tesisinin kurulmas1 gereklidir.

Sonu¢ olarak {iretiminde koruyucu madde kullanilmadigi, donduruldugu andaki tazeligini
korudugu ve ekonomik kazanglar sagladigi i¢in dondurulmus gidalarin iiretimi ve tiiketimi biitlin
diinyada oldugu gibi yurdumuzda da hizla artmaktadir.Bu nedenle bu yatirim tercih edilmistir.

I.Ulusal ve Bolgesel Duizeyde Talep Analizi

Tirkiye’de dondurulmus patates sektoriinde iiretime, ihracata yonelik olarak baslanmistir.
Baglangicta sadece bu amaca yonelik olarak calisan sektordeki firmalar daha sonraki yillarda 1990
yilindan itibaren yurt i¢i talebin olugmasiyla i¢ pazara da mamul vermeye baglamistir.Yurt i¢i talebin
gelismesinde en onemli faktor, uluslar arasi fast food restoran zincirlerinin Tiirkiye’de faaliyete gegmesi
olmustur.Bir diger onemli faktor olarak son yillarda turizm sektoriindeki gelismeler ve turist sayisindaki
artiglar gosterilebilir.Son olarak, ihracattaki dengesizliklerin firmalar1 yurt i¢i pazara yoneltmesi de ig
talebin gelismesinde etkili olmustur.

Sektoriin gerek yurt i¢i toplam tiiketimi, gerekse kisi basma tiiketimi, AB filkeleri ile
karsilastirildiginda ¢ok diisiik boyutlarda olmasina ragmen, son yillarda yurt i¢i tiikketimde belirgin bir
artigin oldugu goriilmektedir.1997 yilinda 17.500 ton olan iilkemizin dondurulmus patates talebi, 2018
yilinda 405.000 ton civarinda gerg¢eklesmistir.

2018 yilinda Tiirkiye’de 71 ilde toplamda 4.055 milyon ton patates tiretimi gerceklestirildigi ve
Tiirkiye’nin yillik patates tiiketiminin 3 milyon 800 bin ton civarinda oldugu gbéz 6niine alindiginda
dondurulmus patates yurt i¢i talebinin Oniimiizdeki yillarda da yiiksek oranda artacagi tahmin
edilmektedir.

Gegmiste tipik bir ihracat tirlinii olan dondurulmus patates triinleri bugiin geldigimiz noktada
Uretimin hemen hemen tamamini yurt i¢ine pazarladigimiz konuma gelmis durumdadir. Tiirkiye’nin hazir
ve dondurulmus gidalara hizli bir gegis siireci yagamasinin nedenleri arasinda; gen¢ ve dinamik bir
toplum olusu, degisen beslenme aligkanliklari, liretilen nitelikli {iriinler, hazir gidalarin yayginlasmasi,
kisi basina diisen milli gelirdeki artis ve ¢alisan kadin oranindaki artis olarak sayilabilir.

Gilintimiizde “Ag¢-Kizart” yada “Al-Cik” olgusu ile pazarlanan donmus patates iirlinlerinin hem
evde, hem de disarida beslenmeye ayrilan zamani kisalttigi, hem de ekonomik bir hale getirdigi agiktir.

Donmus patates triinlerinde agirlikli olarak donmusg parmak patates basta olmak tizere Tiirkiye
405.000 tonluk bir tiiketime ulasmis durumdadir.Ustelik yilda % 10 biiyiiyen bir pazar bulunmaktadir.Bu
da tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de patatesin ne denli sevilerek tiiketildiginin ve heniiz 3-4 Kkg.
civarinda olan kisi bas1 tiiketimimizin gelismeye ne denli agik bir sektor oldugunun gostergesidir.

Aslinda tipik bir ihracat {irlinii olan dondurulmus patates iirlinlerinde bulundugumuz cografyada
biiytik bir potansiyel mevcuttur.Komsu tilkeler yaninda Asya ve Ortadogu pazarinda 6nlimiizde inanilmaz
firsatlar bulunmaktadir.

Sektore bolgemiz agisindan baktigimizda, bolgede kurulacak bir dondurulmus patates tesisinin,
Kayseri’nin dogusundaki tek tesis olacak olmasi nedeniyle yakin ¢evredeki iiniversite, kisla, hastane ve
otellere tirlin saglamak acisindan avantajli olacag: degerlendirilmektedir.

-Talebi belirleyen temel nedenler ve gostergeler

Tiiketicilerin, yogun calisma temposu i¢inde yemek hazirlamaya yeterince vakit bulamamalar
veya c¢ok fazla vakit ayirmak istememeleri onlar1 pratik ve kolay hazirlayabilecekleri iiriinlere
yoneltmistir.

Artmakta olan niifusla birlikte artan ¢alisan kadin sayisi, kisla, hastane, otel, fast-food sirketleri,
iiniversite vb. toplu tiiketim potansiyeline sahip miisterilerin dondurulmus gidaya ydnelmeleri,
dondurulmus gidanin sagliga zararli olduguna dair 6n yargilarin kirilmasina yonelik tanitim faaliyetleri,
Tiirkiye’nin geng¢ ve dinamik bir toplum olusu, degisen beslenme aliskanliklar, {iretilen nitelikli iiriinler,
hazir gidalarin yayginlagmasi, kisi basima diisen milli gelirdeki artis dondurulmus patatese olan talebi
arttirmaktadir.
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Dondurulmus tirtinlerin hazirlanmasinin kolay ve pratik olmasi son yillarda dondurulmus Uriinlere
olan talebi arttirmistir.Ayrica, dondurulmus gidalarin tanitimima yoénelik reklamlarin, promosyonlarin
yapilmasi, perakende satis noktalarinda dondurulmus gida reyonlarinin genislemesi de bu iiriinlere
yonelik talebin artmasinda etkili bir rol oynamistir.

Kisi bagsi yiiksek gelire sahip tilkelerde dondurulmus gida tiriinlerinin tiiketiminin olduk¢a yaygin
oldugu dikkat ¢ekmektedir.Diinya dondurulmus gida pazarinin piyasa degeri 2004 yilinda 101.2 milyar
dolardir.Bu rakam 2009 yilinda 118.5 milyar dolara ulasmistir. Diinya dondurulmus gida pazarinin %
42 4’tini Avrupa, % 30.6’sin1 Amerika, % 22.9’unu Asya-Pasifik, % 4.1’ini ise diger diinya iilkeleri
olusturmaktadir.

Tiirkiye’de tliketicilerin gida tercihlerinde ve tiiketim aligkanliklarinda goriilen degismelere bagl
olarak, onceleri digsatima yonelik ¢alisan dondurulmus gida sektorii son yillarda yurt i¢i piyasaya da artan
sekilde hizmet etmeye baslamistir.

Tirkiye’de yillik kisi basi dondurulmus patates tiikketimi 2004 yili itibariyle 1 kg.'1 asmazken
glinimiize gelindiginde, kisi bas1 yillik tiiketim 3-4 kg.’a yiikselmistir.

2018 yilinda Tiirkiye’nin patates Uretiminin 4.055 milyon tona, tiiketiminin 3 milyon 800 bin
tona yiikseldigi géz oniine alindiginda ileriki yillarda dondurulmus patatese yurt ici talebin ne kadar
yiiksek oranda artacagi gorulecektir.

Donmus patates iiriinlerinde agirliklt olarak donmus parmak patates basta olmak tizere Tiirkiye
405.000 tonluk bir tiiketime ulasmis durumdadir.Ustelik bu pazar yilda % 10 biyimektedir.Bu da tim
diinyada oldugu gibi iilkemizde de patatesin ne denli sevilerek tiiketildiginin ve heniiz 3-4 kg. civarinda
olan kisi bas1 tiikketimimizin gelismeye ne denli agik bir sektor oldugunun gostergesidir.

-Talebin ge¢cmisteki biiyiime egilimi

Endustriyel patates pazarinda tiiketim potansiyeli en fazla paya sahip iki iiriin dondurulmus patates
ve patates cipsidir.

Diinyada gelismis ve gelismekte olan iilkelerde sofralik taze patates tiiketimi azalirken endiistriyel
patates Uriinleri tiikketiminin hizla arttigin1 ve dondurulmus patates iirlinlerinin Uluslararasi ticarete konu
oldugunu goriiyoruz.

Parmak patatesin dondurulmus ilk formunu 1940 yilinda basgart ile ticari liretim boyutlarina tasiyan
firma Amerika’daki J.R.Simplot firmas1 olmustur.Takiben 1967 yilinda Mc Donalds’in kurucusu Ray
Kroc Simplot Firmasi ile kontrat imzalayarak zincirinde taze patatesten iiretilen kizartmanin yerini,
endiistriyel dondurulmus parmak patates tedarikine birakmistir.Bugiin diinya genelinde Mc Donalds hizli
gida zinciri biinyesindeki 24.500 restoranda yillik dondurulmus patates tiiketimi 1.5 milyon tona
ulagsmistir.Bu zincirin glinde 4 milyon kg. patates servis etmesi anlamina gelmektedir.

Ozellikle dondurulmus patates {iriinleri ve patates cipsi lineer olarak artis gosterirken Amerika ve
Hollanda’da toplam patates tiretiminin % 60-65 oraninda endiistride katma degeri yiiksek iirlinlere
islendigi ve Ingiltere’de hanelerin % 80 iizerinde ve kisi basina 15 kg. dondurulmus patates tiiketmesi
carpict istatistikler arasindadir.Toplam dondurulmus sebze ve meyvelerin toplamindan fazla iretilen
dondurulmus patates tiretimi 20 milyon tona, ticaret hacmi ise 18 milyar dolara ulagmis durumdadir.

Uluslar arasi ticarete konu olan diinya pazarinda genelde Giiney Amerika ve Uzak Dogu Pazarina
Amerika (0,6 milyon ton), Kanada (1,1 milyon ton) firmalar1 hakimken Avrupa Birligi-Orta Dogu, Kuzey
Afrika ve Rusya pazarina Hollanda (1,2 milyon ton), Belcika ve Fransiz firmalarinin hakim oldugunu
sOylemek miimkiindiir.Ayrica kiiresel ireticilerin istahini kabartan yeni yatirim bolgelerinin Cin ve
Hindistan oldugunu belirtmekte fayda vardir.

Sektoriin gerek yurt i¢i toplam tiiketimi, gerekse kisi basmna tiiketimi, AB {ilkeleri ile
karsilastirildiginda ¢ok diisiik boyutlarda olmasina ragmen, son yillarda yurt igi tiikketimde belirgin bir
artisin oldugu goriilmektedir.1997 yilinda 17.500 ton olan iilkemizin dondurulmus patates talebi, 2018
yilinda 405.000 ton civarinda gerceklesmistir.

Gegmiste tipik bir ihracat iiriinii olan dondurulmus patates {iriinleri bugiin geldigimiz noktada
uretimin hemen hemen tamamini yurt i¢ine pazarladigimiz konuma gelmis durumdadir.

Donmus patates lrilinlerinde agirliklt olarak donmus parmak patates basta olmak iizere Tiirkiye
2018 yil1 itibariyle 405.000 tonluk bir tiiketime ulasmis durumdadir.Ustelik yilda % 10 biiyiiyen bir Pazar
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bulunmaktadir.Bu da tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de patatesin ne denli sevilerek tiiketildiginin ve
hentiz 3-4 kg. civarinda olan kisi basi tiikketimimizin gelismeye ne denli agik bir sektér oldugunun
gostergesidir.

-Mevcut talep diizeyi hakkinda bilgiler

2018 yil1 itibariyle Tiirkiye’de 4.55 milyon ton patates iiretilmektedir. Tiirkiye’de iiretilen patatesin
yaklagik % 20-25 i patates sanayinde islenmektedir.

Tiirkiye’de dondurulmus patates tikketiminin yillara gore degismekle birlikte 2018 yili itibariyle
yillik 405.000 ton civarinda oldugu belirlenmistir.Dis piyasada rekabet kosullar1 agirlasan sektorde i¢
piyasanin gelecek yillarda daha fazla 6nem kazanmasi beklenmektedir.Zira ge¢mis yillarda dondurulmus
patates sanayi Gretiminin % 45-50’si ihrag¢ edilirken bu durum tersine donmiis ve i¢ pazarin 6nemi
artmistir.

Diinya patates iiretimi 2017 yilinda 388 milyon ton olmustur.Diinya patates iiretiminin yarisina
yakin kismi insan tiiketiminde taze olarak degisik formlarda (firinda pisirme, haslama, kizartma)
yemeklik olarak tiiketilmektedir. Geri kalan kismi ise islenmis gida {iriinli (dondurulmus parmak patates
ve cips), hayvan yemi, endiistriyel nisasta olarak kullanilmaktadir.

Diinya patates ticaret hacmi 2016 yilinda miktar olarak 40 milyon ton, parasal deger olarak 20
milyar dolar biyiikliige sahiptir.2016 yilinda Diinya donmus patates ihracatinin biyiikliigii 6.56 milyar
dolar olmustur.

2018 yilinda Tiirkiye’de 71 ilde 4.055 milyon ton patates iiretimi gerceklestirildigi ve Tiirkiye nin
yillik patates tiiketiminin 3 milyon 800 bin ton civarinda oldugu goz oniine alindiginda dondurulmus
patates yurt i¢i talebinin 6niimiizdeki yillarda da yiiksek oranda artacagi tahmin edilmektedir.

Donmus patates triinlerinde agirlikli olarak donmus parmak patates basta olmak tizere Turkiye
405.000 tonluk bir tiikketime ulagsmis durumdadir.Ustelik yilda % 10 biiyiiyen bir pazar bulunmaktadir.Bu
da tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de patatesin ne denli sevilerek tiiketildiginin ve heniiz 3-4 Kkg.
civarinda olan kisi basi tikketimimizin gelismeye ne denli agik bir sektor oldugunun gostergesidir.

-Mevcut kapasite ve gecmis yillar kapasite kullanim oranlar

2019 yili itibariyle izmir, Konya, Yozgat, Nevsehir, Afyon, Bolu, Istanbul, Bursa, Ankara ve
Kayseri illerinde kurulu bulunan 11 dondurulmus patates fabrikasinda giiniimiiz itibariyle yillik
dondurulmus patates tiretim kapasitemiz 450.000 ton civarindadir.Ge¢mis yillarda % 50-60 civarinda olan
kapasite kullanim oran1 gliniimiizde % 100 e ulagsmistir.

I1.Ulusal ve Bolgesel Diizeyde Gelecekteki Talebin Tahmini

2018 yilinda Tiirkiye’de 4.055 milyon ton patates liretimi gergeklestirildigi, Tiirkiye’nin yillik
patates tiiketiminin 3 milyon 800 bin ton civarinda oldugu, donmus parmak patates basta olmak iizere
Turkiye’de 405.000 tonluk bir tiiketime ulasan donmus patates pazari, pazarin yilda en az % 10
blylmesi, Glkemizin geng ve dinamik bir toplum olusu, degisen beslenme aligkanliklari, tiretilen nitelikli
iirlinler, hazir gidalarin yayginlasmasi, kisi basina diisen milli gelirdeki ve c¢alisan kadin oranindaki artig
nedeniyle 6nimizdeki 10 yil igerisinde Tirkiye’nin dondurulmus patates talebinin 1,5 milyon tonu
asacagl tahmin edilmektedir.

-Bolgenin ekonomik biiyiime senaryosu ve talep tahminleri ile iliskisi

Son yillarda diinya niifusunda beklenenden yiiksek oranda artis olmasi ve 6zellikle de tilkemizin
niifusunun her yil yaklasik ylizde 2,5 oraninda artmis olmasi nedeniyle, tarimsal {iriin ve tiirevleri oldukga
onem kazanmaktadir.Bu nedenle, bu iirlinlere olan talebin artmasi kapasite ve iiretim artisin1 zorunlu
kilmaktadir.Ayrica, hizla ¢ogalan insan topluluklarmin gereksinimlerini kargilamak i¢in, birim alandan
daha bol ve kaliteli iiretim, gliniimiiz tarimsal iiretiminin temel amaglarindandir.Bu amag, yeni
teknolojilerden ve organizasyon modellerinden yararlanarak gergeklestirilebilir.

Bolgemiz sahip oldugu iiretim alani ve ekolojik yapisi itibariyle patates iiretiminde kendine yeterli
ve ihracat sansina sahip bolgelerden birisidir.Ahlat ilgemizde 1990 yilinda sembolik diizeyde baglayan
patates liretimimiz 2018 yilinda 32.000 dekar alanda 150.000 tona ulasmuistir.
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Uretim ve pazarlamanin carpan etkisi ile yatirnmlardaki artis ve etkileri dncelikle bdlge halkina
dogrudan yararlar saglayacaktir.Uretimin gelismesi durumunda altyapr kullaniminda etkinlik
saglanacaktir.Bu noktadan baslayarak {retim altyapisinin gelismesi karsilikli  olarak birbirini
destekleyerek hizlandiracaktir.

-Talebin gelecekteki gelisim potansiyeli ve talebin tahmini

Tiirkiye’de 1981 yilinda izmir Torbali’da baslayan dondurulmus patates iiretimi ihracata yonelik
olarak baglamistir.Basglangicta sadece bu amaca yonelik olarak calisan sektordeki firmalar daha sonraki
yillarda 1990 yilindan itibaren yurt i¢i talebin olusmasiyla i¢ pazara da mamul vermeye baglamistir. Yurt
ici talebin gelismesinde en 6nemli faktor, uluslar arasi fast food restoran zincirlerinin Tiirkiye’de faaliyete
gecmesi olmustur.Bir diger 6nemli faktor olarak son yillarda turizm sektoriindeki gelismeler ve turist
sayisindaki artiglar gosterilebilir.Son olarak, ihracattaki dengesizliklerin firmalar1 yurt i¢i pazara
yoneltmesi de i¢ talebin gelismesinde etkili olmustur.

Sektoriin gerek yurt i¢i toplam tiikketimi, gerekse kisi basmna tiketimi, AB filkeleri ile
karsilastirildiginda ¢ok diisiik boyutlarda olmasina ragmen, son yillarda yurt i¢i tiiketimde belirgin bir
artigin oldugu goriilmektedir.1997 yilinda 17.500 ton olan iilkemizin dondurulmus patates talebi, 2018
yilinda 405.000 ton civarinda ger¢eklesmistir.

2018 yilinda Tiirkiye’de 4.055 milyon ton patates tiretimi gergeklestirildigi ve Tiirkiye’nin yillik
patates tiiketiminin 3 milyon 800 bin ton civarinda oldugu g6z 6niine alindiginda dondurulmus patates
yurt i¢i talebinin dniimiizdeki yillarda da yiiksek oranda artacagi tahmin edilmektedir.

Di1s piyasada rekabet kosullar1 agirlasan sektorde i¢ piyasanin gelecek yillarda daha fazla 6nem
kazanmas1 beklenmektedir.Zira ge¢mis yillarda dondurulmus patates sanayi iiretiminin % 45-50’si ihrag
edilirken bu durum tersine donmiis ve i¢ pazarin énemi artmistir.

Diinya patates tiretimi 2017 yilinda 388 milyon ton olmustur.Diinya patates {iretiminin yarisina
yakin kismi insan tiiketiminde taze olarak degisik formlarda (firinda pisirme, haglama, kizartma)
yemeklik olarak tiiketilmektedir. Geri kalan kismi ise islenmis gida iirlinli (dondurulmus parmak patates
ve cips), hayvan yemi, endiistriyel nisasta olarak kullanilmaktadir.

Diinya patates ticaret hacmi 2016 yilinda miktar olarak 40 milyon ton, parasal deger olarak 20
milyar dolar biiyiikliige sahiptir.2016 yilinda Diinya donmus patates ihracatinin biiyiikligii 6.56 milyar
dolar olmustur.

Donmus patates triinlerinde agirlikli olarak donmusg parmak patates basta olmak tizere Tiirkiye
405.000 tonluk bir tiiketime ulasmis durumdadir.Ustelik bu Pazar yilda % 10 biiyiimektedir.

Turk toketicilerin ilk kez 27 yil 6nce tanistigi dondurulmus patateste pazar, 2018 yili itibariyle
405.000 tona ulagmistir.Bunda da, parmak, elma dilimi, kroket, kiip, oval ve tirtikl1 gibi farkli damak
tatlarina uygun liriin ¢esitlemesine gidilmesiyle birlikte, ev tiiketiminin % 60’a ulagmas: etkili olmustur.

Ulkemizin gen¢ ve dinamik bir toplum olusu, degisen beslenme aliskanliklari, iiretilen nitelikli
iirlinler, hazir gidalarin yayginlasmasi, kisi basina diisen milli gelirdeki artis ve ¢alisan kadin oranindaki
artts nedeniyle oniimiizdeki 10 y1l i¢erisinde Tiirkiye nin dondurulmus patates talebinin 1,5 milyon tonu
asacagl tahmin edilmektedir.

-Talep tahminlerine temel teskil eden varsayimlar, calismalar ve kullanilan yontemler

Tirkiye’de dondurulmus patates sektoriinde iiretime, ihracata yonelik olarak baslanmstir.
Baglangicta sadece bu amaca yonelik olarak calisan sektordeki firmalar daha sonraki yillarda 1990
yilindan itibaren yurt i¢i talebin olusmasiyla i¢ pazara da mamul vermeye baslamistir.Yurt ici talebin
gelismesinde en onemli faktdr, uluslar aras1 fast food restoran zincirlerinin Tiirkiye’de faaliyete gegmesi
olmustur.Bir diger onemli faktor olarak son yillarda turizm sektoriindeki gelismeler ve turist sayisindaki
artiglar gosterilebilir.Son olarak, ihracattaki dengesizliklerin firmalar1 yurt i¢i pazara yoneltmesi de i¢
talebin gelismesinde etkili olmustur.

2000 yilinda izmir/Torbali’da Ozgii Ozgdrkey ardindan 2001 Sandikli’da Sanpa firmasi kurulmus,
Yozgat’taki Gedas ve 2009 yilindaki Konya Seydisehir’deki tesisten sonra 2011 yilinda Nevsehir’in
Giilgehir ilgesinde Doga Tohumculuk tarafindan Tiirkiye’ nin yedinci tesisi liretime baglamistir.
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2019 yili itibariyle Izmir, Konya, Yozgat, Nevsehir, Afyon, Bolu, Istanbul, Bursa, Ankara ve
Kayseri illerinde kurulu bulunan 11 dondurulmus patates fabrikasinda giiniimiiz itibariyle yillik
dondurulmus parmak patates liretim kapasitemiz 450.000 ton civarindadir.Ge¢mis yillarda % 50-60
civarinda olan kapasite kullanim oran1 % 100 e ulagsmistir.

Tarim triinlerinin islenmesi sayesinde, gelisen ve degisen tiiketici tercihlerine cevap verilmesinin
yani sira, hizli ve zorlagan yasam kosullar1 igerisinde kolaylastirict alternatifler ortaya ¢ikmakta, bu
durum ozellikle ¢alisan kadinlar acisindan 6nemli avantajlar saglamaktadir.

Son yillarda diinya niifusunda beklenenden yiiksek oranda artis olmasi ve 6zellikle de iilkemizin
niifusunun her y1l yaklasik yiizde 2,5 oraninda artmis olmasi nedeniyle, tarimsal {iriin ve tiirevleri olduk¢a
onem kazanmaktadir.Bu nedenle, bu iiriinlere olan talebin artmasi kapasite ve {iretim artigin1 zorunlu
kilmaktadir.

Sektoriin gerek yurt i¢i toplam tiikketimi, gerekse kisi basma tiketimi, AB filkeleri ile
karsilastirildiginda ¢ok diisiik boyutlarda olmasina ragmen, son yillarda yurt i¢i tiilketimde belirgin bir
artisin oldugu goriilmektedir.1997 yilinda 17.500 ton olan iilkemizin dondurulmus patates talebi, 2018
yilinda 405.000 ton civarinda gerceklesmistir.

2018 yilinda Tiirkiye’de 4.055 milyon ton patates tiretimi gergeklestirildigi ve Tiirkiye nin yillik
patates tuketiminin 3 milyon 800 bin ton civarinda oldugu goz 6niine alindiginda dondurulmus patates
yurt i¢i talebinin dniimiizdeki yillarda da yiiksek oranda artacagi tahmin edilmektedir.

Donmus patates iirtinlerinde agirlikli olarak donmus parmak patates basta olmak {izere Tiirkiye
405.000 tonluk bir tiikketime ulasnmis durumdadir.Ustelik yilda % 10 biiyiiyen bir pazar bulunmaktadir.Bu
da tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de patatesin ne denli sevilerek tiiketildiginin ve heniiz 3-4 Kkg.
civarinda olan kisi basi tilketimimizin gelismeye ne denli agik bir sektor oldugunun gostergesidir.

6.MAL VE/VEYA HIiZMETLERIN SATIS-URETIM PROGRAMI
I.Satis Program

Projenin ilk iki yil1 yatirim yili oldugundan iretim ve satis olmayacaktir.Ugiincii yildan itibaren
satisa sunulacak iriinlerin Dogu ve Giineydogu Anadolu Bolgesi, I¢ Anadolu Bolgesi, Tiirki
Cumbhuriyetler, Rusya ve Ortadogu Pazarindaki;

Zincir Marketlerde: % 25

Fast-Food Sirketlerinde: % 30

Yemek Fabrikalari, Askeri Birlikler, Yatili Okullar vs.: % 45 oraninda satis1 planlanmigtir.

SATISA SUNULAN .Yl | 2.Yil | 3.Y1l 4. Y1l 5. Y1l 6. Y1l 7. Y1l 8. Y1l 9. Y1l 10. Y1l

URUNLER
7X7 mm., 9x9 mm.,
10x10 mm., 11x11 mm.,
9x18 mm. Parmak 0 0 12.000 13.200 14.400 18.000 23.520 25.466 25.466 | 25.466,3
Patates, Elma Dilim
Patates, Tirtikl1 Patates

IL.Uretim Programi

Uretim yillik 300 giin iizerinden, giinliik 8 saatlik 2 vardiye olarak toplam 16 saat, saatte 10.000
kg. hammadde isleme seklinde planlanmistir.Projenin tiglincii yilinda tek vardiya ve yaklagik %50
kapasite ile tiretime baslanacak, pazar durumuna gore kapasite kademeli olarak arttirilarak projenin 6.
yilinda % 100 tam kapasiteye uasilacaktir.

URETILEN 1.Yll | 2.Yldl | 3.Yl 4. Y1l 5. Y1l 6. Y1l 7. Y1l 8. Yil 9. Yil 10. Y1l
URUNLER
7X7 mm., 9x9 mm.,
10x10 mm., 11x11 0|0 12.000 13.200 14.400 18.000 23.520 25.466,3 | 25.466,3 | 25.466,3

mm., 9x18 mm.
Parmak Patates, EIma
Dilim Patates, Tirtikli
Patates
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Projenin ilk iki y1l1 yatirim yil1 olarak belirlendiginden iiretime projenin {i¢ilincii yilindan itibaren
baslanacaktir.

Dondurulmus Patates Is Akis Semasi

\ Hammadde Kabul \
!

| Hammadde Depolama |

!
| Tas Ayiklama ve On Yikama ‘

!
| Kabuk Soyma-Yikama |

!
’ Ayiklama-Kontrol ‘

!

| Kesme-Dilimleme |

!
‘ Kirpmt1 ve Kirpik Ayirma ‘

!
‘ Ayiklama-Kontrol ‘

!
‘ Haglama (Blancher) ‘

!
\ Kurutma (Dryer) \

!
‘ Kizartma (Fryer) ‘

!
‘ On Sogutma ‘
l

\ Dondurma \

!
| Eleme eve Ayiklama |

!

‘ Tartim ve Ambalajlama ‘

!

\ Depolama \

!
\ Piyasaya Arz \

Hammadde Depolama;

Patatesler hasat edildikleri andan itibaren depolandiklari siire boyunca solunum ve terlemeye
maruz kalirlar.Bu iki dogal prosesin yogunlugu diisiiriildiikce depolama siiresi daha da artar ve kayiplar
daha da azalir.Aroma kayiplari, tekstiir degisiklikleri, agirlik kayiplar1 ve diger bozulmalar bu dénemde
olusabileceginden, hammadde depolama kosullar1 6nem kazanmaktadir.

Endiistriyel olarak islenecek patateslerin % 90-95 bagil nemde ve +6 ile +8 °C sogutulmus
depolarda 8 ay sureyle depolanabilmeleri mimkindur.Patateslerin kendilerine 6zgii bir depolanma
yontemi olup, depolama da dort ayr1 donem s0z konusudur.

Tedavi Sdreci; Patatesler, 15 °C ile 18 °C arasinda % 90 bagil nemli depoda iki hafta tutulur.
Boylece, hasat ve tasimada olugsmus yaralar iyilesir ve kabuklar kalinlasip sertlesir.Boylece depolamada
su kaybi azaltilmis olur.Patateslerde su kayb1 % 8 i asarsa burusma baglar.Tedavi siirecinde hava hizi
yiiksek tutulur.Bu sekilde ozellikle istiflerin {ist katmanlarinda patateslerin 1slanmasi onlenir.Yine bu
donemde CO2 oraninin % 0,5 1 asmamasi i¢in her tiirli 6nlem alinir.CO2 oran1 % 0,5 1 asinca
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Metabolizma hizlanir ve patatesler zamanindan 6nce ¢imlenmeye baslar.Bu yiizden depoya her ton patates
icin saatte 2 m3 taze hava alinir.

Sogutma Siireci; Tedavi siireci sonunda patatesler 2-3 hafta icinde yavas yavas 6-8 °C arasina
kadar sogutulur.Bu donemde hava hiz1 azaltilir ve bagil nem % 90-95 dolaylarinda tutulur.

Dinlenme Sireci; Bu donemde depo sicakligi 6-8 °C ve depo nemi % 90-95 olup, bu siire ¢eside
bagli olarak 5 aya kadar ylikselebilmektedir.Bu donemde sicaklik derecesi diismemelidir.Sicakligin
diismesi ile patateslerde bir nevi soguk zararlanmasi olan tatlanma goriiliir. Her hangi bir sekilde tatlanma
belirmigse, depolama sonunda patatesler 2 hafta siireyle +15 °C de bekletilirse tatlanma giderilir.Ancak
seker oran1 % 1-2 ye kadar yiikselmisse tatlanma tam olarak giderilemez.

Uyanma Sireci; Dinlenme siireci sonunda patatesler bir 6nceki doneme goére 2 misli CO2, 1s1 ve
su buhar1 vermeye ve adeta canlanmaya baglar.Bu donemde sadece hava hiz1 arttirilir ve depoya alinan
taze hava orani yiikseltilir. Fakat nihayet ¢cimlenme baslar.iste buna olanak verilmeden depo, +10 °C nin
iizerine ¢ikarilir ve sonra bosaltilir.Cimlenme egilimi fazla olan gesitlere ¢imlenme Onleyici kimyasal
maddeler uygulanmalidir.

Verilen madde balansina gore tesisin tam kapasitede yillik 13.700 ton taze, 34.300 ton depolanmis
patates ihtiyaci bulunmaktadir.Depolanmis patateste ¢imlenme, c¢iirlime vs. nedenlerden dolayr % 20
dolayinda kayip meydana gelebilmektedir.Bu miktar1 ekledigimizde 34.300 tonx20:1000=6.860 ton
eder.34.300 tont6.860 ton=41.160 ton depolanmis patates ihtiyac1 vardir.Patateslerin cuvallar iginde
depolanmas1 halinde gerekli net agirlik/efektif hacim oram1 280 kg/m3, % 70 doluluk oranina gore net
agirlik/briit hacim orani ise 200 kg./m3 civarindadir.Buna gore 41.160 kg. patates i¢in 6 m. yliksekliginde
41.160 ton/0,2 ton/m3=205.800 m3 depo hacmine ve 205.800 m3 /6 m.=34.300 m2 depo alanina ihtiyag
duyulacagi tahmin edilmistir.

Uretim agamasinda soguk depo maksimum yiikiinii Ekim ayinda alacak, Kasim-Haziran
doneminde kademeli olarak bosalacak, Haziran-Ekim arasinda ise tamamen atil kalacaktir.Dolayisiyla,
tesisin tam kapasitede ¢alistirilmasi halinde bile soguk deponun ortalama kapasite kullanim orani 4 ay/12
ay=% 33 seviyelerinde kalacaktir.Tesisin yilik tam kapasite kullanim oranlarnt da g6z Oniinde
tutuldugunda, yatirmrmin baslangic asamasinda bdylesine yiiksek kapasiteli bir depo kurulmasi uygun
goriilmemektedir.Bu durumda tesisin gerekli patates depolama ihtiyacin1 bu asamada donemsel depo
kiralanmast yoluyla karsilamasi daha uygun olacaktir.Bu nedenle, tesiste yaklagik 34 gunlik
hammaddenin depolanabilecegi, toplamda 4.500 m2 alana sahip, 6 m. yiiksekliginde, 5.400 ton ¢ig
patates depolama kapasitesine sahip hammadde deposu kurulmasi 6ngoriilmiistiir.

Tas Ayiklama ve On Yikama;

Patateslerin, kabuklar1 soyulmadan Once yigma karismis olan taslardan arindirilmasi,
yiizeylerindeki mikroorganizmalarin uzaklastirilarak mikroorganizma yiiklerinin miimkiin oldugunca
azaltilmasi, toz-toprak, camur, tarimsal ila¢ artiklari, bocekler ve benzeri yabanci madde kalintilarindan
temizlenmesi gerekmektedir.

Bu amacla, tas ayiklama makinesine beslenen patateslerin i¢ine karigmis olan taslar ve suda
yiizemeyen agir partikiiller bu makinede olusturulan santrifiij etki ile ayrilarak uzaklastirilir.

Tas ayiklama makinesini terk eden patatesler dogrudan bu makineye bitisik sekilde yerlestirilmis
olan 6n yikama makinesine alnir.Yikama makinesinde, silindirin donmesi ve basingli suyun
plskdrtilmesi sayesinde patatesler alt-iist oldugundan etkili bir yikama saglanmaktadir.Yikama
makinesini terk eden patatesler, kabuk soyma makinesine beslenirler.

Kabuk Soyma-Yikama;

Once patatese kisa siirede ¢ok yiiksek (15 bar) basingli buhar vererek kabugu yumusatma ve daha
sonra bu kabugu fircalar yardimiyla ayirma yontemi (Steampeeler) ile olacaktir.Patates yeni hasat
edildiginde kabugu ince oldugundan buhar zamani ve firgalama miimkiin oldugunca kisa zamanda yapilir.
Patatesin depolama esnasinda kabugu giderek kalinlagir.Bu yiizden soyma siiresi (Buhar ve fircalama
zamani) giderek arttirilir. Kabuk kaybinin miimkiin oldugunca az olmasi istenir.Patatesin durumuna gore
bu kayip ortalama % 10 dur.Kiiciik patateste bu kayip fazla, biiyiik patateste ise azdir.
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Giren patates=48.000 ton/yil.Kabuk soyma isleminde % 10 kayip oldugundan  48.000x
0,10=4.800 ton/yil kayip vardir.Kalan patates 48.000 ton/y11-4.800 ton/y11=43.200 ton/y1l.

Kabuk ayirma makinesini terk eden patatesler ve kalan kabuklar, yilkama makinesine gelir.Burada
yiiksek basingli su piiskiirtiilerek hem kalan kabuklar patateslerden tamamen ayrilarak uzaklagtirilir, hem
de soyulmus patatesler etkili bir sekilde yikanmis olurlar.

Ayiklama-Kontrol;

Steampeelerdan ¢ikan patates bir bant yardimiyla, iscilerin oniine gelir.Bu bantta isciler bir bigak
yardimiyla patatesteki goriiniir kusurlar1 ayiracaktir. Uretim sonundaki yapilan major, mindr ve kritik hata
degerlerinin yliksek c¢ikmasi durumunda bu banttaki is¢i sayist ve etkinligi arttirilarak ayarlanacaktir.
Kayip orani % 2 dir.

Giren patates=43.200 ton/yil.Ayirma-temizleme isleminde % 2 kayip oldugundan 43.200x
0,2=864 ton/y1l kayip vardir.Kalan Patates 43.200 ton/y11-864 ton/y11=42.336 ton/yil.

Kesme-Dilimleme;

Patatesler basingl su ile bigaklarda kesilecek ve parmak patates haline gelecektir.Su basinci 0,9
bar dolayinda olmasi diisiiniilmektedir.Basinci daha fazla diisiirmeye calistigimizda sekilsiz kesimler
(balta kesim gibi) ve bigakta balta kesmesinden dolay1 tikanma olabilir.Basing gereginden fazla olursa da
parmak patateslerin yiizeylerinde kustiiyii tipinde birbiri ardina izler olusabilir.Parmak patateslerin
kesiminin iyi olup olmadigi 2. ayiklama bandindan kontrol edilecektir.Kayip orani % 2 dir.

Giren patates = 42.336 ton/yil.Sulu Kesme isleminde % 2 kayip oldugundan 42.336x 0,2=846,72
ton/y1l kayip vardir.Kalan Patates 42.336 ton/y11-846,72 ton/y11=41.489,28 ton/yul.

Prosesin bu asamasinda suyun hem tasiyici, hem de kesilen {iriindeki serbest nisastayr durulayict
fonksiyonu bulunmaktadir.Bicak blogunu gecerek dilimlenen patatesler makinenin sonunda bulunan bir
su suzdirme vibratori Gizerinden gecerek, patates dilimleri ile su ayrilir.

Degisik boyut ve geometrik sekillerde parmak patates liretebilmek icin farkli bigak bloklari
kullanilmaktadir.Tesis i¢in, en yaygin olarak tercih edilen sekil ve boyut oldugundan, 7x7 mm., 9x9 mm.,
10x10 mm., 11x11 mm., 9%18 mm. parmak patates, elma dilim patates, tirtikli patates tiretecek bigak
bloklar1 6ngoriilmiistiir.

Kirpmti ve Kiymik Ayirma;

Bu {initede patates kesildikten sonra g¢ikan c¢ok kiiciik ve c¢ok ince pargalar (kiymik=siliver)
ayrilacaktir.Boylamada iist kisimdaki elekler biiyiikten kiigiik ¢apli delikli elege dogru, alt kisimda ise
tersi (kiigiikten bliytige dogru) bir dizilis izleyecektir. Kiymik ayirmada aralarinda belirli bir mesafe
bulunan silindirlerden yararlanilacaktir.Silindirler aras1 mesafeler agilip kapanarak tirtindeki kiymik orani
ayarlanir. Aym1 boydaki dort tarafi kesilmis patatesin yarisindan daha ince olan pargalar kiymik olarak
nitelendirilecektir.Boylama-Kiymik ayirmada kayip oran1 % 1 dir.

Giren patates = 41.489,28 ton/yil.Boylama ve kiymik ayirma % 1 kayip oldugundan 41.489,28x
0,1=414,89 ton/y1l kayip vardir.Kalan Patates 41.489,28 ton/y11-414,89 ton/y11=41.074,39 ton/y1l.

Ayiklama-Kontrol,

Dilimlenmis parmak patatesler haglama 6ncesinde bir kez daha ayiklama siirecinden gecirilerek
yumrunun i¢ kisminda kalmis olan ve dilimleme Oncesi birinci ayiklamada fark edilemeyen fiziksel ve
patolojik hasar1 olanlari ayiklanir.Kayip oran1 % 2 dir.

Giren patates = 41.074,39 ton/yil.Ayirma bandinda % 2 kayip oldugundan 41.074,39 x
0,2=821,49 ton/y1l kayip vardir.Kalan Patates 41.074,39 ton/y11-821,49 ton/y11=40.252,90 ton/y1l.

Haslama (Blancher);

Haglama yapmanin amaci, enzim inaktivasyonu saglamak, {iriinde iyi bir renk i¢in seker oranini
diistirmek, yiizeyde ince bir jelatin tabakasi olusturarak yag absorbsiyon oranini diisiirmek, Urind bir
miktar pisirip kizartma zamanini azaltmak ve son iiriine iyi bir yapt kazandirmaktir.Blancher iki agamali
bir prosestir. Haglama iki asamada yapilir.
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Patatesler blancher i¢inden gecerken; temiz su ilave edip i¢indeki temiz su tagirma yontemiyle
yavag yavas degistirilecektir.Boylece i¢inden ¢ok miktarda patates gegmesiyle nisasta ve seker orani
yiikselen su devamli ayn1 oranda temiz kalacaktir.Haslama suyunda seker oran1 % 0,2 ye ayarlanacaktir.
Fazla olmasi durumunda suyun degisimiyle, az olmas1 durumunda ise dekstroz ilavesiyle ayarlanacaktir.
Olusabilecek oksidasyona karsi antioksidan kullanilacaktir.Antioksidanin % 1,0 dan asagi diismemesi
saglanir.Haslama (Blancher) islemi (Haslama suyu seker orani=% 0,2 g/g, dekstroz ilavesi % 0,5,
Antioksidan %1,0 LL, Haslama siiresi 3 dakika, haslama sicakligi 85-90 °C ) kayip oran1 %10 dur.

Giren patates = 40.252,90 ton/yil.Haglama bandinda % 10 kayip oldugundan 40.252,90x
0,10=4.025,29 ton/y1l kayip vardir.Kalan Patates 40.252,90 ton/y11-4.025,29 ton/y1l= 36.227,61 ton/yil.

Kurutma (Dryer);

Bir bandin iizerinden gecen patatesler sicak hava akimma maruz birakilarak bir miktar su
kaybetmeleri saglanacaktir.Yani nem orani distiriiliip kuru madde orami yiikseltilecektir.Diger taraftan,
kurutma isleminin kizarticinin yiikiinii azaltma ve yagin hidrolitik bozulmasim1  yavaglatma gibi
avantajlar1 da bulunmaktadir.Kurutma (Kuru hava h1izi=2.5 m/s, kuru hava sicakligi=103 °C, Patates KM
26,5, Kurutma siiresi 16 dak.) kayip oran1 % 12.5 dur.

Giren patates = 36.227,61 ton/yil.Kurutma bandinda % 12.5 kayip oldugundan 36.227,61x
0,12.5=4.528,45 ton/yil kayip vardir.Kalan Patates 36.227,61 ton/y11-4.528,45 ton/y1l= 31.699,16 ton/yil.

Kizartma (Fryer);

Patatesler bir bandin iizerinde kizgin yagdan gecerek kizartilacaktir.Bant hiz1 ve yagin sicaklig
ayarlanabilir. Tiinelin giris ve ¢ikis taraflarina yerlestirilen bacalar sayesinde de disaridan gelen havanin
(dolayisiyla oksijen) kizartma yiizeyine ulasmasi engellenerek yagin oksidasyonu engellenmektedir.

Kizartma yagi proses siiresince siirekli olarak filtre edilip 1s1 degistiricide 1sitilmakta ve ¢ok akislh
yag enjeksiyon sistemi ile (degisik yerlerden) kizartma tavasina yeniden aktarilmaktadir.Bu sekilde
stirekli, filtrasyon+isitma sayesinde kontaminasyon Onlenirken, yagin 1sis1 da sabit ve maksimum diizeyde
tutulmaktadir.

Kizartma yaginin sicakligr genellikle 170-180 °C arasinda olacaktir.180 °C’nin iizerinde seker
karamelize olacagi i¢in {iriin koyu renkli olabilir.165 °C’nin altinda ise fazla yag emebilir.Fryer (kizartma
sicakligl =165-180 °C, sire 2 dak., yag tipi=Bulk 12, yag absobrsiyumu = +% 7) 6n kizartma, sogutma
ve soklama bandinda % 16,35 kayip olmaktadir.

Giren patates = 31.699,16 ton/y1l.On kizartma, sogutma ve soklama bandinda % 16,35 kayip
oldugundan 31.699,16 x 0,16.35=5.182,81 ton/y1l kayip vardir.Kalan patates 31.699,16 ton/y1l-5.182,81
ton/y1l=26.516,35 ton/y1l

On Sogutma;

Kizartmadan ¢ikan iiriin soklamaya girmeden once hava ile bir miktar sogutulacaktir.On
sogutmada ne kadar etkili sogutma yapilirsa o kadar enerji tasarrufu saglanacaktir.

Parmak patateslerin kizarticiy1 terk ettikten sonra sogutulmus (veya gevre sicakligindaki) hava ile
hemen sogutularak asir1 kizarmalar1 onlenmektedir.Bu kontinli sogutma siireci sonunda iiriin sicaklig
kisa siirede 10 °C civarina distiriilmektedir.

Dondurma;

Soklamadan sonra {iretim igin {iriin sicakligr -18 °C olmasi beklenmektedir. -12 °C’ den daha
yiiksek olmasi istenmez.Daha diisiik sicaklik tirtinde kirilmalara sebep olabilir.

Gergekte bir bantli dondurucu olan akigkan yatakli dondurucularda, parmak patatesler bant
tizerinde ilerlerken bantin altindan verilen ¢ok yiiksek hizli hava, pargaciklari adeta havada yiizer halde
tutmakta, her bir parcacik tiim yiizeylerinden soguk hava ile temas etmektedir.Bu nedenle, bir taraftan
hizl1 bir donma saglanirken, diger taraftan her par¢a ayr1 ayr1 dondugundan iirlintin blok haline doniigmesi
de engellenmektedir.Bu sekilde her bir tane yada parganin ayri ayri dondurulmasina IQF (Individually
Quick Frozen/ taneler halinde hizli dondurma) denilmektedir.
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Eleme ve Ayiklama;

Soklamadan ¢ikarilan patatesler son olarak bir kez daha elekten gecirilip, ayiklanacaktir. Buradaki
amac¢ diger ayirmalarda ve elemelerde gozden kagan hatalar1 ayirmak ve herhangi bir nedenle hata
karisabilecek yabanci maddeleri ayirmaktir.Eleme ve ayiklamada kayip oran1 % 2 dir.

Giren patates = 26.516,35 ton/yil.Elle ayiklama bandinda % 2 kayip oldugundan 26.516,35x
0,2=530,33 ton/yil kayip vardir.Kalan Patates 26.516,35 ton/y11-530,33 ton/y1l= 25.986,02 ton/yil

Tartim ve Ambalajlama;

Ayirmadan gegen Tlriinler ambalajlama makinesine girecektir.Burada ambalajlandiktan sonra
iretim hattindan kaynaklanabilecek herhangi bir metal kontaminasyonuna karsi miknatis tarardan
gececektir.Ardindan otomatik olarak tartilarak herhangi bir agirlik farkliligi 6nlenecektir.Kayip oranm % 2
dir.

Giren patates = 25.986,02 ton/yil.Ambalajlama bandinda % 2 kayip oldugundan 25.986,02 x
0,2=519.72 ton/y1l kayip vardir.Kalan patates 25.986,02 ton/y1l-519.72 ton/y1l= 25.466,30 ton/y1l yillik
net iirlin ¢ikis1 olacaktir.

Diger tiim gidalarda oldugu gibi dondurulmus parmak patateslerde de iki ambalaj i¢ ice
bulunur.Bunlardan birisi i¢ ambalaj olup dogrudan dogruya tiiketici ambalajidir.Digeri ise belli sayidaki
tilketici ambalajini bir arada tutan, tasima i¢in zorunlu olan dig ambalaj, yani toptanci ambalajidir.

Gida ile dogrudan temas eden i¢ ambalajlarda ¢ok cesitli 6zellikler aranir.Nitekim dondurulmus
parmak patateslerde kullanilan ambalajlar i¢indeki {iriinii atmosferik oksijenden, yabanci aroma
sinmesinden, mikroorganizma bulagmasindan, mekanik hasarlardan ve 1siktan korumalidir.Ayrica
ambalaj, lirliniin depolanmasinda su kaybini ve don yanigini énlemek i¢in su buhart sizdirmamali veya
olabildigince az sizdirmalidir.Bunun gibi gaz gecirgenligi az olmalidir. Boylece, ambalaj i¢cinden disar1 ve
disaridan igeri aroma gegisi Onlenebilmektedir.Ambalaj muhafaza ettigi iiriine renk, koku ve tad
vermemeli ve saglik agisindan zararli nitelikte olmamalidir.Ayrica, ambalajin diisiik sicaklik
derecelerinde kirilganlik kazanmamasi, hatta diisiik derecelerde bile esnek olmasi da gereklidir.

Bu nedenle, dondurulmus parmak patateslerin ambalajlamasinda en yaygin olarak kullanilan
plastik madde polietilen filmlerdir.Polietilen filmler sicaklik etkisiyle birbirine yapisarak
kapatilabilmektedir.Ayrica, berrak olmalari, yirtilmaya direngli bulunmalari, su buhar1 gecirme
diizeylerinin diisiik olmas1 ve diislik derecelerde de esnekliklerini 6nemli Slgiide korumalar1 gibi olumlu
Ozelliklere sahiptirler. Ancak bu 0&zellikler, polietilenin yogunluguna baglh olarak degismektedir.
Dondurulmus {riinlerin ambalajlanmasinda daha ¢ok diisiik yogunluklu (0.910-0.925 g/ml) ve orta
yogunluklu (0.926-0.940 g/ml) polietilenler kullanilmaktadir.

D1s ambalajin ise yaglanmaya kars1 direngli olmasi, istifleme i¢in yeterli dayaniklikta bulunmasi
ve nihayet kapatma yerinden su buhar1 kagirmamasi gibi 6zellikler tagimasi istenir.Dondurulmus parmak
patateslerin toptanci ambalaji olarak genellikle oluklu mukavvadan yapilmis karton kutular tercih
edilmektedir.

Tesiste tiretilen dondurulmus parmak patateslerin tiiketici isteklerine gore 2.5 kg., 1 kg. veya 500
gr. miktarlarda polietilen torbalarda ambalajlanmalari, polietilen torbalarinda 10 kg. lik karton kutularda
kolilenmesi ongoriilmiistiir.

Depolama;

Dondurarak muhafazada dondurma islemi muhafazanin sadece bir asamasidir.Uriiniin
tiretilmesinden tiiketilmesine kadar gegen siire iginde uygun kosullarda en az -18 °C ile -20 °C lerde
depolanmasi ve taginmasi muhafazanin ayrilmaz bir pargasidir.Bu nedenle, ambalajlanmis parmak
patateslerin sevkiyat 6ncesinde -18 °C sicakliktaki mamul deposunda muhafaza edilmesi gerekmektedir.

Dondurulmus tirtinler paletler tizerinde istif edilerek bloklar halinde yerlestirilir.15 giin mamiil
stoklama stresi ve 1 m3 brit depo hacmine yaklasitk 250 kg. dondurulmus parmak patates
yerlestirilebilecegi hesabiyla; tesiste 3 adet 414 m2 alana (toplamda 1.242 m2) sahip soguk depo
yapilacaktir.1.242 m2x6 m. yiikseklik=7.452 m3 depolama alanidir.7.452 m3/0,250 kg=1.863 ton mamul
urdin depolanabilecektir.
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I11.Pazarlama Stratejisi

Pazar analizi kapsaminda Tiirkiye nin donmus patates iiretimi, yurt i¢i pazar durumu, ihracat igin
hedeflenebilecek iilkeler, pazara giris gereksinimleri, ihra¢ edilen {irtinler ve dagitim kanallar
incelenmistir.

Tirk dondurulmus sebze meyve lriinleri, Avrupa pazarinda ihracatgilarin anlagsmis olduklari

acentalar vasitasiyla pazarlanmaktadir.
N
4[ Uretici/ihracatgr ~ |——
J

. Zincir Markétler
Ithalatci/Aract Yemek Fabrikalar:
Fast-Food Sitketleri

k4

{ Toptanc1

k4

{ Nihai Tiiketici/Perakendeci J

Sektoriin - yillik  tiretim  hacmi, Avrupa ilkelerindeki {retim dalgalanmalarina oldukga
duyarhidir.Yogun rekabetin var oldugu dis pazarda tiretecegimiz dondurulmus patates Urlinlerinin rekabet
sans1 Oncelikle fiyatlarin uygun diizeyde olmasina baglidir.

Projenin gelir yonuni olusturan dondurulmus parmak patatesin pazarini olusturmak amaci ile ilk
etapta fiyat1 piyasanin altinda tutularak satiglar ortalama 45 giin vade ile gergeklestirilecektir.

Uriinler, genelde zincir stipermarketler (izerinden nihai tiiketicilere arz edilmektedir.Restoran,
kantin, hastane, fast food, Universite ve yemek hizmetleri sunan firmalar da bu Urunleri nihai tuketiciye
dogrudan sunabilmektedir.

Yukaridaki degerlendirmeler 1s18inda, tesisin sektore yeni girecek olmasi hususu da gdz 6nune
alindiginda, Ahlat ilgesinde kurulacak dondurulmus parmak patates tesisinin 48.000 ton/y1l hammadde
(10 ton saat, 300 gun ve 2 vardiya) Uretim kapasitesi Uzerinden (retime yaklasik % 50 kapasite ile
baslayip Uretimin 6. yilinda % 100 kapasiteye erismesi planlanmaktadir.

Uriin tamtim1 agagidaki program kapsaminda yapilarak hedef Pazar olan Dogu ve Giineydogu
Anadolu Bélgesi, I¢ Anadolu Bolgesi, Tiirki Cumbhuriyetler, Rusya ve Ortadogu Pazarindaki zincir
market, yemek fabrikalari, fast-food sirketleri ile dogrudan veya aracilar vasitasiyla pazarlama agi
olusturulmasi programlanmaktadir.

AYLAR | AKTIVITE 1 AKTIVITE 2

1. Web Sayfas1 Tasarimi Market Tanitim Stant Kurulumu
2. TV Reklami Radyo Reklam Spotlari

3. Market Tanitim Stant Kurulumu Promosyon Uriinleri Dagitimi

4. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi

5. Satig Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi

6. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi

7. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi

8. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi

9. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi
10. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitim1
11. Satis Etkinlikleri Promosyon Uriinleri Dagitimi
12. Yurt I¢i Gida Uriinleri Fuar Katilimi | Market Tanitim Stant Kurulumu
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7.PROJE YERI/UYGULAMA ALANI
I.Fiziksel ve cografi 6zellikler
-Cografi yerlesim

Yatirim yeri Bitlis ili, Ahlat ilgesi, Kirklar mahallesi, Karhane mevkii, 1001 ada 4 nolu parseli
ihtiva eden hazineye ait 137.327,59 m2 alandir.Yatirim yeri Ahlat-Ovakisla yolunun sifir noktasinda,
Ahlat ilge merkezine 13 km., en yakin metropol olan Van iline 180 km. mesafededir.

Yatirnm Alam

Ahlat Van Golii’nlin kuzeybat1 sahil kiyisinda, Bitlis iline bagh bir ilgedir. Kuzeyinde Mus iline
bagli Bulanik ve Malazgirt ilgeleri, batisinda Mus ili, glineyinde Van Gdolii, glineybatisinda Tatvan ve
Bitlis, dogusunda ise Van Go6lii ve Adilcevaz ilgesiyle sinirhidir.

Ahlat tarihte ipek yolu iizerinde giiniimiizde ise bati-dogu ve Iran-Irak baglantisii saglayan
NATO yolu iizerindedir. Hemen hemen her sehirden Ahlat’a karayolu ile ulasmak miimkiindiir. Giiney
bolgelerden gelirken Diyarbakir-Ahlat  yolu, diger bolgelerden gelirken Mus-Ahlat kara yolu
kullanilmaktadir.Ayrica yurtdisi ve dogudan Van-Ahlat yoluyla sehre ulasilabilir.Diger illerden Ahlat’a
dogrudan hava yolu bulunmamakla birlikte Van, Mus, Diyarbakir, Bingdl, Batman hava limanlari
Uzerinden Ahlat’a ulasim saglanabilmektedir.Van ve Mustan Bitlis’e servis imkani bulunmakta olup
Ahlat il¢esine Mus havaalani 110 km., Van havaalan1 200 km. uzakliktadir.

1044 km?2’ lik kirsal bir alana yayilmis olan ilgenin yiizey sekilleri gerek bigim, gerekse meydana
gelis sekilleri bakimindan farkliliklar gosterir.Yeryiiziiniin sayili volkanlarindan olan Nemrut Ahlat’in
batisinda, Siiphan ise dogusunda yer almaktadir.Bu daglarin eteklerinde genis dag platolar1 uzanir.Nemrut
gerek bu bolgedeki volkan daglarinin bir 6rnegi olmasi, gerekse Van Golii’niin olugsmasinda énemli bir
yer tutmasi bakimindan ayrica incelenmeye deger.Zamanimizda sonmis bir volkan olarak gdriilen bu
dag, dogu-bati dogrultusunda uzanan genis Olgiilii bir ¢ukur alam1 ortasinda yiikselmektedir.Ahlat’ta
daglik alanlarin biiylik bir bolimii ¢cok arizali bir yapida olmayip, tarim ve hayvancilik faaliyetleri i¢in
elverisli bir ortam arz etmektedir.Bu nedenle Van Golii Havzasi’nin kuzey kesimi ve dolayisiyla Ahlat
yoresinde nispeten az egimli bir topografyanin hakim olmasi, beseri tesirlerin yiiksek kesimlere kadar
¢ikmasina zemin hazirlamistir.

Ahlat il¢esinin kullanilan tarim arazisi 386.500 dekar, Kuru tarim arazisi 221.100 dekar, mera ve
otlak alan1 278.600 dekar, sulu tarim arazisi 165.400 dekar, kayit dis1 arazi 20.000 dekar, ¢ayir mera
arazisi 52.000 dekar, orman ve fundalik arazi 18.490 dekar, tarim dis1 arazi 3.760 dekardir.
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-Iklim

Ahlat ilgesi’nde konum ve yiikseltiye bagli olarak karasal iklim 6zellikleri egemendir.ilgenin Van
Goli kiyisinda olmasi, karsalligin siddetini belli Glgiide azaltmistir.Ahlat’ta ortalama sicaklik 8,9
°C’dir.En yiiksek ortalama sicaklik 21.8 °C ile Temmuz ayinda, en diisiik ortalama sicaklik ise -2,7 °C ile
ocak aymnda goriiliir. Ahlat’ta kaydedilen en yiiksek sicaklik 36,5 °C, en diisiik sicaklik ise -22,6 °C dir.
Yillik ortalama yagis miktarinin 553,5 mm oldugu Ahlat’ta bu yagisin % 41,2’si ilkbahar mevsiminde, %
28,6s1 kis, % 23,3’1i sonbahar ve % 6,9’u ise yaz mevsiminde diiser.

-Toprak ve arazi yapisi ile ilgili bilgiler

1044 km?2’ lik kirsal bir alana yayilmis olan ilgenin yiizey sekilleri gerek bigim, gerekse meydana
gelis sekilleri bakimindan farkliliklar gosterir.Yeryiizliniin sayili volkanlarindan olan Nemrut Ahlat’in
batisinda, Siiphan ise dogusunda yer almaktadir.Bu daglarin eteklerinde genis dag platolar1 uzanur.

Ahlat’ta daglik alanlarin biiyiik bir boliimii ¢ok arizali bir yapida olmayip, tarim ve hayvancilik
faaliyetleri icin elverigli bir ortam arz etmektedir.Bu nedenle Van Golii Havzasi’nin kuzey kesimi ve
dolayisiyla Ahlat yoresinde nispeten az egimli bir topografyanin hakim olmasi, beseri tesirlerin yiiksek
kesimlere kadar ¢ikmasina zemin hazirlamistir.

Ahlat il¢esinin kullanilan tarim arazisi 386.500 dekar, Kuru tarim arazisi 221.100 dekar, mera ve
otlak alan1 278.600 dekar, sulu tarim arazisi 165.400 dekar, kayit dis1 arazi 20.000 dekar, ¢ayir mera
arazisi 52.000 dekar, orman ve fundalik arazi 18.490 dekar, tarim dis1 arazi 3.760 dekardir.

Tarim arazileri genelde killi-kumlu bir yapiya sahiptir.

-Bitki ortisu

Gerek Van Goli’niin kiyisinda olmasinin gerekse yillik yagisin bollugu sebebiyle Ahlat bolgenin
genel bitki Ortlisi olan bozkir bitki Ortiisiiniin disinda daha yesil ve gir bir bitki Ortiisiine
sahiptir.Yerlesimin oldugu bolgelerde kavak yetistiriciliginin yan1 sira meyve ve sebze tarimi
yapilmaktadir.

-Su kaynaklari

Bitlis ili Ahlat ilgesi Ovakigla beldesinin kuzeyinde yer alan Nazik Golii, Nemrut Krater Golil
Ramsar Alani'nmin kuzeyinde Ahlat yerlesim birimine 25 km. uzaklikta yer almaktadir.1820 m.
yiikseklikte ve 158.3 km2 genisligindedir.Goliin fazla sular1 glineydogu ucundan Ahlat’in Karmug ¢ayina
dogru akmaktadir.Bu akinti lizerine yerlestirilen bir regiilatdrle Nazik Goli’niin sulari, Ovakisla ve Ahlat
Ovalari’nin sulanmasi i¢in kullanilmaktadir.

Nemrut Krater Golii'niin kuzeyinde yer alan Nazik Goli dogal sulak alan 6zelligi sergilemekte
olup sulak alaninin en derin noktasi su yiizeyinden itibaren 14.0 m iken goliin su ylizeyinden itibaren
ortalama derinligi 8.1 m. olarak hesaplanmustir.

1980'i yillarin ortalarinda Nazik Golii'niin giineydogu kesiminde yer alan Su ¢ikan Deresi Uzerine
insa edilen regiilatorden kontrollii olarak Ovakisla (Ahlat) Sulama Projesi kapsaminda bu dereye su
verilmektedir.

Ahlat ilgesinin en 6nemli akarsulart dogudan batiya siralanan Sor, Bayindir ve Karmug caylaridir.
Bu akarsular Ahlat ilge merkezine dogru birbirlerine yaklagarak Van Golii'ne dokiiliirler.

Bunun yaninda Ahlat ilgesinde 621 adet sondaj kuyusu bulunmaktadir.Toplam sulanabilen
arazimiz 165.400 dekardir.

-Diger dogal kaynaklar

Van goli, Nazik golt, Nemrut krater goli, Uludere kanyonu, Madavans vadisi, Harabesehir
magaralari, Kale mahallesi, Carho mesire alani, Baraj golii, Buhbucuk mesire alani, Kus cenneti diger
dogal degerlerimizdir.

II.LEkonomik ve Fiziksel Altyapi

Ahlat ilgesi, tarimin birincil faaliyet olmasi, niifusunun az olmasi, niifus yogunlugunun diisiik
olmasi gibi nedenlerle kirsal nitelik tasimaktadir.Bunlara il¢enin tarih, kiiltiir, inan¢ ve doga turizmi gibi
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alternatif turizm agisindan 6nemli bir destinasyon olmasi, dogal giizellikleri ve tarihi nitelikleri
eklendiginde yorede turizm sektorii de ekonomik bir faaliyet olarak karsimiza ¢ikmaktadir.Bolgenin sahip
oldugu bu degerlerin tarimsal iiretim ve kirsal ekonomi agisindan kullanilmasi gerekmektedir.

flgede 1 adet et iiriinleri isleme tesisi, 1 adet salga iiretim tesisi, 1 adet kaynak su siseleme tesisi, 2
adet un ve bulgur fabrikasi, 1 adet lokum iiretim tesisi, 1 adet bakliyat eleme ve paketleme tesisi, 2 adet
mandira tipi siit isleme tesisi bulunmaktadir.

ITL.Sosyal Altyap:

Ahlat tarihte ipek yolu iizerinde giiniimiizde ise bati-dogu ve Iran-Irak baglantisin1 saglayan
NATO vyolu iizerindedir. Hemen hemen her sehirden Ahlat’a karayolu ile ulasmak miimkiindiir.Giiney
bolgelerden gelirken Diyarbakir-Ahlat yolu, diger bolgelerden gelirken Mus-Ahlat kara yolu
kullanilmaktadir.Ayrica yurtdisi ve dogudan Van-Ahlat yoluyla sehre ulasilabilir.Diger illerden Ahlat’a
dogrudan hava yolu bulunmamakla birlikte Van, Mus, Diyarbakir, Bing6l, Batman hava limanlar1
iizerinden Ahlat’a ulasim saglanabilmektedir.Van ve Mustan Bitlis’e servis imkani1 bulunmakta olup
Ahlat ilgesine Mus havaalan1 110 km., Van havaalan1 200 km. uzakliktadir.

Ahlat ilgesi 1 belde, 10 mahalle ve 26 kdye sahiptir.flge niifusu 40.806 kisi olup bunun 21.381 i
erkek, 19.425 i kadindir.Ilgedeki niifusun % 59,54 ii Ahlat sehir merkezinde yasarken geri kalan niifus
kirsal yerlesmelerde yasamaktadir.Ahlat Ilgesi’ndeki kirsal yerlesmelerde yasayan niifusun gegimi
temelde tarim ve hayvancilik faaliyetlerine dayanmaktadir.

flgemizde 120 yatakli Ahlat Devlet Hastanesi, 4 adet Aile Saghg Merkezi, 2 adet 112 Acil Saglik
Hizmetleri Istasyonu, 9 Adet Saglik Evi bulunmaktadir.112 Acil Saghk Hizmetleri istasyonunda 2 adet
ambulans hizmet vermekte, ilce merkezine en uzak nokta olan Bahge koylne 40 dakikada
ulasilabilmektedir.

flge merkezi, 1 belde ve 26 kdyiimiizde toplam 5 Lise, 37 ilkokul, 20 Ortaokul ve 2 Ana Okulu
mevcut olup, ilgcede okuma yazma orani % 93,95’tir.

flge merkezinde Bitlis Eren Universitesine bagli Ahlat Meslek Yiiksekokulu bulunmaktadir.
Yiiksekokul biinyesinde Bilgisayar Programcilii, Muhasebe ve Vergi Uygulamalari, Biiro Yonetimi ve
Yonetici Asistanligl, Turizm ve Otel Isletmeciligi, Otomotiv Teknolojisi, Yerel Y6netimler, El Sanatlar,
Maliye boliimleri bulunmaktadir.Bu béliimlerde toplam 497 6grenci egitim gormektedir.

Ahlat’ta tas islemeciligi basta olmak iizere mobilya iiretimi, baston yapimi, ahsap oymacilik,
cinicilik, hali- kilim gibi el sanatlar1 gelismistir.Baston yapimui, tas islemeciligi, ahsap oymacilik ve ¢ini-
seramik uretimi genellikle ilge merkez mahallelerinde yapilirken, hali-kilim dokuma daha ¢ok koylerde
elde dokuma seklinde yiiriitilmektedir.llgeye 6zgii tas isciligi yoredeki yerli tas ustalarmin Selguklu
Mimari yapisina uygun yap1 iizerindeki ¢calismalar: 6nemli bir yer tutmaktadir.

Ahlat’ta tarimsal faaliyetlerden sonra istthdamin yogunlastigi ikinci 6nemli is alani hizmetler
sektoriidiir. Hizmetler sektoriinde c¢alisanlarin bir bolimi ticaret faaliyetlerinde istihdam edilirken bir
béliimii ulasim sektdriinde, bir boliimii ise diger bazi islerde calismaktadir.Ilgede ok sayida kamu hizmet
kurumunun bulunmasi1 hizmetler sektoriiniin yonetim ve sosyal amagli kurum calisanlart ile temsil
edilmesine neden olmustur.

Konutlar genellikle Ahlat tagindan bahge tipi, tek veya iki katli olup son zamanlarda ¢ok kath
apartmanlar yapilmaya baslanmistir.ilce merkezinde mahallelerin dagmik olmas: sosyal yasanti {izerinde
olumsuz etkiler yapmaktadir.ilgede sosyal yasam orta diizeydedir.

flgede tarima dayali sanayi ve eko turizm acisindan &nemli gelismeler yasanmaktadir. flgenin
onemli ticaret merkezleri ile ulasiminda herhangi bir sorun bulunmamaktadir.Ilge elektrik enerjisini ulusal
enterkonnekte sistemden saglamaktadir.2018 yili itibariyle 94.570.743 kw elektrik enerjisi tliketilmis
olup elektriksiz yerlesim birimi bulunmamaktadir.ilice merkezinde Internet altyapisi Tiirk Telekom
tarafindan saglanmakta olup sorunsuz baglant1 yapilabilmektedir.

IV.Kurumsal Yapilar

[lcede Ziraat Odasi, Esnaf ve Sanatkarlar Odasi, 57 Dernek, 1 Vakif, 16 Tarmmsal Kalkinma
Kooperatifi, 2 Su Uriinleri Kooperatifi, 1 Sulama Kooperatifi, 2 Sanayi kooperatifi hali hazirda kurulu
bulunmaktadir.
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V.Cevresel Etkilerin On-degerlendirmesi

Ek-1I Se¢me-Eleme Kriterleri Uygulanacak Projeler Listesi kapsaminda Ahlat Dondurulmus
Patates Uretim Tesisi icin Cevresel Etki Degerlendirmesi uygulamasmin gerekli olup olmadiginin
arastirilmasi amaciyla dilek¢e ve ekinde Yonetmeligin Ek-IV’iine gore “Cevresel Etki Degerlendirmesi
Yénetimi Yonetmeligi Ek-2 listesindeki kapsami: 5- Insaat yikint1 ve hafriyat atiklar1 hari¢ olmak iizere
glinliik kapasitesi 100 tonun altinda olan atiklarin kompostlastirildigi ve/veya diger tekniklerle geri
kazanildig1, yakildigi (Oksitlenme yoluyla yakma, piroliz, gazlastirma, plazma vb. termal islemler),
dizenli depolandigi ve/veya nihai bertarafinin yapildigi tesisler” kapsaminda hazirlanacak 3 adet proje
tanittm dosyast ile taahhiit yazisi Bitlis Il Cevre ve Sehircilik Miidiirliigiine sunulacaktir.

Prosesteki atiklarin hayvan yemi olarak degerlendirilmesi miimkiin goriilmektedir.Diger taraftan
atik suda yer alan asili partikiillerin filtrelenmesi halinde, kurulacak tesis gerek ¢evre kirliligi, gerekse
calisanlar agisindan her hangi bir saglik sorunu yasatmayacaktir.

Proje alan1 igerisinde;

a) Milli Parklar Kanununun 2 nci maddesinde tanimlanan ve bu Kanunun 3 iincii maddesi
uyarinca belirlenen "Milli Parklar", "Tabiat Parklar1", "Tabiat Anitlar1" ve "Tabiat Koruma Alanlart",
bulunmamaktadir.

b) Kara Avciligi Kanunu uyarinca belirlenen "Yaban Hayati Koruma Sahalari, Yaban Hayati
Gelistirme Sahalar1 ve Yaban Hayvani Yerlestirme Alanlar1" bulunmamaktadir.

¢) Kiiltir ve Tabiat Varliklari1i Koruma Kanunu“nun 3 iincii maddesinin birinci fikrasinin
"Tanimlar" baglikli (a) bendinin 1 inci, 2 nci, 3 iincii ve 5 inci alt bentlerinde "Kiiltiir Varliklar1", "Tabiat
Varliklar1", "Sit" ve "Koruma Alan1" olarak tanimlanan ve ayn1 Kanun ile 17/6/1987 tarihli ve 3386 sayili
Kanunun (2863 sayil1 Kiiltiir ve Tabiat Varliklarin1 Koruma Kanununun Baz1 Maddelerinin Degistirilmesi
ve Bu Kanuna Bazi Maddelerin Eklenmesi Hakkinda Kanun) ilgili maddeleri uyarinca tespiti ve tescili
yapilan alanlar bulunmamaktadir.

¢) Su Uriinleri Kanunu kapsaminda olan Su Uriinleri istihsal ve Ureme Sahalar1 bulunmamaktadir.

d) Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi“nin 17 nci, 18 inci, 19 uncu ve 20 nci maddelerinde
tanimlanan alanlar bulunmamaktadir.

e) Hava Kalitesi Degerlendirme ve YoOnetimi YoOnetmeliginde tanimlanan alanlar
bulunmamaktadir.

f) Cevre Kanununun 9 uncu maddesi uyarinca Bakanlar Kurulu tarafindan "Ozel Cevre Koruma
Bolgeleri” olarak tespit ve ilan edilen alanlar bulunmamaktadir.

g) Bogazici Kanununa gore koruma altina alinan alanlar bulunmamaktadir.

g) Orman Kanunu uyarinca orman alani sayilan yerler bulunmamaktadir.

h) Kiy1 Kanunu geregince yap1 yasagi getirilen alanlar bulunmamaktadir.

1) Zeytinciligin Islah1 ve Yabanilerinin asilattirilmast Hakkinda Kanunda belirtilen alanlar
bulunmamaktadir.

i) Mera Kanununda belirtilen alanlar bulunmamaktadir.

j) Sulak Alanlarin Korunmasi Yo6netmeliginde belirtilen alanlar bulunmamaktadir.

2.Ulkemizin taraf oldugu uluslararasi sézlesmeler uyarinca korunmasi gerekli alanlar;

¢) "Diinya Kiiltiir ve Tabiat Mirasinin Korunmasi So6zlesmesinin 1 inci ve 2nci maddeleri
geregince Kiiltlir Bakanlig1 tarafindan koruma altina alinan "Kiiltiirel Miras" ve "Dogal Miras" statiisii
verilen kiiltiirel, tarihi ve dogal alanlar bulunmamaktadir.

¢) "Ozellikle Su Kuslar1 Yasama Ortami Olarak Uluslararas1 Oneme Sahip Sulak Alanlarin
Korunmas:  Sozlesmesi" (RAMSAR Sozlesmesi) wuyarinca koruma altima alinmis alanlar
bulunmamaktadir.

d) Avrupa Peyzaj S6zlesmesi kapsaminda belirtilen alanlar bulunmamaktadir.

3. Korunmasi gereken alanlar
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a) Onayli Cevre Diizeni Planlarinda, mevcut 6zellikleri korunacak alan olarak tespit edilen ve
yapilasma yasag1 getirilen alanlar (Tabii karakteri korunacak alan, biogenetik rezerv alanlari, jeotermal
alanlar ve benzeri) bulunmamaktadir.

b) Tarim Alanlari: Tarimsal kalkinma alanlari, sulanan, sulanmasi mimkiin ve arazi kullanma
kabiliyet smiflar I, II, III ve IV olan alanlar, yagisa bagh tarimda kullanilan I. ve II. sinif ile, 6zel mahsul
plantasyon alanlarinin tamami, Proje alani igerisinde bu tiir alanlar bulunmamaktadir.

) Sulak Alanlar: Dogal veya yapay, devamli veya gegici, sularin durgun veya akintili, tatli, aci
veya tuzlu, denizlerin gel-git hareketinin ¢ekilme devresinde 6 metreyi gegmeyen derinlikleri kapsayan,
basta su kuslar1 olmak {izere canlilarin yasama ortami olarak 6nem tasiyan biitiin sular, bataklik sazlik ve
turbiyeler ile bu alanlarin kiy1 kenar ¢izgisinden itibaren kara tarafina dogru ekolojik agidan sulak alan
kalan yerler bulunmamaktadir.

¢) Goller, akarsular, yeralti suyu isletme sahalari bulunmamaktadir.

d) Bilimsel arastirmalar i¢in 6nem arz eden ve/veya nesli tehlikeye diismiis veya diisebilir tiirler ve
iilkemiz i¢in endemik olan tiirlerin yasama ortami olan alanlar, biyosfer rezervi, biyotoplar, biyogenetik
rezerv alanlari, benzersiz oOzelliklerdeki jeolojik ve jeomorfolojik olusumlarin bulundugu alanlar
bulunmamaktadir.

VI.Alternatifler, Yer Se¢imi ve Arazi Maliyeti

Proje Bitlis ili, Ahlat ilgesi, Kirklar Mahallesi, Karhane mevkiinde 1001 ada 4 nolu parsel
tizerinde bulunan ham toprak vasfindaki 137.327,59 m2 alan iizerinde uygulanacaktir.Alan hazineye ait
oldugundan herhangi bir maliyet 6ngoriilmemistir.Belirtilen alanin projeye tahsis edilmesi i¢in gerekli
caligmalar baslatilmistir.

Proje alan1 ana yola ve iiretim alanlarina yakin, icerisinde elektrigi mevcut ve su kaynagina
yakindir.Herhangi bir olumsuzluk beklenmemekle birlikte Kirklar Mahallesi, Kirklardiizii Mevkiinde 849
ada 1 nolu parselde kayitl1 48.193,36 m2 alan alternatif olarak belirlenmistir.

8.TEKNIK ANALIZ VE TASARIM
I.Kapasite Analizi ve Se¢imi

Hammadde fiyati, pazarin talebi, pazar fiyati, elde edilen iiriiniin dayaniklilig1, yorenin gereksinim
duyulan miktar ve kalitede patates ¢esidini yetistirmeye uygun iklim ve toprak o6zelliklerine sahip olmasi
gibi faktorlerde gz dniinde tutularak tesisin kapasitesi 5.000 kg/saat Mc-fries kalitede ve IQF ydntemiyle
dondurulmus mamul parmak patates iiretebilecek sekilde belirlenmistir.

I1.Alternatif Teknolojilerin Analizi ve Teknoloji Segimi

Meyve ve sebzeler icerdikleri su niceligi ve fizyolojik yapilart nedeniyle kisa siirede besin
degerlerini ve niteliklerini yitirerek bozulmaktadirlar.Uygulanan dondurma islemi ile meyve ve
sebzelerde bulunan su, buz kristallerine doniistiiriilerek su aktivitesi onemli dlgiide diisiiriilmektedir.Su
aktivitesine paralel olarak depolama sicakliginin da disiiriilmesi sonucu besindeki biyokimyasal
tepkilerin hizi minimize edilmekte, mikrobiyolojik etkinlikler durdurularak kalitenin korunmasi
amaglanmaktadir.

Tiirkiye’de dondurulmug patates sanayinde kullanilan teknolojiler dis talebin biiylimesine bagl
olarak hizla yenilenerek gelismis olup, sektdrde kurulu tesislerin 6nemli bir bolimii teknolojik agidan bati
tilkeleri standartlarindadir. Tesislerde patatesler soguk hava ile ya hizli (ani) dondurma “Sharp frezzing”
metodu ile yada bireysel hizli dondurma “Individually quick frozen (IQF)” metodu ile
dondurulmaktadir.Ozellikle son yillarda en gelismis dondurma yontemi olarak bilinen ve dondurulmus
parmak patateste de kullanilan IQF metodu daha fazla tercih edilir olmustur.

Kigiik taneli veya cesitli sekillerde kesilmis, dogranmis, haslanmis ve kizartilmis Grtnler 1QF
hatlarinda bir bant {izerinde kapali dondurma {initesine girerek burada alttan belirli bir hizla verilen soguk
havada tiim yilizeylerinden soguk hava ile tam olarak temas saglanarak, siiratle ve bir blok halinde
gelmeden tek tek parcalar halinde dondurulmaktadir.Diger taraftan bant akis yoniinde verilen hava iiriintin
sogutma sistemi boyunca yatay olarak ilerlemesini saglamaktadir.Soklama odalar1 ve akigkan yatak
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dondurucularda dondurulan patatesler, genellikle delikli kraft torbalar ve igi polietilen ile sarili karton
kutularda ambalajlanmaktadir.

I11.Secilen Teknolojinin Cevresel Etkileri, Koruma Onlemleri ve Maliyeti

Secilen teknolojinin Cevreye herhangi bir olumsuz etkisi olmadigindan koruma 6nlemi almaya
gerek bulunmamaktadir. Teknolojinin maliyeti 24.151.779,90 TL. dir.(Dolar kuru 6.059 olarak
alimmustir.)

IV.Teknik Tasarim

Ingaat olarak iiretimin yapilacag: fabrika ana binas: (125 m.x50 m.= 6250 m2), Mamul madde
depolama odalar1 (3 adet 23 m.x18 m.=414 m2x3=1242 m2), ambalaj depolama odas1 ( 23 m.x18 m.=
414 m2), sogutma ekipmanlar1 odasi (31 m. x 18 m. = 558 m2), idari bina (575 m2 oturum alani ve 2
kattan 1.150 m2 hammadde deposu (2 adet 2.250 m2 x2 = 4.500 m2), yemekhane, toplant1 odasi,
dinlenme odasi, mescit, WC (810 m2) olacaktir.
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Makine Yerlesimi
SIRA MAKINELER ADET
NO
Resepsiyon, destoning, yikama, buhar soyma ve yiizey temizlik (Uriin 1-17)
1 BBHC.06 BUYUK CANTA KULLANIM ZINCIRI KONVEYORU 6000 mm Big Bag birikimi ve 1

taginmasinda kullanilir bosaltma noktasina tutucular (asansor haznesi). serit agir zincir tahrikli
konveyor Elle operator tarafindan kontrol edilir. Tahrik hari¢ korozyon 6nleyici kaplamali yumusak
¢elik birimler (0,75kw disli kutusu), plastik, elektrik ve elektronik pargalar. 5 adet big bag tutucu
icerir. (BBR.2T)

2 FH.2,5K+RBC .65 KAUCUK KEMER KONVEYOR VE DAHA FAZLASI BESLENME 1
HAYVANI Birikimi ve hatta beslenmesi i¢in kullanilir Asagidaki islem ekipmana patates. I¢
haznenin yiizeyi tamamen sokla kaplanmistir Uriine zarar gelmemesi i¢in fayans emici. Uriin bir
lastik kayis (600x6000mm) ile tasinir asagidaki isleme egimli konveydr ekipmani. Tamami
anticorosivekapl ST.37 yumusak kaplamali tahrik tiniteleri hari¢ ¢elik (1.5Kw disli kutusu + frekans
cevirici), plastik ve elektrik bilesenler.

3 PE.640/HD PLASTIK KEMER ELEVATORU (600xh: 4000mm) Uriinlerin asagidakilere 1
yiikseltilmesi i¢in kullanilir belirli bir agida ekipman. 8mm ile birlikte verilir 40 mm uguslu agir
hizmet tipi lastik kayis 250mm araliklarla. Bant genisligi: 600mm Desarj yiiksekligi: 4000mm
Tamamen AISI304 Kkalite celikten imal edilmistir. tahrik tiniteleri (2,2kw sanziman), plastik, elektrik
ve elektronik parcalar.

4 CSR.2225 SIKLON TAS TASIYICI (2200XH: 2500) Uriinden etkin tas ayirimi igin kullanilir. su ile
konik bir oda. Uriin bitti odanin dibinden pompalanan su ile, agir esyalar yerlesmis ve Bir asansoriin
bosaltildig1 odanin dibi tiim taglar ve kumlar. Bir hiz degisken ¢arki {iriiniin bosaltma ucuna
taginmasina yardimci olur ve sarj cihazindan asir1 akis. Siklon dia 2200xh: 2500mm Tas bosaltma
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asansori ve 7.5 kw ile birlikte verilir yiiksek basingli sirkiilasyon pompasi ve 2,2 kw Pervane.
Tamamen aisi304 kalite paslanmaz gelikten imal edilmistir.Pompa, tahrik tinitesi, rulmanlar piring ve
plastik hari¢ bilesenler.

WDR.1540FS S DRUM TiPi WASHER W / FILTRASYON POMPA SISTEMI

Kok sebzelerin yikanmast i¢in kullanilir. patates, havug vb. Istenilen zaman (elektronik hiz sayesinde
varyator) Makine dia.1500 mm uzunlugunda temin edilecektir 4000 mm paslanmaz ¢elik varil. Davul
tasarlanmistir ¢ap 12 mm ¢ubuklar ile 25 mm araliklarla kaynak yapilmistir. Makine bir piiskiirtme
sistemi ile birlikte verilir cogu i¢in tamburun i¢inde ve iistiinde bulunur etkili yikama ve ¢ap. 631 mm
x 600 mm filtre rasyon davul + 1500 litre paslanmaz ¢elik filtrasyon i¢in kullanilan biriktirme tanki
yikayicida kullanilan su ve staona geri doniigiim sokiicii. Tamamen aisi 304 kalite paslanmaz gelikten
imal edilmistir. tahrik tinitesi (1,5 kw disli kutusu harig), rulmanlar, termostatik, elektrik, elektronik,
piring ve plastik bilesenler.

PLT.74H2 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 2.950 (650X4000 MM)

Servis veya yiiksek kullanim kolayligi i¢in kullanilir.Seviye siirecleri. Kaymaz yiizey 3 ile Suplied
mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm yiiksekliginde Gardiyanlar. Tamamen AISI304 kalite
paslanmaz celik.

PE.730HD PLASTIK KEMER ELEVATORU (700XH: 3000MM) Uriiniin belirli bir agida
yikseltilmesi i¢in kullanilir ve asagidaki proses ekipmanlarina bile beslenir. 50mm agiklikli, 2mm 2
katli pvebant ile teslim edilir. 300 mm'lik araliklarla kaynakl olarak iki taraf da. Genislik: 700mm
Yikseklik: 3000 mm Tamamen AlSI 304 kalite paslanmaz gelikten imal edilmistir. Tahrik tinitesi
hari¢ (0,37 kw disli kutusu), plastik, elektrik ve elektronik bilesenler.

DRC.1020/G SURUCU RULO BOYUTU

(1000x2000 mm) Tasima sirasinda tiriinlerin ebat derecelendirmesinde kullanilir Her iki taraftaki
hafif ¢elik zincirden gegen makaralar tizerinde. Donen silindirler diisiik dereceli {irlinler i¢in diismeyi
saglar Uriiniin kalan1 devam ederken Proses darbelere dayanikli kaplama ile oluklar. Tamamen AISI
304 kalite paslanmaz gelik, tahrik {initesi hari¢ (0,75kw disli kutusu + frekans gevirici), plastik,
elektronik ve elektrik bilesenler.

PC.89/HD KAUCUK KEMER DAGITIM KONVEYOR AGIRLIGI GOREVI (800X9000 MM) 10
ton / saatlik patateslerin hatta Akis depolama hazneleri. I¢biikey tip tasima yatag: 1500 mm'de altta
3x silindirlerle desteklenir araliklari. 8mm agir lastik ile birlikte verilir kayis. Tamamen AISI304
kalite ¢elikten imal edilmistir. tahrik iinitesi hari¢ (3kw disli kutusu), plastik, elektrikli ve elektronik
bilesenler.

10

ESH.60 COK AKISI DEPOLAMA, 60 M? Etkili depolama kapasitesi: 25 ton Patateslerin bile
beslenmesi i¢in depolanmasinda kullanilir iglem hatti Tamamen korozyon 6nleyici hafif celik boyali.

11

PC.84/HD

KAUCUK KEMER AGIR HIZMET KONVEYORU (800X4000MM) Patatesleri bile asagidaki
sekilde beslemek i¢in kullanilir siireg ekipmani. 8mm agir hizmet ile birlikte verilir lastik kemer.
Tamamen AISI304 kalitesinde yapilmis Tahrik iinitesi harig¢ ¢elik (1,5kw disli kutusu), plastik,
elektrik ve elektronik bilesenler.

12

PC.88/HD

KAUCUK KEMER AGIR HIZMET KONVEYORU

(800X8000MM)

Patatesleri bile asagidaki sekilde beslemek i¢in kullanilir.siire¢ ekipmani. 8mm agir hizmet ile
birlikte verilir. lastik kemer. Tamamen AISI304 kalitesinde yapilmig Tahrik iinitesi hari¢ ¢elik
(1,5kw disli kutusu), plastik, elektrik ve elektronik bilesenler.

13

SCE.65V

VIDALI ELEVATOR (@600x4500mm) Genellikle hijyenik tasima veya yiikseltme igin kullanilir
patatesleri asagidaki islem ekipmanina ekleyin. Vidali uguslar @114 (4 ") x 4500 mm kaynaklidir
tarafindan tahrik edilen 225 mm'lik araliklarla ¢ekilmis boru dogrudan bagl 2,2kw digli kutusu.
Makine tedarik edilir tahliye olugu, 15 piiskiirtme memesi ile boru hatti cip ve elektrik kontrol
kutusu. Bosaltma Yiiksekligi: 2600mm Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elik harig; Tahrik
unitesi (2,2kw krom kapl1 bronz vanalar, rulmanlar, plastik ve elektrikli bilesenler.

14

SP.600

BUHAR PEELERI (12000 kg / saat) Patatesin tamamen soyulmast i¢in kullamlir. kapali yiiksek
buhar basinci (15bar) enjekte edildi buhar odasi. igine bir kez buhar enjekte soyma odasi, patates eti
harcar ve Patateslerden ayrilmis cilt hiicrelerini ve kabuklarini kirar eti. Buharlama sirasinda her
yonden gemi doner peeling. Buhar 6nceden belirlenmis bir siirenin ardindan serbest birakilir ve Bu
stirim ¢ok hizli bir buhar patlamasi oldugundan, {iriiniin kabugu bununla pargalanir Patlama.
Arasindaki sicaklik farki nedeniyle {iriin ve buhar, kondensat olusur. Yogusma, etrafindaki yalitim
katmanina neden olur. iiriin ve bu dnlemek i¢in, sistem ile donatilmistir yogunlasma giderme sistemi.
Sistem sunlardan olusur: A) Tart1 haznesi B) Basin¢li kap (600 It) C) Bosaltma tanki (ST.37 kalite
celik) D) Erisim / servis platformu E) Vidali asansor PLC sistemi ile F) S. ¢elik elektrik kontrol
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kutusu Dolum kapasitesi: 450 It (300 kg) Soyma kapasitesi: 12000 kg / saat Buhar tiiketimi: 1000 kg
/ saat 15 bar Kurulu gii¢: 3kw 380V 50 Hz Hava tiketimi: 501 / dak 6 bar Tamamen AIS1304 kalite
paslanmaz gelikten imal edilmistir. tahrik tiniteleri hari¢, bosaltma tanki, buhar, plastik, elektrik,
elektronik ve pnématik elemanlar.

15

ABPE.1220/B

ASINDIRICI FIRCA Yiizey temizligi ve yikanmast i¢in kullanilir (ne zaman jet nozullar / su
vanalart agik) (sogan, havug, r.beets, patates, salgam vb.) hiz ile yuvarlanan tagima sirasinda hiz
kontrollt kontrolll vida 12 donen silindirler. Makine ile birlikte verilir: - Hiz degisken (frekans
invertori ile) yuvarlandi tasima vidasi - Hiz degisimli (frekans gevirici ile) 12 firga dia alir. 110mm,
uzunluk 2000mm) - Merkezi yaglama - Giiriiltii, asinma ve hasar azaltic1 kaplama IP66 elektrik
kontrol kutusu. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir. tahrik Uniteleri haric
(3x2.2 kw digli kutusu + frekans inverter), rulmanlar, plastik, elektrik ve elektronik bilesenler.

16

PLT.73

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU (650X3000 MM)Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis veya
kullanim kolaylig i¢in kullanilir. Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm
yiiksekligindeki yan korumalarla desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal
edilmistir.

17

FIND620

BITIRME DRUM W / ATIK SU FILTRASYON SiSTEMI Patatesin fazla kabuklari fm yiizeyinin
yiiksek hizda donen delikli tambur i¢inde temizlenmesi igin kullanilir. Temizleme siiresi vida hizi ile
kolayca ayarlanabilir. Kabuklar, piiskiirtme memeleri tarafindan ¢ikarilir ve yeniden dolasim igin
hortum pompasindan doner siizgegli filtreye pompalanir. Tahrik tiniteleri, plastik, elektrik ve
elektronik bilesenler hari¢ tamamen a3030 kalite ¢elikten imal edilmistir.

Muayene, 1sinma, kesme, optik siralama, derecelendirme, beyazlatma ve renk stabilizasyonu
(Uriin 18-36)

18

DRC.860/A+R JTC

SURUCU RULO KONTROL KONVEYORU W / REJECT KOLEKSIYON KONVEYORU

Her iki tarafta paslanmaz celik zincirle tahrik edilen oluklu pprc rulolarda tasimirken {irtiniin
kontroliinde kullanilir. Déner silindirler daha iyi inceleme igin {iriin rotasyonu saglar. Su gegirmez
iist aydinlatma ile birlikte verilen 12x, yanlar1 diizlestirilmis trim plakali oluklar1 ve altinda ters
yonde ¢alisan plastik bir bant reddetme konveyoriinii (400x6000mm) reddeder. Tahrik Uniteleri
(2x0,75 kw disli kutusu + frekans ¢evirici), pprerolls, plastik, elektrik ve elektronik bilesenler hari¢
tamamen AISI304 kalite paslanmaz celikten imal edilmistir.

19

PLT.76H2

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU (650X6000 MM)Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis veya
kullanim kolaylig1 i¢in kullanilir. Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm
yiiksekligindeki yan korumalarla desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal
edilmistir.

20

WSCE.35

ISITMA HAZIRI (3500 LT) W/ VIDALI ELEVATOR Disiik sicaklikta ¢ekirdek 1sinma igin
kullanilir. Termostatik olarak kontrol edilen bir buhar enjeksiyonlu su banyosuna 1litilmig patatesler
(yani kiglik depolama). Uygulama 1 / 2h 1sinma islemi igin oldugu kadar, su bigagi kesim sisteminin
de yem dengelemesi igin tasarlanmistir. @400x4000mm yar1 agik vidali konveydr ile birlikte verilir.
Tahrik tinitesi (1,5kw disli kutusu), plastik, elektrik ve elektronik bilesenler hari¢ tamamen AISI304
kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

21

SSS.10

PROSES SUYUNDAN NISASTA AYIRMA SISTEMI Nisastanin islem suyundan ayrilmasi igin
kullanilir. Sistemin igerigi: 1) Proses suyu toplama dengesi

2) S. gelik acik ¢ark bigtem siirahi besleme i¢in santrifiij pompa

3) Surahi santrif(j

4) Vidali asansor

5) BigBag tartim istasyonu Tahrik iiniteleri, plastik, elektrik, pnomatik ve elektronik bilesenler harig
tamamen AISI304 kalite ¢elikten imal edilmistir.

22

FLOCUTS.6/SKIE

ANAHTAR TESISI ILE GELISMIS VERIMLILIK BICAGI KESME SISTEMI Sistem, kiiciik
pompaya kiiclik patatesler ve biiylik patatesleri daha biiyiik pompalara géndermek icin bir adet 8 "ve
bir adet 6” gida transfer pompasi, 4 set (2 kiigiik ve 2 biiyiik) Urschel 360 flo-cut kesme kafasi, 2 adet
vorteks pompa tanki, 2 otomatik anahtarlama bigak sistemleri, hizlandiricilar ve su geri doniisii i¢in
ilgili borular. Sistem bitmis {iriin uzunlugunu maksimuma ¢ikarmak i¢in tasarlanmistir Patatesin
uygun sekilde oryantasyonunu almak icin kiigiik ve biiyiik patatesleri ayirma (en uzun uzunluk)
bicagin i¢ine girer. Sistem su iginde siirekli olarak dolastirilir ve pompa devirleri i¢in ayarlanabilir
hiz kontroliine sahiptir. Paslanmaz ¢elik platformlar ve merdivenler, kontrol bigag ve kife degisimi
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i¢in anahtarlama bigagina erigsmek tizere dahil edilmistir. Tahrik tiniteleri, su geri doniis valfleri,
kasnaklar, kayislar, elektrikli / pnomatik ve elektronik bilesenler hari¢ tamamen AISI304 kalite
paslanmaz celikten imal edilmistir (pompa gdvdesi AISI 316'dir).

23

PLT.1530

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU (1500X3000MM) Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis
veya kullanim kolayligi i¢in kullanilir. Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm
yiiksekligindeki yan korumalarla desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal
edilmistir.

24

SR.800.M

ROLLER KONVEYOR SLIVER CIKARICI-MANUELI Aktarma sirasinda 20 oluklu silindirde
birinci sinif kesimlerin giderilmesi i¢in kullanilir, uygun julienne kesilmis patatesler, piiskiirtme
sistemi (yikama) merkezi yaglama, korumalar ve hiz varyatoriiyle birlikte verilen asagidaki silindirler
iizerinden bosaltma ucuna iletilir. Tahrik tinitesi (1,5 Kw disli kutusu), plastik, elektrik ve elektronik
bilesenler hari¢ tamamen AISI 304 paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

25

VFG 1020DD

CIFT DECK VIBRATING GRADER (1000X2000MM) Uriinlerin tasima sirasinda titresimle
Olciilerinde 6l¢iilmesi i¢in kullanilir. 3 adet 1000x1000mm ebatli elek delikli teslim edilir. Tahrik
uniteleri haric tamamen aisi304 kalite paslanmaz celikten imal edilmistir (2x0.68kw italvibras®
vibratorler).

26

KEY/MVIUT/1 930
INFEED CALKALAYICI (1220X1930 MM)-ANAHTAR TEKNOLOIJI Optik siralayiciya bile
beslemek i¢in kullanilir. Liitfen ekteki brosiirii inceleyiniz.

27

KEY/G6-OPTYX
OPTIK SORTER - ANAHTAR TEKNOLOIJI Ustten goriiniim, kayisin kontrolii. 1200mm etkili
kayis genisligi. Liitfen ekteki brosiirii inceleyiniz

28

PLT.715

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU (700X15000 MMH: 2000MM) Yiiksek seviyeli proseslerde
servis veya kullanim kolaylig1 i¢in kullanilir. Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900
mm yiiksekligindeki yan korumalarla desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten
imal edilmistir.

29

PC.48

PLASTIC BELT CONVEYOR (400X8000 MM)

Usedforconveying of producttothefollowingprocessequipment.Suppliedwith 2mm 2ply
whitepvcbelt(optional:pu),thermoplasticbearinghousingsandstainlesssteelbearings. Entirelymade of
aisi304 qualitystainlesssteelexceptdriveunit(0,75kw reducer),plasticandelectriccomponents.

30

PGE.540

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU (700X15000 MMH: 2000MM) Yiiksek seviyeli proseslerde
servis veya kullanim kolaylig1 i¢in kullanilir. Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900
mm yiiksekligindeki yan korumalarla desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten
imal edilmistir.

damla tepsisi ve modiiler kademeli kayis: Toplam bant genisligi: 600 mm Net bant genigligi: 525 mm
Ucus yiiksekligi / aralik: 50/250 mm Ufleme yiiksekligi: Tamamen tahrik iinitesine (1,5kw disli
kutusu) disinda AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten 4000 mm plastik ve elektrik bilesenleri.

31

PC.42

PLASTIK KEMER KONVEYORU (400X2000 MM) Uriinii asagidaki proses ekipmanlarina
aktarmak i¢in kullanilir. 2mm 2 kat beyaz pvc bant (istege bagli: pu), termoplastik yatak yuvalart ve
paslanmaz celik yataklar ile birlikte verilir. Tahrik Unitesi (0,37kw rediiktor), plastik ve elektrikli
bilesenler hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

32

VGF.1030

VIBRATING BESLEYICI (1000X3000 MM) Uriinii asagidaki islem ekipmanlarina bile beslemek
icin kullanilir. Perfore ¢api sirasiyla belirtilecek olan 3 adet 1000x1000 mm ekranla birlikte verilir.
Tahrik Uniteleri haric tamamen AIS1304 Kkalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir (2x0,95kw
italvibras® vibratorler).

33

SDB.1240

VIDA TiPI DALDIRMA BLANCHER (1200X2000) Suda veya dnceden belirlenmis bir sicaklikta
(maks. 90°c-) ve zaman (6rn. Diger zaman araliklarinda belirtilmedigi siirece 2 dakika ila 2 dakika)
suda / kesilmis sebzelerin suda veya rehidrasyonda meyveler / kesilmis sebzeler i¢in kullanilir.
Uriinler delikli burgu ile su i¢cinde 1200 mm ¢apli boru i¢inde hasarsiz tasinmaktadir. Ozel tasarim
iirin tahliye sistemi (donme dolap) ayr1 bir paralel saft disli kutusu ile tahrik edilir. 3 + 1 buhar
tutucu kapaklar kolay agma ve temizleme / inceleme i¢in menteselidir, viicudun bir tarafina, tim
govde uzunlugu boyunca tagsma saglanir (agarticinin 1 / 41 agartici (altta) yerlesmek icin u seklinde
kama telli elek ile saglanir zamanlayici ayarli nisasta pndmatik tahrikli tahliye vanasi. Ddnme dolap
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tutma tanki otomatik bir yitkama vanasina sahiptir. Blancher, yiiksek hassasiyetli sicaklik kontrolii
i¢in turbomiksor lizerinden PID kontrollii dogrudan buhar enjeksiyon valfi ile birlikte verilir. 5 adet
©220mm rogarlar kolay temizlik saglar. Kapasite: Kizartmalarin kiitle yogunluguna gore = 440 kg /
m? ve 5 dakika iglem siiresi% 40 dolum seviyesinde etkin tutma hacmi: 1600 It Tutma kapasitesi:
1600x0,44 = 700 kg / kg 700 kg = 8400 kg / saat 5 dak / 60 Vida ¢ap1: 1200 mm Vida uzunlugu:
4000 mm Tahrik noktalari (2x1,5kw rediiktor + frekans invertorii + 7,5kw pompa motoru), plastik,
elektrik, elektronik ve pnématikkomponentler hari¢c tamamen AISI304 kalite paslanmaz celikten imal
edilmistir.

34

PLT.712H2

PASLANMAZ CELIK PLATFORM (650X12000 MM) Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis veya
kullanim kolaylig1 i¢in kullanilir. Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm
yiiksekligindeki yan korumalarla desteklenmistir. Tamamen AlISI304 kalite paslanmaz celikten imal
edilmistir.

35

SDB.1808

VIDA TiPi TiP BLANCHER (@1800x8000 MM) Suda veya énceden belirlenmis bir sicaklikta
(maks. 90°c-) ve zamanda meyve suyu / kesilmis sebzelerin haglanmasinda veya rehidrasyonunda
(diger zaman araliklarinda belirtilmedigi siirece 2 dakika ila 10 dakika) kullanilir. Uriinler 1500 mm
capli boru iginde delikli burgu ile suda hasarsiz tasginmaktadir. Ozel tasarim iiriin tahliye sistemi
(donme dolap) ayr1 bir paralel saft disli kutusu ile tahrik edilir. 7 + 2 buhar tutucu kapaklar kolay
acma ve temizleme / inceleme ig¢in menteselidir, viicudun bir tarafina, tim gévde uzunlugu boyunca
bir tasma saglanir (agarticinin 4/4 agarticisi (altta) ¢okeltme igin u seklinde kordon telli ekran ile
saglanir zaman ayarl nigasta ayarl pndmatik tahrikli tahliye vanasi. Donme dolap tutma tanki
otomatik bir yitkama vanasina sahiptir. Blancher, yiiksek hassasiyetli sicaklik kontrolii igin
turbomiksor tizerinden PID kontrollii dogrudan buhar enjeksiyon valfi ile birlikte verilir. 7 adet
0220mm rogarlar kolay temizlik saglar. Kapasite: Kizartmalarin kiitle yogunluguna bagli olarak =
440 kg / m* ve 30 dakika islem siiresi% 40 dolum seviyesinde etkin tutma hacmi: 8000 It Tutma
kapasitesi: 8000x0,44 = 3520 kg 3520 kg = 8400 kg / saat 25 dak / saat 60 Vida ¢ap1: 1800 mm Vida
uzunlugu: 8000 mm Tahrik noktalar1 (2x3kw rediiktor + frekans invertorii + 11kw pompa motoru),
plastik, elektrik, elektronik ve pndmatikkomponentler hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz
celikten imal edilmistir.

36

BLSYS.08

JULIEN / SEGMENT POTATO RENK STABILIZASYON SISTEMI Cézelti icerisinde tasima
sirasinda kesilmis patateslerin renk stabilizasyonu i¢in kullanilir (otomatik olarak dekstroz ve
sappdozlama sistemi) sistem ile birlikte verilir: 1) 8 "S.steelBigtem gida transfer pompasi 2) 8"
vortex tanki 3) 40m metre 8 “tutma boru hatt1 ile aksesuar1 4) 24 metre 12” tutma hatti ile aksesuari
5) dozaj pompali 2000 It kapasiteli tutma tanki 6) 8 "desaccelerator Tahrik iinitesi hari¢ tamamen
AISI304 kalite gelikten imal edilmistir (22kw pompa motoru + frekans ¢evirici), plastik, elektrik ve
elektronik bilesenler.

Kurutma, kizartma, yagdan arindirma (Uriin 37-50)

37

VFG.1020/D

SU ALMA BESLEYICI (1000X2000MM) iletim sirasinda titresimle asir1 suyun atilmasi igin
kullanilir. 2 adet 1000x1000 ile birlikte verilir. Perfore ¢apinin mm cinsinden sira ile belirtilecegi
mm. Tahrik @initeleri hari¢ tamamen aisi304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir (2x0,68kw
italvibras® vibratorler).

38

VFG.1020/D

VIBRATING INDEX BESLEYICI (1200X2500mm) Asagidaki proses ekipmanlarina vibrasyon
yapilarak patates kizartmasini beslemek ve giiverte 2000 mm fm 1200 mm'ye kadar genisletmek i¢in
kullanilir. Kabartmali yiizey yapigmaz giiverte ile birlikte verilir. Tahrik Uniteleri hari¢ tamamen
AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmigtir (2x0,68kw Italvibras® vibratorler).

39

PLT.75H2

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU

(650X5000 MM) Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis veya kullanim kolayligi i¢in kullanilir.
Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz celik podyum ve 900 mm yiiksekligindeki yan korumalarla
desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

40

CBD/2X8X3/FF

SUREKLI KEMER KURUTUCU

(3 CONV./W:2.0x 7.9 mt) Patatesleri 6nceden belirlenmis zamanlarda ve sicaklikta kesmek (en
fazla 6 saat @ 110 C°) ve / veya toplam mikro organizma yiikiiniin (yani 60°C isleminde 40 dak. daha
uzun raf dmri sunabilmek icin) kuru tziimlerde mikro organizma yiikiiniin% 90'in1 azaltir. Makine
iic boliim halinde ve ii¢ konveyor ile tedarik edilir. Her boliim 70.000m?* / h kapasiteli irlin paspasi

ile hava sirkiilasyonu saglamak icin 1x30KW + 2x4KW eksenel fanlarla dosenmistir. Her boliim
700.000 kcal ince tasarim st.maksimum hava akisi i¢in celik 1s1 esanjorleri. Bigtem siirekli bant
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kurutucusu asagidaki 6zelliklere sahiptir: 1) Delikli olarak tiretilen Bigtem (delikli boyut sirasi ile
belirtilecektir), hijyenik menteseli konveyor bant. 2) Her 3 modiilde, sicaklik termostatik kontrol
sisteminden (PT.100) bagimsiz olarak kontrol edilebilir ve nem sensdrlerinde okunan degerler
dokunmatik ekran panelinde goriilebilir. 3) Sicaklik, her modiilde bulunan (b&liimiin sicakligini
Olcen) sadece 2 adet PT.100 ile degil, ayn1 zamanda zaten 1s1 transferine maruz kalan ¢ikis havasinin
sicakligini kontrol eden bir PT.100 ile kontrol edilir. . Gerekirse, ekstra 1sitma giicii etkindir ve
orantili bir valf araciligiyla ¢ikista 1s1 esanjoriine buhar verilir. 4) Her boliim, bir 500.000 kcal ana
1sitma kaynagi buhar i¢in paslanmaz 1s1 esanjorii ve iki parg¢a 100.000 kcal 1s1 esanjoriinii yedek
olarak icerir, burada bu 1s1 esanjorleri, termal ihtiyaca gore etkinlestirilir / devre dis1 birakilir. 3
modil kurutucu, 2.100.000 kcal 1sitma giicliyle tedarik edilmektedir. 5) Her konveyore, kayis
ylizeyinin yapiskan tiriinlerden temizlenmesi i¢in tahrikli bir silindir firga verilir. Her kayisin
girisinde, iirlin konveyor kayisi lizerine esit sekilde dagitilir.

tahrikli tirmik yardimu ile esit kalinlikta bir kalinlikta. 6) 30 KW elektrik motoru ile ¢alisan yiiksek
kapasiteli fan (70.000 m? / h) kurutucuda diisiik basinca neden olur. Nemli hava girisinin bacalardan
gegmesini 6nlemek i¢in 2 adet baca gazi tahliye fani bulunur. Bu fanlar hiz kontrollidiir ve nem
sensorlerinden gelen parametrelere gore ¢alisir; hizlandirir ve yavasglatir (PLC ile) ve optimum nemli
hava tahliyesini saglar. Bu optimum hava tahliye hizi, termal enerjinin korunmasini saglar (minimum
11 kayb1), ekonomik ve etkili kurutma saglar. 7) Proses siiresini ayarlamak i¢in (¢ adet paslanmaz
¢elik konveyor bagimsiz frekans invertorleri ile beslenir. 8) Is1 kaybini azaltmak i¢in 40mm
kalinliginda politiiretan paspas ile paslanmaz ¢elik duvarlar arasinda izolasyonu sarin ve kolay agilir,
kapali kapilar ile birlikte verilir. 9) Her boliimdeki ve SpiraxSarcokondensat iinitesindeki orantili
buhar vanalari, yiiksek hassasiyete sahip sicaklik kontrolii ve ayrica minimum 1s1 kayb1 ve en etkili,
ekonomik kurutma ile sona eren verimli kondens dontisii saglar. 10) Tiim islemler 10.4 "Siemens
dokunmatik ekran panelinde izlenebilir ve kontrol edilebilir. Paslanmaz ¢elik, klimali elektrik kontrol
kutusu anahtarlar1 SchneiderElectric, PLC bilesenleri Siemens olarak se¢ilmistir. Bir modiil igin: D1s
boyutlar: L9090xW2600xh: 5620mm Buhar tiiketimi : 1100 kg / sa (1500 kg baslangicta) @ 6 bar
Kapasite: 5000kg / sa (% 6-8 nem kaybi igin) Kurulu gii¢: 40 KW Tahrik {initeleri, fanlar, yuvalar,
kondansatorler harig tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir , yalittm malzemesi,
elektrik, elektronik, pnématik ve plastik parcalar.

41 PLT.78
PASLANMAZ CELIK PLATFORMU
(650X8000 MM) Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis veya kullanim kolaylig1 i¢in kullanilir.
Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm yiiksekligindeki yan korumalarla
desteklenmigtir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.
42 PC.15501
PASLANMAZ CELIK PLATFORMU
(650X8000 MM) Daha yiiksek seviyeli iglemlerde servis veya kullanim kolayligi i¢in kullanilir.
Kaymaz ylzeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm yiiksekligindeki yan korumalarla
desteklenmigtir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.
43 VFG.1215
VIBRATING FEEDER (1200X1500MM) Uriinii asagidaki islem ekipmanlarina bile beslemek igin
kullanilir. 1 adet 1200x1500 mm ekranla birlikte delik ¢aplari siparis ile belirtilecektir. Tahrik
initeleri (2x0,35kw italvibras® vibratdrler) hari¢ tamamen paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.
44 FRY.1265

SUREKLI KEMER FRITESI (1200X6500MM) Patates cipsi ve patates kizartmasinin siirekli
kizartilmasi i¢in kullanilir Uriinler 1500 mm genisligindeki paslanmaz celik tel baglant1 kayisina esit
sekilde beslenir ve dnceden belirlenmis hizda derin kizartma (180°) i¢in izole edilmis sicak yag
tankina daldirilir. Tahliye sirasinda iiriiniin yapismasini dnlemek i¢in iiriine kayis temas yiizeyi en
aza indirilir. Tel baglant1 kayisi, her iki taraftaki ve zincirlerdeki paslanmaz ¢elik zincir dislileri
tarafindan tahrik edilir. Zincirler kizartma yagiyla kendi kendine yaglanir. Kizartma yaginin
borulardan aktig1 yalitimli kabuk ve borulu 1s1 esanjorii ile tedarik edilir ve duvarlardan termal yag
veya yliksek basingli (22bar) buhar bulunur. Kizartma yaginin pompalanmast i¢in bir sicak yag
sirkiilasyon pompasi kullanilir. Yag sicakligi cesitli yerlerde dlgtilebilir. Fritdziin yag ¢ikist sirastyla
3 basamakl filtrasyona yol agar: 1) Biiyiik partikiillerin fmsirkiile edilmis kizartma yagi ile ayrildigi
kaba flasman 2) Siklonik filtre, artiklar1 batirmak igin yergekimi yontemini kullanir 3) ince
parc¢aciklarin ayrilmasi i¢in kullanilan doner titresimli 6rgii filtre. Kizartma yag1, temizlik amaciyla
bakim amacryla giinliik depolama tankina pompalanir. Asir1 yag toplama kabi, bu yagi sistemde
toplamak ve yeniden dava etmek i¢in 6n ekipmanin altina (asir1 yag giderme besleyicisi)
yerlestirilmistir. Ust baslik ve fritdz alt giiverte termal kayiplar i¢in tamamen yalitilmistir. Ust baslik,
bakim veya temizlik sirasinda kullanim kolaylig1 i¢in menteseli tel baglanti konveydr kayisi ile
birlikte otomatik olarak kaldirilir. Sistem, 1sitma, {iriin akist ve sicaklik izleme ve giivenlik amagl
olarak cesitli otomatik valf tipleri, sensor ve anahtarlarla donatilmistir. Prosesin tamami, 15
"dokunmatik ekran (Siemens) ve PLC sistemi ile kontrol edilir ve P & ID operasyon diyagraminin
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iiretimin takibi ve giivenligini saglamak i¢in ekranda izlenir. Tahrik {initeleri, plastik, elektrik ve
elektronik bilesenler hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

45

PLT.710H2

PASLANMAZ CELIK PLATFORMU

(650X10000 MM) Daha yiiksek seviyeli islemlerde servis veya kullanim kolaylig1 i¢in kullanilir.
Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz ¢elik podyum ve 900 mm yiiksekligindeki yan korumalarla
desteklenmigtir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

46

VFG.1020/B/RzZ

EXCESS YAG CIKARMA BESLEYICI (1000X2000MM) Tasima sirasinda titresimle asir1 yagdan
arindirma i¢in kullanilir. 2 adet 1000x1000 mm kama telli elek, 1sitmali damlama tepsisi ve 5,5KW
Blower destekli havali bigakla birlikte verilir. Tahrik {initeleri hari¢ tamamen AISI304 kalite
paslanmaz celikten imal edilmistir (2x0,68kw italvibras® vibratorler + 5,5kw fan motoru).

47

SSOST.5K

KULLANILAN YAG DEPOLAMA TANKI (5000 LT) Yag depolamak ve gerektiginde ¢izgiye
beslemek i¢in kullanilir. Gerekirse, 1sitmak i¢in 1500mm ¢apinda buhar bobini (termostatik
kontrollii) bulunur. Tank ¢ap1: 2300mm Yiikseklik: 2500 mm Govde kalnligi: 4mm Ust / alt: Smm
500mm ¢apindaki menhol ve deniz tipi merdivenle birlikte verilir. Termostatik ve elektronik parcalar
hari¢ tamamen AISI304 kalitesinde paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

48

SOST.20K

S. CELIK YAG DEPOLAMA TANKI (20.000 LT) Gerektiginde yagin ve besleme hattinin
depolanmasinda kullanilir. Isitma yagi i¢in 1500 mm ¢apinda buhar bobini (termostatikkontrollii) ile
birlikte verilir. Tank ¢ap1: 2300 mm Yiikseklik: 4500 mm Govde kalmligi: 4 mm Ust / alt: 5 mm
500mm ¢apindaki menhol ve deniz tipi ledder ile birlikte verilir. Termostatik ve elektronik bilesenler
hari¢ tamamen AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

49

PC.107

KONVEYOR DAHILI PLASTIK KEMER (1000X7000 MM) Uriinii asagidaki proses ekipmanina
aktarmak i¢in kullanilir. 2mm 2 katli beyaz PVC kayis, termoplastik yatak yuvalari1 ve paslanmaz
¢elik yataklar ile birlikte verilir. Tahrik {initesi (0,75kw sanziman), plastik ve elektrikli bilesenler
hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

50

VFG.101H3

VIBRATING BESLEYICI (1000X1500MM) Biberleri asagidaki islem ekipmanlarina bile beslemek
icin kullanilir. Delik basina ¢api sirasiyla belirtilecek olan 1 adet 1000x1500 mm ekran ile birlikte
verilir. Tahrik {initeleri hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir (2x0,35kw
italvibras® vibratorler).

Sogutma-Donma (Uriin 51)

51

FSK

BIREYSEL HIZLI DONDURUCU (IQF) Kapasite: 5 ton / saat julien kesilmis patates kizartmasi
ON SOGUTUCU

Bant genisligi: 1200mm, On sogutucu iiriin besleme sicakligi: + 75°C, On sogutucu dis hava,
sicakligr: + 10°C, Buharlagma sicakligi: -1°C, Kaba 6lculer: W4200xL9100xH4500 mm

Kurulu gi¢: 45 kw 380v 50Hz, Sogutma ihtiyact: 380.000 kcal / h -10C° buharlasma
DONDURUCU

Bant genisligi: 1200mm, On sogutucu iiriin besleme sicakligi: + 10°C, On sogutucu dis hava
sicakligi: -18°C, Buharlagma sicakligi: -40°C, Kaba élciiler: W5250xL.12900xH4500 mm

Kurulu gug: 140 kw 380v 50Hz, Sogutma ihtiyaci: 605.000 kcal / h -40C° buharlasma, Hava defrost
sistemi icerir

P_z_lketleme, metal algilama, kutu sizdirmazlik, elektrik kontrol kutulari ve santiye kablolari
(Uriin 52-78)

52

VFG.1030DD

CIFT DECK VIBRATING GRADER (1000X3000 MM) Uriinlerin tasima sirasinda titresimle
oOlciilerinde dlglilmesi i¢in kullanilir. Perfore ¢api siparis ile belirtilecek olan 5 adet 1000x1000 mm
ekranla birlikte verilir. Tahrik tniteleri hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz gelikten imal
edilmistir (2x0,95 Kwitalvibras® vibratorler).

53

PC.72/3A/PU

PLASTIK KEMER KONTROL KONVEYORU (700X2000 MM) Asagidaki proses ekipmanlarina
tasinirken iiriinlerin muayenesinde kullanilir. incelenen iiriinlerin béliinmiis bosaltma kanalinda
reddedilmesi ve ayrilmasi i¢in merkez seridin kullanilacagi ti¢ serit seklinde tedarik edilir. 2mm 2 kat
beyaz pu kemer, uzunlamasina 2x36watt su gecirmez iist aydinlatma, termoplastik yatak govdeleri ve
paslanmaz celik yataklarla donatilmistir. Tahrik tinitesi (0,75 Kwrediiktor + frekans ¢evirici), plastik
ve elektrikli bilesenler hari¢ tamamen AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

54

PLT.72
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PASLANMAZ CELIK PLATFORMU

(650X2000 MM) Daha yiiksek seviyeli iglemlerde servis veya kullanim kolayligi i¢in kullanilir.
Kaymaz yiizeyli 3 mm paslanmaz celik podyum ve 900 mm yiiksekligindeki yan korumalarla
desteklenmistir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

55

BINTIP.1000/SS

PALET KUTUSU DUMPER (SADECE MODEL: DUMP) 1000x1200xh i¢in kullanilir: 1000 mm
ve maks. 1000 kg agirligindaki palet kutular1 asagidaki islem ekipmanina bosaltma (135 ° 'ye kadar)
ayarladi. 4kw hidrolik gii¢ paketi ile birlikte verilen ¢ift (iki taraf) bosaltma silindirini tahrik eder.
Kullanim sirasinda kullanicinin zarar gérmesini 6nlemek i¢in tel 6rgii yan korumalar1 ve sensorle
birlikte verilir. Tahrik Unitesi (4 kw hidrolik motor), hidrolik, plastik, elektrik ve elektronik bilesenler
hari¢ tamamen AISI304 kalitesinde ¢elik ¢elikten imal edilmistir.

56

PC.551/H PLASTIK KEMER KONVEYORU (500X5000 MM) 1000LT HOPPERLI Uriinii
asagidaki proses ekipmanina aktarmak i¢in kullanilir. 2mm 2 kat beyaz pvc bant, termoplastik yatak
yuvalar1 ve paslanmaz ¢elik yataklar ile birlikte verilir. Tahrik {initesi (1,5Kw rediiktor), plastik ve
elektrikli bilesenler hari¢ tamamen AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

57

PMC.52DD CIFT YONLU MODULER KEMER KONVEYORU (500x2000mm) Uriind, segilen
yone gore asagidaki islem ekipmanlarina bile beslemek i¢in kullanilir. Modiiler termoplastik PE
segment kayisi, paslanmaz ¢elik rulmanlar ve plastik yatak yuvalari ile desteklenir. birimleri (0,75kw
disli kutusu), plastik, elektrik ve elektronik bilesenler.

58

BINWF.1 TARAFLAR AGIRMA / DOLDURMA ISTASYONU Acil durumlarda donmus patates
kizartmasini palet kutularina almak i¢in tampon olarak kullanilir. Pnématik kapili 2x diisme olugu ile
birlikte verilir.

59

PGE.750 PLASTIK SEGMENT KEMERI GOOSENECK ELEVATOR (675XH: 5000 MM) 45
process.700mm uzunlugundaki yatay besleme boliimlerinin egim ag¢isinda {iriinlerin agagidaki islem
ekipmanlarina bile beslenmesi i¢in kullanilir, iirlinlerin geri ¢ekilmesini dnleyerek yumusak besleme
saglar. Termoplastik yatak yuvalari, paslanmaz ¢elik yataklar, kolay sokiilebilir damlama tepsileri ve
modiiler segment kayisi ile birlikte verilenler: Toplam kayis genisligi: 750 mm Net kayis genisligi:
675 mm Ugus yiiksekligi / araligr: 50/250 mm Bosaltma yiiksekligi: 5000 mm Tamamen AISI304
kalitesinde tahrik tlinitesi (2,2kw digli kutusu) hari¢ paslanmaz ¢elik, plastik ve elektrikli bilesenler.
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PC.75/D2/PU PLASTIK KEMER DAGITIM KONVEYORU (400X8000 MM) Uriinii asagidaki
proses ekipmanlaria aktarmak i¢in kullanilir. 2mm 2 kat beyaz PU kayis, termoplastik yatak
govdeleri ve paslanmaz celik yataklar ile birlikte verilir. Tahrik Unitesi (0,75Kw reduktor), plastik ve
elektrikli bilesenler hari¢ tamamen AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.
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VFG.512/FH VIBRATING BESLEYICI (500X1200MM) Uriinlerin tagima sirasinda titresimle
Olciilerinde kullantlir. Delik basina gap1 sirastyla belirtilecek olan 1 adet 500x1200 mm ekran ile
birlikte verilir. Tahrik Uniteleri (2x0,35kw italvibras® vibratorler) hari¢ tamamen paslanmaz celikten
imal edilmistir.
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SGD.03 SPIRAL GRAVITY DESCENDER Dondurulmus patates kizartmasi ¢ikarmadan palet
kutusuna acil durum olarak kullanilir. Tamamen AISI 304 kalite ¢elikten imal edilmistir.

63

PLT2525H2, 5/SS

COK AGIRLIKLI TABANLAR ICIN PASLANMAZ CELIK PLATFORMU (2500X2500XH:
2500)Cok kafali dolum dolgusu ve gerektiginde servis igin taban olarak kullanilir. Agir hizmet tipi
ozel tasarim platformda 150x150x5 mm kare profiller ve kaymaz yiizeyli gdozyasi podyumu ve yan
korumalar bulunur. Tamamen AISI 304 kalite gelikten imal edilmistir.
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MHWF.MRMK COK AGIRLIKLI DOLGU-DOLGU VE PAKETLEME MAKINESI Dondurulmus
patates kizartmasinin 1 kg ve 2,5 kg'lik yastik torbalarina otomatik tartilmasi / doldurulmasi ve
paketlenmesi i¢in kullanilir. Kapasite: 2,5kg i¢in 20 paket / dak - 1kg icin 50 paket / dak
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PGE.410 PLASTIK SEGMENT KEMERI GOOSENECK ELEVATOR (225XH: 1000 MM)
45 process.700mm uzunlugundaki yatay besleme bdliimlerinin egim agisinda {iriinlerin
asagidaki islem ekipmanlarina bile beslenmesi i¢in kullanilir, Girinlerin geri ¢ekilmesini
onleyerek yumusak besleme saglar. Termoplastik yatak yuvalari, paslanmaz ¢elik yataklar,
kolay sokiilebilir damlama tepsileri ve modiiler segment kayisi ile birlikte verilenler: Net
kayis genisligi: 225 mm Ugus yiiksekligi / araligi: 50 / 250mm Cikis yiiksekligi: 1000 mm
Tahrik iinitesi hari¢ tamamen aisi 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir. (0,3 7kw
disli kutusu), plastik ve elektrikli bilegenler.
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MDC.325R REJEKT SISTEMLI METAL DEDEKTORU KONVEYOR (350X2500 MM)Pnématik
kol reddetme sistemi ile birlikte verilir. Cevre giriltistni 6nlemek icin metal serbest bolge ve
benzersiz tasarim 6zellikleriyle birlikte verilen 6zel tasarim konveyorii. 2mm 2 kat antistatik PVC
kay1s ile donatilmigtir. Tahrik tinitesi (0.37 kw disli kutusu), pnomatik, plastik, elektrik ve elektronik
bilesenler hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.
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LDMA/HH/3535/3F KONVEYOR MONTAGI METAL DEDEKTORU (350 x 350mm) (LOMA
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KONTROL SISTEMLERI / INGILTERE) Konveyér bant iizerinde hareket ederken serbest akisl
veya paketlenmis liriinlerde metal kirliliginin tespiti igin kullanilir ve pndmatik tahrikli reddetme
mekanizmasi (ayrica metal detektori ile birlikte verilir) Konveyor) milisaniye igerisinde aktif hale
gelir ve kontamine olmus {irlinii iiretim hattinin digina ¢ikarir. Model: Insight yatay kafa Diyafram
acikligi: H350 x W350mm Frekans: 100kHz, 286kHz ve e 875kHz Asagida verilen duyarlilik
yalnizca grafik duyarliligidir ve tiriinle testten sonra degisebilir. 286 kHz'te tahmini hassasiyet: Fe:
1,8mm Non-Fe: 2,0mm S.steel: 2,7mm ¢ Manyetik ve manyetik olmayan metallere karsi sinifinin en
iyisi » Kullanic1 dostu dijital ekran

* Dort parola korumali giivenlik seviyesi ¢« IP69K paslanmaz ¢elik konstriiksiyon ¢ Harici Usb
baglantis1 ve OPTIX yazilimi:

1) Raporlar

2) Dogrudan dijital sinyal (DDS) goriintiileyicisi

3) Hafiza yedekleme

4) Dil ve yazilim giincellemesi

5) Teshis

68 DT.01V/P DONUS TABLOSU (@1000 MM) fim metal detektor paketlerinin biriktirilmesinde 2
kullanilir. Tahrik {initesi (0, 75Kw disli kutusu + frekans cevirici), plastik, elektrik ve elektronik
bilesenler hari¢ tamamen AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.

69 CEROTX OTOMATIK KART KUTUSU HATASI 150 ila 400 mm (A) Genislik 250 ila 530 mm 1
(B) Uzunluk 150 ila 400 mm (C) Yukseklik 225 ila 600 mm H + W / 2 Yukseklik Orta tretim gucu
720 kutu / saat depo kapasite 100/110 kutu PLC Siemens S7 1200 Gerilim V220 mono Hz.50, gii¢
Kw.1 Hava tiketimi / devir N1.13 a Bar 6 Makine agirligi 700 kg Makine agirlig
L2425xW1855xH1300 mm Calisma masasi yiiksekligi std 650 mm (1000 mm'ye kadar istege bagl)

70 RC.44 1
ROLLER CONVEYOR (400X4000 MM) Kutular1 / tepsileri vb. Asagidaki islem ekipmanina
aktarmak / dengelemek i¢in kullanilir. Yataklar ve plastik pargalar hari¢ tamamen AISI 304 kalite
paslanmaz celikten imal edilmistir.

71 DRC.41T1 1
TEKLI SURUS SURUCU RULO KONVEYORU (400X2000 MM) Doldurulmus-bos / kapal karton
kutularin asagidaki igslem ekipmanlarina taginmasinda kullanilir. Tahrik tiniteleri (0,3 7kw disli
kutusu) hari¢ tamamen AISI304 kalite paslanmaz ¢elik, plastik, elektrik ve elektronik bilesenler

72 VFG.530DC 1
KARSILASTIRMA VIBRATING BESLEYICI (500x3000mm) Kart kutularindaki paketlerin
sikistirilmasinda kullanilir. Titresim, kart kutularini agagidaki isleme ileten titresimli bir {ist kismin
altina monte edilmis 2 vibrator vasitastyla saglanir. Makine salinimli amortisorler, izleme igin
paslanmaz gelik yan korumalar ile birlikte verilir. Tamamen AISI304 kalite paslanmaz gelikten imal
edilmistir (tahrik tniteleri (2x0.68 KW Italvibras vibratorler + 2x0.75 KW disli kutular1 harig), 4
amortisor, plastik ve elektrikli bilesenler

73 TS.4848 1
BIGTEM KARTI KUTUSU BANT SEALERI Kart kutularimin iist ve alt bantlarinin kapatiimasinda
kullanilir. Bant kesici bigak tizerinde giivenlik tertibati, kolay erigilebilir bir acil durum diigmesi,
makinenin yalittmini saglamak i¢in ana anahtarla donatilmis kontrol paneli. Kurulu gii¢: 0,36 kw
220v 50 hzizin verilen kutu 6lgiileri: h480xw4800 mm Tamamen plastik, elektrik ve elektronik
bilesenler harig, paslanmaya karsi boyali, boyali ¢elikten imal edilmistir.

74 RC.42 2
ROLLER CONVEYOR (400X2000 MM) Kutular1 / tepsileri vb. Asagidaki islem ekipmanina
aktarmak / dengelemek i¢in kullanilir. Yataklar ve plastik parcalar hari¢ tamamen AISI 304 kalite
paslanmaz celikten imal edilmistir.

75 ECB.01 ELEKTRIK KONTROL KUTUSU VE KABLOLAMA Yukarida listelenen ekipmanlarin 14
¢alismasi, korunmasi ve senkronizasyonu i¢in kullanilir. IP 66 yalitimli paslanmaz ¢elik kontrol
kutusu, kablo kanali1 ve kablo ile birlikte verilir.

76 HB.01 HIJENIK BARIYER (GHX-101 L) Uretim salonuna girmeden 6nce hijyenik bariyer olarak 1
kullanilir.
77 ECB.CENTRAL 1

MERKEZI ELEKTRIK KONTROL PANELI S.steel ip.66 yalitim, 19 ing siemens dokunmatik ekran
ve s.steel kablo kanallari ve saha kablolamasi dahil tiim hattin otomatik kontrolii i¢in ¢esitli plc / gii¢
bilesenleri ile tamamlanmistir.

78 SPARES ONERILEN YEDEK PARCALAR 2 YILLIK ISLEM ICIN 1

Ingaat, arazi diizenleme, yerlesim diizeni ve peyzaj ile ilgili ayrmtili uygulama projeleri fizibilite
ekinde sunulmustur.
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V.Yatirnm Maliyetleri

YATIRIM SURESI ( 24 AY)
YATIRIM HARCAMASI TOPLAM
KREDI OZKAYNAK

1. ETUD-PROJE GIDERLERI 0,00 101.330,00
2. LISANS, PATENT, KNOW-HOW vb. 0,00 0,00
3. ARAZI BEDELI 0,00 0,00
4. ARAZi DUZENLEME VE GELiSTIRME 0,00 242.500,00
5. HAZIRLIK YAPILARI 0,00 100.000,00
6. INSAAT GIDERLERI 6.343.240,06 8.270.982,94
6.1. Uretim Tesisleri+Yardime1 Tesisler (Elektrik+ Sihhi Tesisat) 434.668,06 3.696.729,94
6.2. Idari Binalar (Elektrik+Sihhi Tesisat) 0,00 1.653.125,00
6.3. Sosyal Tesisler (Elektrik+Sihhi Tesisat) 0,00 1.117.800,00
6.4.Hammadde Depolar1 (Sogutma Sistami+Elektrik+Sihhi Tesisat) 3.154.322,00 1.803.328,00
6.5.Mamul Madde Depolar1 (Sogutma Sistemi+Elektrik+Sthhi Tesisat) 2.754.250,00 0,00
7.CEVRE KORUMA GIDERLERI 0,00 795.000,00
8. ULASTIRMA TESISLERI 0,00 316.127,50
9. MAKINE ve EKIPMAN 24.151.779,90 0,00
10. DEMIRBAS ALIM GIDERLERI 0,00 724.553,40
11. TASIMA ve SIGORTA GiDERLERI 0,00 1.207.589,00
12. ITHALAT ve GUMRUKLEME GIDERLERI 0,00 241.517,00
13. MONTAJ GIiDERLERI 0,00 1.207.589,00
14. TASIT ARAC GIDERLERI 0,00 3.701.000,00
15. ISLETMEYE ALMA GIDERLERI 0,00 544.935,79
16. GENEL GIDERLER (%]1) 0,00 479.481,45
17. BEKLENMEYEN GiDERLER (%5) 0,00 2.397.407,23
17.1. Fiziki Artislar 0,00 580.407,23
17.2. Fiyat Artislari 0,00 967.000,00
13.3. Kur Farklar1 0,00 850.000,00
FAIZSiZ YATIRIM TUTARI 30.495.019,96 20.330.013,31
18. YATIRIM DONEMIi FAiZLERI 0,00 7.623.754,99
TOPLAM SABIT YATIRIM 30.495.019,96 27.953.768,3
19. ISLETME SERMAYESI 0,00 179.991.095,22
TOPLAM PROJE BEDELI 30.495.019,96 207.944.863,52

9.PROJE GIRDILERI
L.Girdi Thtiyac

Tesiste islenecek hammadde % 80 su ve % 20 kuru madde igerigine sahiptir.Bu oran patateslerin

her tarafinda (kabuk+et) esit dagilim gostermektedir.

Tesiste 4 ay siiresince dogrudan tarladan gelen taze patatesler, 8 ay siiresincede depolanan

patatesler islenecektir.

Uretim akim semasidan goriilecegi iizere tesiste saatte 10 ton, giinde 160 ton ¢ig patates
kullanilacaktir. Ancak, iiretimde depolanmis patates kullanilmasi halinde, depolanmadan kaynaklanan
clirime, hastaliklanma, ¢imlenme ve benzeri bozulmalar nedeniyle % 20 kayip olmaktadir.Buna gore;

tam kapasitede tesis i¢in gerekli patates ihtiyaci;

Depolanmis : 34.300 Ton+6.860 Ton (% 20 Fire)=41.160 Ton

Taze: 13.700 ton
Toplam: 54.860 Ton

Parmak patateslerde yag absorbsiyonu % 5 seviyesinde olmakla birlikte, oksidasyon ve benzeri
bozulmalar nedeniyle kizartma yagi tiiketimi son iiriin tizerinden ortalama % 7 seviyelerine ¢ikmaktadir.
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Proseste % 1 lik sodyum asit pirofosfat ¢ozeltisi (SAPP) kullanilacaktir.

Haslama suyunda seker oran1 % 0,2 e ayarlanacaktir.Fazla olmasi durumunda suyun degisimiyle,
az olmas1 durumunda ise dekstroz ilavesiyle ayarlanacaktir.

Tesisin 16 saat/giin ve 300 giin/y1l ¢calisma esasina gore tam kapasitede yillik hammadde, yardime1
madde ve ambalaj malzemesi ihtiyaci asagida verilmistir.

GIRDI TUKETIM/SAAT | TUKETIM/YIL

Cig Patates 10.000 kg./saat 48.000 ton/y11+6.860 ton/y1l fire=54.860 ton/yil
Kizartma Yagi 350 kg/saat 1.680 ton/yil

Sodyum Asit Pirofosfat | 3,88 kg./saat 18,62/y1l

Dekstroz 5,80 kg./Saat 27.840 kg./y1l

Polietilen Film 58,33 kg./saat 279.984 ton/y1l

Karton Koli 510 Adet/saat 2.448.000 adet/yil

I1.Girdi Fiyatlar1 ve Harcama Tahmini

HAMMADDE B.FiYAT (TL.) MIKTAR (TON) | TUTAR (TL.)
Taze patates 1,99 13.700 27.263.000,00
Depolanmus patates 1,59 41.160 65.444.400,00
TOPLAM 3,58 54.860 92.707.400,00
YARDIMCI MADDE BIiRIM FIYAT (TL.) | MIKTAR (TON) | TUTAR (TL.)
Kizartma yagi (Bulk 12) 10.302,00 TL./ton 1.680 17.307.360,00
Sodyum Asit Pirefosfat 20.600,00 TL./ton 18,62 383.572,00
Dekstroz 4.241,3 TL./ton 27,840 118.077,79
TOPLAM 35.143,3 1.726,46 18.209.009,79
ISLETME MALZEMESI B.FIYAT MIKTAR TUTAR (TL.)
Polietilen film 13.061,24/ton 280 Ton 3.657.147,20

Karton koli 3,05/adet 2.448.000 Adet 7.466.400,00

Diger 927.074,00
TOPLAM 13.064,29 2.448.280 12.050.621,2

Isletme malzemesi giderleri asagidaki sekilde hesaplanmistir.Digerleri bashg: altinda, tesisin
temizlik ve dezenfeksiyonu igin gerekli malzemeler ile laboratuar sarf malzemeleri g6z 6nunde tutularak
hammadde giderlerinin % 1 1 dngoriilmiistiir.

Elektrik giderleri;

UNITE TUKETIM YILLIK TUK. Kwh | BIRIM FIYAT (TL./kwh) | TUTAR (TL.)
Uretim-Soguk Depo | 1159,22 5.760.000 0,94 5.414.400,00
Depolama 215 1.474.285 0,94 1.385.827,90
Genel aydinlatma 100 480.000 0,94 451.200,00
TOPLAM 7.414.285 7.251.427,90
Yakit giderleri;

Buhar tiiketimi:10 ton/saat.

Bir ton buhar icin gerekli fuel oil:66 kg.

Yillik yakat ihtiyac1:66x10x16x300=3.168 Ton/Y1l

Toplam yakit gideri:3.168 Tonx 5.528,05 TL./Ton=17.512.862,40 TL.

Tam kapasitede tesisin su ihtiyact yaklasik 16,67 m3/saat olup, tesisin kendi kuyularindan
karsilanacagindan, bu kalem i¢in herhangi bir gider ongoriilmemistir.
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10.0RGANIZASYON YAPISI, YONETIM VE INSAN KAYNAKLARI
I.Kurulusun Organizasyon Yapisi ve Yonetimi

I1.0rganizasyon ve Yonetim Giderleri
Yonetim fonksiyonlari, organizasyon ve kadro kurulusu, biiro hizmetleri, kamu iliskileri,

giivenlik, hukuk isleri, personel isleri, kredi ve tahsilati da kapsayan muhasebe, 1sitma, Kira, PTT,
kirtasiye, ikramlar, yolculuk (Seyahat) giderleri, teminat mektubu giderleri ve mali isler servislerin

giderleri olarak yillik 1.672.000,00 TL. olarak belirlenmistir.
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IILInsan giicii Thtiyaci ve Tahmini Giderler

SAYl | CALISMA SURESI (AY) | GOREV
Sabit Personel (Islenecek Uriinden Bagimsiz olarak)
1 12 Genel Miidiir, (Ayni zamanda teknik uzman)
1 12 Ticaret ve Pazarlama Mudurt
1 12 Uretim Sorumlusu (Gida Miihendisi)
1 12 Teknik Sorumlu (Makine Muhendisi)
1 12 Hammadde Sorumlusu (Ziraat Miihendisi)
25 12 Tekniker/Teknisyen/Formen/Usta
11 12 Sekreter/idari Personel
5 12 Sofor
5 12 Teknik Personel
4 12 Guvenlik Personeli
60 12 Vasifli Isci
115 12 Toplam Sabit Personel
Gegici Personel (islenecek Uriine Bagli))
50 10 Vasifsiz Is¢i
50 10 Toplam Gegici Personel
Genel Toplam:165 Personel
8.550.000,00 Sabit Personel Maas Giderleri (Yilhik)
2.000.000,00 Gecici Personel Maas Giderleri (Yilhk)
10.550.000,00 Toplam Personel Maas Giderleri (Yillik)

11.PROJE YONETIMI VE UYGULAMA PROGRAMI
I.Proje Yiiriitiiciisii Kuruluslar ve Teknik Kapasiteleri

Proje yiriitiiciisi kuruluslar Ahlat Kaymakamligi ve Ahlat Belediye Bagskanligi’dir.Ahlat
Kaymakamligi ilgedeki kamu kurumlarinin iist yonetim organi oldugundan ilgedeki kamu kurumlarinda
istihdam edilen teknik elemanlar1 (Insaat Miihendisi, Elektrik Miihendisi, Mimar, Ziraat Miihendisi,
Makine Mihendisi vs.) projede gorevlendirebilecektir.

Ahlat Belediye Baskanlig1 biinyesinde gorevli 1 Ziraat Miihendisi, 1 Makine Muhendisi, 1 Insaat
Mduhendisi, 1 Mimar ve 1 Sehir Plancisi ile 2 Teknikerden olusan teknik kadrosu ile projeye destek
verecektir.Her iki kurum daha Once uyguladiklar1 benzer projelerle proje uygulama ve yoOnetme
kapasitesine sahiptirler.

Proje sonunda tarima dayali sanayi altyapis1 i¢in 6nemli eksikliklerden olan Ahlat dondurulmus
patates iiretim ve paketleme tesisi faaliyete gegirilerek Ahlat Kaymakamligi ve Belediye Baskanligi daha
onceki proje deneyimlerine yeni proje deneyimi katacaklardir.

I1.Proje Organizasyonu ve Yonetim

Proje fizibilitesinin ve uygulama projelerinin hazirlanmasi, kontrolii ve kabul onaylar1 Ahlat
Kaymakamligi, proje uygulamasi ile ilgili yonetim ve organizasyon Ahlat Belediye Baskanligi tarafindan
yurGtulecektir.

Hazirlik Faaliyetleri kapsaminda Ahlat Belediyesinde bir oda proje biirosu olarak tefrig
edilecektir.Olusturulacak 3 kisilik proje ekibinde 1 proje koordinatorii, 1 Koordinatdér yardimcisi ve 1
muhasebeci gorev alacaktir.Proje ekibi Belediye tarafindan yapilan gorevlendirme islemlerinin
tamamlanmasindan sonra ige baslayacak, proje faaliyetleri i¢in gerekli hazirliklarin yapilmasindan,
faaliyetlerin hedeflere uygun gergeklestirilmesinden, faaliyet biitce koordinasyonundan, ilgili kurumlarla
yapilacak yazismalardan ve islerin denetiminden sorumlu olacaktir.

Uygulama projelerinin  gozden gecirilmesinden sonra ihale dosyast ve teknik sartname
hazirlanacaktir. Teknik sartnamelerin ve diger eklerin hazirlanmasini takiben ihaleye ¢ikilacak, yapim isi
icin yuklenici firma belirlenecektir.Yedi is giinii igerisinde de kazanan yiiklenici ile sdzlesme imzalanarak
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15 giin sonra Belediye tarafindan yer teslimi yapilarak dondurulmus patates iiretim tesisi inga isi resmen
baslatilacaktir.Yapim isi siliresince kontrolorliik gorevini proje ekibi ile birlikte Belediye ve
Kaymakamlik¢a ilgedeki teknik personellerden olusturulan 5 kisilik kontrolorlik ekibi yerine getirecektir.

Projenin i¢ denetimi Belediyenin ilgili teknik birimi olan Imar Isleri tarafindan
gerceklestirilecektir.Proje siiresince proje koordinatérii ve muhasebeci aylik genel degerlendirme
toplantilar1 yapacaktir.Bu toplantilara gerektigi durumlarda yapim isini alan firmanin yetkilileri katilarak
varsa sorunlarin ¢oziime ulastirilmasi veya Oneriler tartisilarak bir ¢oziime baglanmaya calisilacaktir.
Toplantilar tutanak altina alinacaktir.Biitge degerlendirmesi / denetlemesi ise Belediye Muhasebe birimi
tarafindan gergeklestirilecektir.Proje ile ilgili belgeler, satin alma dosyalari, muhasebe kayitlar1 vb. tiim
caligmalar diizenli dosyalanarak Proje idari ofisinde muhafaza edilecek, dis denetime her zaman hazir
bulunacaktir.

Tanitim Faaliyetleri kapsaminda proje uygulama siiresince projenin ve tesisin tanitimi yapilarak
goriliniirliigl saglanacaktir.

I11.Proje Uygulama Programi

YATIRIM 1. YIL (AYLAR) 2. YIL (AYLAR)
KALEMLERI 1]2[3]4[5[6|7]8]9|®[=|%|1]2][3]4]5]6]7]8]0|P["]"
Finansal Kaynak

Temini

Arsa Temini

Isletme Yasal Kurulusu

Yasal izinlerin Alinmast

Etld ve Projelerin
Hazirlanmasi

Arazi Dizenleme
Calismalar1

Insaat Isleri

Makine-Ekipman Alimi

Tasima, Montaj, Sigorta
Islemleri

Tefrisatin Yapilmasi

Tasit-Arag Alimi

Operasyon Sorumlusu
Atanmasi

Teknik Isgiiciiniin ve
Personelin Saglanmasi

Uretim Girdileri I¢in
Baglant1 Yapilmasi

Deneme Uretimi

Uretimin Baslatilmas1

Pazarlama Plani

12.ISLETME DONEMI GELIR VE GIDERLERI
I.Uretimin ve/veya Hizmetin Fiyatlandirilmasi

Dondurulmus patates iiriinlerine olan pazardaki talep durumu, rakiplerin fiyatlar1 géz Oniinde
bulundurularak maliyet odakli fiyatlandirma yapilacaktir.Maliyet art1 teknigi hem alici hem de satici
acisindan en adil fiyatlandirma teknigi olarak diisiiniilmekte ve kabul gérmektedir.Uriin maliyetleri (Sabit
ve Degisken maliyetler), vergiler, pazarlama giderleri, amortisman giderleri+kar marj1 iizerinden tirliniin
fiyatlandirmasi 2021 fiyatlari ile KDV dahil 9,260 TL./kg. olarak belirlenmistir.
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ILisletme Gelir ve Giderlerinin Tahmin Edilmesi

ISLETME GELIRLERI TUTAR (TL.)
I. Gelirler
1.Satislardan Elde Edilen Gelir 235.817.940,00
2. Diger Gelirler 0,00
3. Destek Miktari 0,00
TOPLAM 235.817.940,00
1. Giderler
1. Hammadde 92.707.400,00
2.Yardimci1 Madde ve Malzeme 28.932.556,99
4 Elektrik, Su, Yakit 24.764.290,3
4 Bakim-Onarim 966.071,20
5.Teknoloji Odemeleri (Lisans vs.) 0,00
6. Iscilik ve Personel 10.550.000,00
7. Kira Giderleri 1.172.000,00
8. Genel Yonetim 1.672.000,00
9. Satis/Pazarlama Giderleri 3.497.100,00
10.Amortisman 2.240.073,46
11.Faiz (isletme Dénemi) 2.374.354,07
12.Diger (Temizlik malzemesi, Laboratuar malzemesi vs.) 927.074,00
13.Genel Giderler (% 1) 1.698.029,20
14.Beklenmeyen Giderler (% 5) 8.490.146,00
TOPLAM 179.991.095,22
I11. Vergilendirme Vergilendirme Oncesi Kar (1 - I1) 55.826.844,78
IV.Vergi Indirimive Istisnalar 0
V. Vergiler [(I11-1V)* % 24.005.543,26
VL. Vergilendirme Sonrasi1 Kar (III - V) 31.821.301,52

13.TOPLAM YATIRIM TUTARI VE YILLARA DAGILIMI

I.Toplam Yatirim Tutar:

YATIRIM KALEMIi iC PARA DIS PARA TOPLAM
1-Arazi Bedeli 0,00 0,00 0,00
2-Sabit Sermaye Yatirim 24.016.558,37 26.808.474,9 50.825.033,27
-Ett-Proje, Muhendislik ve Kontrollik Giderleri 101.330,00 0,00 101.330,00
-Lisans, Patent, Know-How vb. Giderleri 0,00 0,00 0,00
-Arazi Diizenleme ve Gelistirme Giderleri 242.500,00 0,00 242.500,00
-Hazirlik Yapilari 100.000,00 0,00 100.000,00
-Insaat Giderleri 14.614.223,00 0,00 14.614.223,00
-Cevre Koruma Giderleri 795.000,00 0,00 795.000,00
-Ulastirma Tesislerine Tliskin Giderler 316.127,50 0,00 316.127,50
-Makine-donanim giderleri 724.553,40 24.151.779,90 24.876.333,3
-Tasima, Sigorta, ithalat ve Giimriikleme Giderleri 0,00 1.449.106,00 1.449.106,00
-Montaj Giderleri 0,00 1.207.589,00 1.207.589,00
-Tasit Araglari 3.701.000,00 0,00 3.701.000,00
-Genel Giderler (%1) 479.481,45 0,00 479.481,45
-Isletmeye Alma Giderleri 544.935,79 0,00 544.,935,79
-Beklenmeyen Giderler (%5) 2.397.407,23 0,00 2.397.407,23
3-Yatirnm Donemi Faizleri 7.623.754,99 0,00 7.623.754,99
4-fsletme Sermayesi 179.991.095,22 0,00 179.991.095,22
TOPLAM YATIRIM TUTARI 211.631.408,58 26.808.474,9 238.439.883,48
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1.Arazi Bedeli
Tesis hazineye ait arazi iizerine kurulacagindan ve arazi proje i¢in bedelsiz olarak tahsis
edileceginden arazi bedeli 6denmeyecektir.

2.Sabit Sermaye Yatirimi
-Etut-Proje, Muhendislik ve Kontrollik Giderleri

Yatirim donemine iligkin tesisin kurulumu ile ilgili olarak 101.330,00 TL. Fizibilite, Etiit, Proje
bedeli 6denecektir.Alinacak danismanlik hizmetinin igerigi tesise ait fizibilite raporu ve uygulama
projelerinin hazirlanmasi ile ilgili tiim is ve islemleri kapsamaktadir.

-Lisans, Patent, Know-How vb. Giderleri

Dondurulmus parmak patates iiretimi bilinen bir teknolojiye sahip oldugundan, yatirimla ilgili
olarak herhangi bir patent, know-How, Lisans vb. gibi harcamalara gerek bulunmamaktadir.Uretim ile
ilgili herhangi bir lisans ya da patent ddemesi yapilmayacaktir.

-Arazi Diizenleme ve Gelistirme Giderleri

137.327,59 m2 alan ve bunun i¢inde yer alacak yaklagik 12.710 m2 kapali alan1 kapsayan ingaat
alanindaki arsanin ingaat i¢in hazir hale getirilmesi i¢in yapilacak kazi ve dolgu caligmalari, kanalizasyon
ve peyzaj caligsmalari ile ilgili olarak 242.500,00 TL. gider olacagi 6ngoriilmiistiir.

-Hazirhik Yapilan

137.327,59 m2 alan ve bunun i¢inde yer alacak yaklagik 12.710 m2 alani kapsayan ingaat
alanindaki yonetim, liretim i¢in gerekli yap1, saglik, sosyal, soyunma ve giyinme tesisleri, yemekhane ve
yatakhane, ana insaat igin gerekli malzeme stok alanlari, ambarlar, ekipman alanlari, makine, arag park
alanlar1, altyapilarda ilgili durumlar (su, elektrik, pis su, drenaj) gibi hazirlik yapilari icin 100.000,00 TL.
gider olacagi ongorillmiistiir.

-Insaat Giderleri

Uretimin yapilacag: fabrika ana binasi (6250 m2), ambalaj depolama odas1 (414 m2), sogutma
ekipmanlart odast (558 m2), mamul madde depolama odalar1 (3 adet =414 m2x3=1242 m2), idari bina
(575 m2 oturum alan1 ve 2 kattan 1.150 m2 ingaat alan1), hammadde deposu (2 adet 2250 m2 x2 = 4500
m2), yemekhane, toplanti odasi, dinlenme odasi, mescit, WC sosyal alanlar (810 m2) ic¢in toplamda
14.614.223,00 TL. insaat gideri olacaktir.

-Cevre Koruma Giderleri

Fabrika alan1 150x50mm g6z araliklari olan, galvaniz lizeri polyester kaplama, 1,5 m.
yiiksekligindeki klasik panel git sistemi ile gevrilecektir.2.5 m. uzunlugundaki klasik paneller 60x60x1.5
mm. Ol¢tlerindeki profillere, profili tam saran 6zel kelepge sistemi ile baglanacaktir. Toplamda 1.111 m.
uzunluga sahip fabrika alaninin ¢evre koruma gideri i¢in 795.000,00 TL. 6ngdriilmiistiir.

-Ulastirma Tesislerine iliskin Giderler

Fabrika sahasi igerisinde ulasimi saglayacak i¢ yollar ve fabrikay1 ana ulagim aglarina baglayacak
baglant1 yollar1 tesisin ihtiyacin1 tam olarak karsilayabilecek bi¢imde planlanmistir.Bu kalem igin
toplamda 316.127,50 TL. gider 6ngdriilmiistiir.

-Makine-donamim giderleri

SIRA MAKINELER ADET | BIRIM | TOPLAM FiYAT
NO FIYAT (US$)
Resepsiyon, destoning, yikama, buhar soyma ve yiizey temizlik
(Uriin 1-17) 557.250 557.250
1 BBHC.06 BUYUK CANTA KULLANIM ZINCIRI 1
KONVEYORU
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FH.2,5K+RBC .65 KAUCUK KEMER KONVEYOR VE DAHA
FAZLASI BESLENME HAYVANI

3 PE.640/HD PLASTIK KEMER ELEVATORU
4 CSR.2225 SIKLON TAS TASIYICI
5 WDR.1540FS S DRUM TiPI WASHER W / FILTRASYON
POMPA SISTEMI .
6 PLT.74H2 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 2
7 PE.730HD PLASTIK KEMER ELEVATORU 1
8 DRC.1020/G SURUCU RULO BOYUTU 7
9 PC.89/HD KAUCUK KEMER DAGITIM KONVEYOR 1
AGIRLIGI GOREVI
10 ESH.60 COK AKISI DEPOLAMA 4
11 PC.84/HD KAUCUK KEMER AGIR HIZMET KONVEYORU 4
12 PC.88/HD KAUCUK KEMER AGIR HIZMET KONVEYORU 1
13 SCE.65V VIDALI ELEVATOR 1
14 SP.600 BUHAR PEELERI 1
15 ABPE.1220/B ASINDIRICI FIRCA 1
16 PLT.73 PASLANMAZ CELiK PLATFORMU 1
17 FjND620' BITIRME DRUM W / ATIK SU FILTRASYON 1
SISTEMI
Muayene, 1sinma, kesme, optik siralama, derecelendirme, 928.100
beyazlatma ve renk st.abillliza"syonu (Uriin 18-36) _
18 DRC.860/A+R JTC SURUCU RULO KONTROL KONVEYORU 2
W / REJECT KOLEKSIYON KONVEYORU
19 PLT.76H2 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 4
20 WSCE.35 ISITMA HAZIRI (3500 LT) W/ VIDALI ELEVATOR 1
21 SSS.10 PROSES SUYUNDAN NISASTA AYIRMA SISTEMI 1
22 FLOCUTS.6/SKIE ANAHTAR TESiSI ILE GELISMIS 1
VERIMLILIK BICAGI KESME SISTEMI
23 PLT.1530 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU
24 SR.800.M ROLLER KONVEYOR SLIVER CIKARICI-
MANUELI _
25 VFG 1020DD CIFT DECK VIBRATING GRADER 1
26 KEY/MVIUT/1 930 INFEED CALKALAYICI 1
27 KEY/G6-OPTYX OPTIK SORTER - ANAHTAR TEKNOLOIJI 1
28 PLT.715 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 2
29 PC.48 PLASTIC BELT CONVEYOR 2
30 PGE.540 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 1
31 PC.42 PLASTIK KEMER KONVEYORU 1
32 VGF.1030 VIBRATING BESLEYICI 1
33 SDB.1240 VIDA TiPi DALDIRMA BLANCHER 1
34 PLT.712H2 PASLANMAZ CELiK PLATFORM 1
35 SDB.1808 VIDA TiPi TiP BLANCHER 1
36 BLSYS.08 JULIEN / SEGMENT POTATO RENK 1
STABILIZASYON SiSTEMI ‘_
Kurutma, kizartma, yagdan arindirma (Uriin 37-50) 855.600
37 VFG.1020/D SU ALMA BESLEYICI 1
38 VFG.1020/D VIBRATING INDEX BESLEYICI 1
39 PLT.75H2 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 1
40 CBD/2X8X3/FF SUREKLI KEMER KURUTUCU 1
41 PLT.78 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 6
42 PC.15501 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 1
43 VEG.1215 VIBRATING FEEDER 1
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44 FRY.1265 SUREKLI KEMER FRITESI 1
45 PLT.710H2 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 2
46 VFG.1020/B/RZ EXCESS YAG CIKARMA BESLEYICI 2
47 SSOST.5K KULLANILAN YAG DEPOLAMA TANKI 2
48 SOST.20K S. CELIK YAG DEPOLAMA TANKI 2
49 PC.107 KONVEYOR DAHILI PLASTIK KEMER 1
50 VFG.101H3 VIBRATING BESLEYICi 1
Sogutma-Donma (Uriin 51) 867.000
51 FSK BIREYSEL HIZLI DONDURUCU (IQF) 1
Paketleme, metal algilama, kutu sizdirmazhk, elektrik kontrol 778.150
kutulari ve sant_iye kablolar1 (Uriin 52-78)
52 VFG.1030DD CIFT DECK VIBRATING GRADER 1
53 PC.72/3A/PU PLASTIK KEMER KONTROL KONVEYORU 1
54 PLT.72 PASLANMAZ CELIK PLATFORMU 2
55 BINTIP.1000/SS PALET KUTUSU DUMPER 1
56 PC.551/H PLASTIK KEMER KONVEYORU 1
57 PMC.52DD CIFT YONLU MODULER KEMER KONVEYORU 1
58 BINWF.1 TARAFLAR AGIRMA / DOLDURMA ISTASYONU 1
59 PGE.750 PLASTIK SEGMENT KEMERI GOOSENECK 1
ELEVATOR
60 PC.75/D2/PU PLASTIK KEMER DAGITIM KONVEYORU 1
61 VFG.512/FH VIBRATING BESLEYICI 2
62 SGD.03 SPIRAL GRAVITY DESCENDER 1
63 PLT2525H2, 5/SS COK AGIRLIKLI TABANLAR ICIN 3
PASLANMAZ CELIK PLATFORMU
64 MHWF.MRMK COK AGIRLIKLI DOLGU-DOLGU VE 2
PAKETLEME MAKINESI .
65 PGE.410 PLASTIK SEGMENT KEMERI GOOSENECK 2
ELEVATOR
66 MDC.325R  REJEKT SISTEMLI METAL DEDEKTORU 2
KONVEYOR
67 LDMA/HH/3535/3F  KONVEYOR ~ MONTAGI ~ METAL 2
DEDEKTORU
68 DT.01V/P DONUS TABLOSU 2
69 CEROTX OTOMATIK KART KUTUSU HATASI 1
70 RC.44 ROLLER CONVEYOR 1
71 DRC.41T1 TEKLI SURUS SURUCU RULO KONVEYORU 1
72 VFG.530DC KARSILASTIRMA VIBRATING BESLEYICi 1
73 TS.4848 BIGTEM KARTI KUTUSU BANT SEALERI 1
74 RC.42 ROLLER CONVEYOR 2
75 ECB.01 ELEKTRIK KONTROL KUTUSU VE KABLOLAMA 14
76 HB.01 HIJENIK BARIYER (GHX-101 L) 1
77 ECB.CENTRAL MERKEZI ELEKTRIK KONTROL PANELI 1
78 SPARES ONERILEN YEDEK PARCALAR 2 YILLIK iSLEM
TOPLAM 3.986.100
TL. OLARAK KARSILIGI (1 US$=6.059 TL.) 24.151.779,90 TL.

Makine ekipmanla birlikte toplamda 724.553,40 TL. tutarinda demirbas alimi yapilacaktir.
Makine-Donanim gideri toplamda 24.151.779,90 TL.+724.553,40 TL.=24.876.333,30 TL. dir.

-Tasima, Sigorta, ithalat ve Giimriikleme Giderleri

Tesisin makine ve techizat ithalat1 CIF bedeli iizerinden anlasilarak alinacaktir.Yurt dis1 ve yurt ici
nakliye, dis navlun ve sigorta giderleri olarak 1.449.106,00 TL. 6denecektir.
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-Montaj Giderleri

Temin edilecek makine ve ekipmanlarin toplam bedelinin % 5’1 oraninda montaj bedeli olarak
1.207.589,00 TL. 6denecektir.

-Tasit Araclan

TASIT ARACI ADET BIRIM FIYAT | TOPLAM FIYAT
Frigofrik Kamyon 3 634.000,00 1.902.000,00
Kamyon 2 321.000,00 642.000,00
Kamyonet 1 154.000,00 154.000,00
Traktor 2 176.000,00 352.000,00
Servis Minibusu 2 190.000,00 380.000,00
Otomobil 2 113.000,00 226.000,00
Forklift 1 45.000,00 45.000,00
Toplam 13 1.633.000,00 3.701.000,00

-Genel Giderler

Yatirim donemine ait haberlesme, ilan, 1sitma, aydinlatma, seyahat ve benzeri masraflar ile yatirim
donemi personel, personel egitimi, yonetim giderleri gibi personel harcamalari igin sabit yatirim tutarinin
yaklasik % 1 i olan 479.481,45 TL. 6ngoriilmiistiir.

-Isletmeye Alma Giderleri

1 aylik deneme isletmesi ve garanti denemeleri siiresinde tesisin % 10 kapasite kullanim orani ile
calistirilacagi, elde edilecek dondurulmus parmak patateslerin % 50 sinin satilabilir nitelikte olacagi ve
9.000 TL./Ton fiyattan iskontolu olarak satilabilecegi ongoriilerek isletmeye alma gideri;

Uretilecek uriin maliyeti: 179.991.095,22/12x %10= 1.499.925,79 TL.

Uriin satis geliri: 25.466,30 ton/12x%10x%50x106,11 tonx 9.000,00 TL./Ton=954.990,00 TL.

Fark=544.935,79 TL. olarak hesaplanmuistir.

-Beklenmeyen Giderler

Fiziki harcamalarin tahmininde yapilan hatalardan ve beklenmeyen fiyat artiglarindan
kaynaklanan giderlerdir.Yatirim doneminde onceden kestirilemeyen ve tespiti yapilamayan durumlar
icin toplam yatirim tutarinin yaklasik % 5’1 oraninda 2.397.407,23 TL. Ongoriilmiistiir.

3.Yatirnm Donemi Faizleri
Tesisin kurulum giderlerinin % 60 1 oraninda 5 yil vadeli, % 25 faizli yatirim kredisi
kullanilmas1 planlanmaktadir. Toplam faiz gideri 7.623.754,99 TL. olacaktir.

4.Isletme Sermayesi

ISLETME GIDER KALEMLERI ISLETME SERMAYESI (TL.)
Hammadde ve Diger Girdiler 110.516.409,79
Personel Giderleri 10.550.000,00
Pazarlama-Satis Giderleri 3.497.100,00
Elektrik 7.251.427,90
Su 0,00
Yakit 17.512.862,40
Genel yonetim giderleri 1.672.000,00
Bakim onarim 966.071,20
Teknoloji ddemeleri (Lisans vs.) 0,00
Ambalaj-Paketleme Giderleri 11.123.547,2
Amortisman 2.240.073,46
Kira Giderleri 1.172.000,00
Diger (temizlik, laboratuar malz. vs) 927.074,00
Faiz giderleri 2.374.354,07
Genel Giderler (% 1) 1.698.029,20
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Beklenmeyen Giderler (%5) 8.490.146,00
TOPLAM TUTAR 179.991.095,22
Donem sonu stok 0,00
GENEL TOPLAM 179.991.095,22
L.Yatirimin Yillara Dagilim
YATIRIM HARCAMASI YILLAR
1. YIL 2. YIL TOPLAM
1. ETUD-PROJE GiDERLERI 101.330,00 0,00 101.330,00
2. LISANS, PATENT, KNOW-HOW vb. 0,00 0,00 0,00
3. ARAZI BEDELI 0,00 0,00 0,00
4. ARAZi DUZENLEME VE GELISTIRME 242.500,00 0,00 242.500,00
5. HAZIRLIK YAPILARI 100.000,00 0,00 100.000,00
6. INSAAT GIDERLERI 8.768.533,80 5.845.689,20 | 14.614.223,00
6.1. Uretim Tesisleri+Yardime1 Tesisler (Elektrik+ Sihhi Tesisat) 4,131.398,00 0,00 4,131.398,00
6.2. Idari Binalar (Elektrik+Sthhi Tesisat) 1.653.125,00 0,00 1.653.125,00
6.3. Sosyal Tesisler (Elektrik+Sihhi Tesisat) 1.117.800,00 0,00 1.117.800,00
6.4.Hammadde Depolar1 (Sogutma Sistemi+Elektrik+Sihhi Tesisat) 866.210,80 4.091.439,20 4.957.650,00
6.5.Mamul Madde Depolari (Sogutma Sistemi+Elektrik+Sthhi Tesisat) 1.000.000,00 1.754.250,00 2.754.250,00
7.CEVRE KORUMA GIiDERLERI 0,00 795.000,00 795.000,00
8. ULASTIRMA TESISLERI 316.127,50 0,00 316.127,50
9. MAKINE ve EKIPMAN 0,00 | 24.151.779,90 | 24.151.779,90
10. DEMIRBAS ALIM GIDERLERI 0,00 724.553,40 724.553,40
11. TASIMA ve SIGORTA GIiDERLERI 0,00 1.207.589,00| 1.207.589,00
12. ITHALAT ve GUMRUKLEME GIDERLERI 0,00 241.517,00 241.517,00
13. MONTAJ GIDERLERI 0,00 | 1.207.589,00 1.207.589,00
14. TASIT ARAC GIDERLERI 0,00 | 3.701.000,00 3.701.000,00
15. ISLETMEYE ALMA GIDERLERI 0,00 544.935,79 544.935,79
16. GENEL GiDERLER (%]1) 200.000,00 279.481,45 479.481,45
17. BEKLENMEYEN GiDERLER (%5) 680.000,00 1.717.407,23 2.397.407,23
17.1. Fiziki Artiglar 280.000,00 300.407,23 580.407,23
17.2. Fiyat Artislar 400.000,00 567.000,00 967.000,00
13.3. Kur Farklar 0,00 850.000,00 850.000,00
FAIZSIiZ YATIRIM TUTARI 10.442.363,8 | 40.382.669,47 | 50.825.033,27
18. YATIRIM DONEMI FAIZLERI 4.574.252,99 3.049.502,00 | 7.623.754,99
TOPLAM SABIT YATIRIM 15.016.616,79 | 43.432.171,47 | 58.448.788,26
19. iISLETME SERMAYESI 0,00 | 179.991.095,22 | 179.991.095,22
TOPLAM PROJE BEDELI 15.016.616,79 | 223.423.266,69 | 238.439.883,48
14.PROJENIN FINANSMANI
LYiiriitiicii ve isletmeci Kuruluglarin Mali Yapisi
Ahlat Kaymakamlig1
Toplam Bilan¢o ) Orta ve Uzun Vadeli Kisa Vadeli
Gelirler (TL) Net Kazan¢ | veya Butce (TL.) Oz Sermaye Borglar (TL.) Borglar (TL.)
431.184,00 431.184,00 431.184,00 431.184,00 0,00 0,00
Ahlat Belediye Bagkanligi
Toplam Bilan¢o ) Orta ve Uzun Vadeli Kisa Vadeli
Gelirler (TL) Net Kazan¢ | veya Butce (TL.) Oz Sermaye Borglar (TL.) Borglar (TL.)
21.554.828,91 17.170.254,02 30.000.000,00 87.315.143,78 21.879.962,14 21.793.962,14
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I1.Finansman Yontemi

TOPLAM FINANSMAN KAYNAKLARI TOPLAM ic DIS

A-Ozkaynaklar 207.944.863,52 207.944.863,52 0,00

-Sermaye 207.944.863,52 207.944.863,52 0,00

B-Yabanci kaynaklar 30.495.019,96 30.495.019,96 0,00

-Uygun yatirim kredisi 30.495.019,96 30.495.019,96 0,00

-Uygun isletme kredisi 0,00 0,00 0,00

C-Hibeler 0,00 0,00 0,00

TOPLAM FINANSMAN KAYNAKLARI 30.495.019,96 207.944.863,52 0,00

IT1I.Finansman Kaynaklar: ve Kosullari

FINANSMAN KAYNAGI TURU TUTARI VADE FAiIZ ORANI

Ahlat Belediyesi Ozkaynak 27.000.000,00 0,00 0,00

Ahlat Patates Ureticileri Ozkaynak 180.944.863,52 0,00 0,00

T.C.Ziraat Bankasi Yatirim Kredisi 30.495.019,96 5Yil % 25

TOPLAM 238.439.883,48

IV.Finansman Maliyeti

FINANSMAN TURU TUTARI FAIZ ORANI | FAIZ+TUTARI | VADE | YILLIK ODEME

Ozkaynak 207.944.863,52 0,00 0,00 0,00 0,00
Isletme Kredisi 30.495.019,96 25 7.623.754,99 5Y1l 7.623.754,99

V.Finansman Plam

FINANSMAN PLANI 1. YIL 2.YIL TOPLAM

Finansman Ihtiyaci

1. Sabit Yatirim 15.016.616,79 43.432.171,47 58.448.788,26

2. 1§Ietme Sermayesi 0,00 179.991.095,22 179.991.095,22

ToplamFinansman 15.016.616,79 223.423.266,69 238.439.883,48

Finansman Kaynaklari

1. Oz Kaynaklar 6.442.000,00 37.649.000,00 44.091.000,00

2. Borglar 0,00 163.853.863,52 163.853.863,52

3. Krediler 8.574.616,79 21.920.403,17 30.495.019,96

4. Hibe miktar1 0,00 0,00 0,00

Toplam Finansman 15.016.616,79 223.423.266,69 238.439.883,48

15.PROJE ANALIZI

I.LFINANSAL ANALIZ

1.Finansal Tablolar ve Likidite Analizi

GELIR TABLOSU CARi DONEM

2020 2021 2022

A - Briit Satiglar 0,00 | 111.120.000,00 122.232.000,00
1- Yurtigi Satiglar 0,00 111.120.000,00 122.232.000,00
2- Yurtdis1 Satiglar 0,00 0,00 0,00
3- Diger Gelirler 0,00 0,00 0,00
B - Satis indirimleri 0,00 0,00 0,00
1- Satistan [adeler () 0,00 0,00 0,00
2- Satis Iskontolari () 0,00 0,00 0,00
3-Diger Indirimler () 0,00 0,00 0,00
C - Net Satislar 0,00 | 111.120.000,00 122.232.000,00
D- Satislarin Maliyeti (-) 0,00 84.811.804,07 93.289.384,65
1- Satilan Mamullerin Maliyeti (-) 0,00 84.811.804,07 93.289.384,65
2- Satilan Ticari Mallar Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
3- Satilan Hizmet Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
4- Diger Satiglarin Maliyeti (-) 0,00 0,00 0,00
Briit Satis Kar1 Veya Zarar 0,00 26.308.195,93 28.942.615,35
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E - Faaliyet Giderleri 0,00 2.584.550,00 2.843.005,00
1-Aragtirma ve Gelistirme Giderleri (-) 0,00 0,00 0,00
2-Pazarlama Satis ve Dagitim Giderleri 0,00 1.748.550,00 1.923.405,00
3-Genel Yonetim Giderleri 0,00 836.000,00 919.600,00
Faaliyet Kar1 Veya Zaran 0,00 23.723.645,93 26.099.610,35
F - Diger Faal. Olagan Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
1-- Istiraklerden Temettii Gelirleri 0,00 0,00 0,00
2- Bagh Ortakliklardan Temettii Gelirleri 0,00 0,00 0,00
3- Faiz Gelirleri 0,00 0,00 0,00
4- Komisyon Gelirleri 0,00 0,00 0,00
5- Kambiyo Karlari 0,00 0,00 0,00
6- Konusu Olmayan Karsiliklar 0,00 0,00 0,00
7- Reeskont Faiz Geliri 0,00 0,00 0,00
8- Faal. Ile flgili Diger Olagan Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
G - Diger Faal. Olagan Gider Ve Zararlar (-) 0,00 0,00 0,00
1- Karsilik Giderleri 0,00 0,00 0,00
2- Kambiyo Zararlar1 0,00 0,00 0,00
3- Reeskont Faiz Gideri 0,00 0,00 0,00
4- Diger Olagan Gider Ve Zararlar 0,00 0,00 0,00
H - Finansman Giderleri 0,00 1.187.177,04 1.305.894,74
1- Kisa Vadeli Bor¢glanma Giderleri 0,00 0,00 0,00
2- Orta ve Uzun Vadeli Bor¢lanma Giderleri 0,00 1.187.177,04 1.305.894,74
Olagan Kar Veya Zarar 0,00 22.536.468,89 24.793.715,61
I- Olagandis1 Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
1- Onceki Dénem Gelir Ve Karlari 0,00 0,00 0,00
2- Diger Olagandisi Gelir Ve Karlar 0,00 0,00 0,00
J- Olagandisi Gider Ve Zararlar 0,00 0,00 0,00
1- Calismayan Kisim Gider Ve Zararlari (-) 0,00 0,00 0,00
2 - Onceki Donem Gider Ve Zararlari (-) 0,00 0,00 0,00
3 - Diger Olagan Dis1 Gider Ve Zararlar (-) 0,00 0,00 0,00
Donem Kar1 Veya Zarari 0,00 22.536.468,89 24.793.715,61
K-Dénem Kar1 Vergi ve Yasal Yiikiimliiliik Karsihklar (-) 0,00 9.690.681,62 10.661.297,71
Gegmis Y1l Zarar Mahsubu 0,00 0,00 0,00
Donem Kari Veya Zarari 0,00 12.845.787,27 14.132.417,90
K-Dénem Kar1 Vergi ve Diger Yasal Yiikiimliiliik Karsihiklar: (-) 0,00 0,00 0,00
Donem Net Kar1 Veya Zarar (-) 0,00 12.845.787,27 14.132.417,90
TAHMINI BILANCO
AKTIFLER | 2019 | 2020 PASIFLER 2019 2020
Donen Varhklar Kisa Vadeli Yabanci1 Kaynaklar

A. Hazir Degerler 0,00 179.991.095,22 | A. Mali Borglar 8.574.616,79 185.774.266,69
Kasa 0,00 47.359.364,23 Banka Kredileri 8.574.616,79 21.920.403,17

0,00 0,00 Uzun Vadeli Kredilerin 0,00 0,00
Alinan Cekler Anapara Ve Faizleri

0,00 0,00 Tahvil Anapara Bor¢ Taksit Ve | 0,00 0,00
Bankalar ) Faizleri
Verilen Cekler Ve Odeme 0,00 0,00 0,00 0,00
Emirleri (-) Cikarilmig Bono Ve Tahviller

0,00 0,00 Cikarilmis Diger Menkul 0,00 0,00
Diger Hazir Degerler Kiymetler ]

0,00 0,00 Menkul Kiymetler Thrag Fark1 0,00 0,00
B. Menkul Kiymetler ()
C. Ticari Alacaklar 0,00 0,00 Diger Mali Borglar 0,00 0,00
Alicilar 0,00 0,00 B. Ticari Borglar 0,00 0,00
Alacak Senetleri 0,00 0,00 Saticilar 0,00 0,00
Alacak Senetleri Reeskontu (-) 0,00 0,00 Bor¢ Senetleri 0,00 0,00
Verilen Depozito Ve 0,00 0,00 0,00 0,00
Teminatlar Bor¢ Senetleri Reeskontu (-)
Siipheli Ticari Alacaklar 0,00 0,00 Alinan Depozito Ve Teminatlar | 0,00 0,00
Stipheli Ticari Alacaklar 0,00 0,00 0,00 0,00
Karsihigi (-) Diger Ticari Borglar
D. Diger Alacaklar 0,00 0,00 C. Diger Bor¢lar 0,00 163.853.863,52
Istiraklerden Alacaklar 0,00 0,00 Ortaklara Borglar 0,00 163.853.863,52
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Bagl Ortakliklardan Alacaklar | 0,00 0,00 Personele Borclar 0,00 0,00
Diger Cesitli Alacaklar 0,00 0,00 Diger Cesitli Borglar 0,00 0,00
E. Stoklar 0,00 132.631.730,99 | D. Alinan Avanslar 0,00 0,00
] 0,00 132.631.730,99 | E. Odenecek Vergi Ve Diger 0,00 0,00
Ik Madde Ve Malzeme Yukumlaltkler
Yar: Mamuller - Uretim 0,00 0,00 Odenecek Vergi Ve Fonlar 0,00 0,00
0,00 0,00 Odenecek Sosyal Giivenlik 0,00 0,00
Ticari Mallar Kesintileri
0,00 0,00 Vadesi Gegmis Ertelenmis 0,00 0,00
Veya Taksitlendirilmis Vergi
Diger Stoklar Ve Diger Yiikiimliliikler
Diger Stoklar Enflasyon Farki 0,00 0,00 F. Bor¢ Ve Gider Karsihiklar1 | 0,00 0,00
0,00 0,00 Donem Kari Vergi Ve Diger 0,00 0,00
Stok Deger Diisiikliigii Karsiligt Yasal Yukumlulak
() Kargiliklari
0,00 0,00 Dénem Karmin Pesin Odenen 0,00 0,00
Vergi Ve Diger
Verilen Siparis Avanslari Yukimltlukleri (-)
F. Gelecek Aylara Ait 0,00 0,00 0,00 0,00
Giderler Ve Gelir
Tahakkuklar: Kidem Tazminati Karsilig1
0,00 0,00 G. Gelecek Aylara Ait 0,00 0,00
Gelirler Ve Gider
Gelecek Aylara Ait Giderler Tahakkuklari
Gelecek Aylara Ait Giderler 0,00 0,00 0,00 0,00
Enflasyon Farki Gelecek Aylara Ait Gelirler
Gelir Tahakkuklar1 0,00 0,00 Gider Tahakkuklari 0,00 0,00
0,00 0,00 Kisa Vadeli Yabanci 8.574.616,79 185.774.266,69
G. Diger Donen Varhklar Kaynaklar Toplamu
) 0,00 0,00 Orta ve Uzun Vadeli Yabanc1 | 0,00 0,00
Indirilecek KDV Kaynaklar
Is Avanslari 0,00 0,00 A. Mali Borglar 0,00 0,00
Personel Avanslari 0,00 0,00 Banka Kredileri 0,00 0,00
Sayim Ve Teselliim Noksanlar1 | 0,00 0,00 Ertelenmis Bor¢ Maliyetleri (-) | 0,00 0,00
Pesin Odenen Vergi Ve Fonlar | 0,00 0,00 B. Ticari Borglar 0,00 0,00
Diger Donen Varliklar Karsiligi | 0,00 0,00 0,00 0,00
) C. Diger Borg¢lar
Doénen Varliklar Toplamm 0,00 179.991.095,22 | Ortaklara Borclar 0,00 0,00
Duran Varhklar 15.016.616,79 | 43.432.171,47 D. Alinan Avanslar 0,00 0,00
A. Ticari Mallar 0,00 0,00 E. Bor¢ Ve Gider Karsihklar1 | 0,00 0,00
0,00 0,00 F. Gelecek Yillara Ait 0,00 0,00
B. Diger Alacaklar Gelirler Ve Gider
0,00 0,00 Orta ve Uzun Vadeli Yabanc1 | 0,00 0,00
C. Mali Duran Varliklar Kaynaklar
Istirakler 0,00 0,00 Oz Kaynaklar 6.442.000 37.649.000
Istiraklere Sermaye Taahhiitleri | 0,00 0,00 . 6.442.000 37.649.000
() A. Odenmis Sermaye
Istirakler Sermaye Paylari 0,00 0,00 6.442.000 37.649.000
Deger Diisiikliig Karsiligi (-) Sermaye
D. Maddi Duran Varhklar 15.016.616,79 | 43.432.171,47 Sermaye Olumlu Farklar 0,00 0,00
Arazi Ve Arsalar 0,00 0,00 Odenmemis Sermaye 0,00 0,00
Yer Alt1 Ve Yer Ustil Diizenleri | 658.627,50 795.000,00 B. Sermaye Yedekleri 0,00 0,00
Binalar 8.768.533,80 | 5.845.689,20 | Hisse Senetleri Thrag Primleri 0,00 0,00
Tesis, Makine Ve Cihazlar 0,00 24.151.779,90 Hisse Senetleri iptal Karlar 0,00 0,00
0,00 3.701.000,00 Maddi Duran Varlik Yeniden 0,00 0,00
Tagitlar Degerleme Artiglari
Demirbaglar 0,00 724.553,40 Diger Sermaye Yedekleri 0,00 0,00
Diger Maddi Duran Varliklar 0,00 0,00 C. Kar Yedekleri 0,00 0,00
Birikmis Amortismanlar (-) 0,00 0,00 Yasal Yedekler 0,00 0,00
Yapilmakta Olan Yatirimlar 5.589.455,49 8.214.148,97 Statll Yedekleri 0,00 0,00
E. Maddi Olmayan Duran 0,00 0,00 0,00 0,00
Varhklar Olaganiistii Yedekler
Kurulus Ve Orgiitlenme Gideri 0,00 0,00 Diger Kar Yedekleri 0,00 0,00
Ozel Maliyetler 0,00 0,00 Ozel Fonlar 0,00 0,00
Diger Maddi Olmayan Duran 0,00 0,00 0,00 0,00
Varliklar D. Gecmis Yillar Karlan
Birikmis Amortismanlar (-) 0,00 0,00 E. Gecmis Yillar Zararlari 0,00 0,00
F. Ozel Tukenmeye Tabi 0,00 0,00 Gegmis Y1l Zararlar1 Enflasyon | 0,00 0,00
Varhklar Farki
G. Gelecek Yillara Ait 0,00 0,00 F. Donem Net Kari/Zarari 0,00 0,00




Giderler
H. Diger Duran Varhklar 0,00 0,00
Duran Varhiklar Toplami 15.016.616,79 | 43.432.171,47 Oz Kaynaklar Toplami 6.442.000 37.649.000
Aktif Toplam 15.016.616,79 | 223.423.266,69 | Pasif Toplami 15.016.616,79 | 223.423.266,69
LIiKIiDITE ANALIZi 1.Yil 2.Y1l | FORMUL ACIKLAMASI
Cari Oran 0,00 0,97 | Donen Varliklar/Kisa Vadeli Yabanci Kaynaklar
Dénen Varliklarin Aktif Varliklara Oram 0,00 0,75 Dénen Varliklar/Aktif Varliklar Toplami
2.Indirgenmis Nakit Akim Tablosu
Nakit Girisleri / Yillar 1 2 3 4 5 6 7 8
Dénem Bag1 Nakit 0,00 0,00 17.697.414,66 40.083.780,36 67.206.420,42 105.698.297,31 | 126.511.538,6 | 192.238.354,5
Mevcudu 3 4
30.495.019,96 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Kredi Tutar1
R 6.442.000 191.438.163,52 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Oz Kaynak
0,00 0,00 111.120.000 140.566.800 173.347.200 241.686.000 348.472.320 412.681.391,5
Satis Gelirleri Toplami 0
0,00 0,00 8.889.600 11.245.344 12.267.648 15.334.560 19.991.158,40 | 21.695.250,48
Hesaplanan KDV
36.937.019,96 191.438.163,52 137.707.014,66 191.895.924,36 252.821.268,4 362.718.857,31 494.975.017,0 | 626.614.996,5
Nakit Girisleri Topl. B 2
1 2 3 4 5! 6 7 8
Nakit Cikislar1 / Yillar
15.016.616,79 43.432.171,47 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Sabit Yatirim Tutari
. 0,00 179.991.095,22 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Isletme Sermayesi
0,00 0,00 179.991.095,22 206.989.759,50 238.038.223,43 273.743.956,94 314.805.550,4 | 362.026.383,0
Isletme Giderleri Toplami 8 5
. 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Indirilecek KDV
R 0,00 0,00 8.889.600 11.245.344 12.267.648 15.334.560 19.991.158,40 | 21.695.250,48
Odenecek KDV
) 0,00 1524751 1524751 1524751 1524751 1.524.750,99 0,00 0,00
Kredi Faiz Odemeleri
i 0,00 6.099.003,99 6.099.003,99 6.099.003,99 6.099.003,99 6.099.004 0,00 0,00
Kredi Anapara Odemeleri
15.016.616,79 231.047.021,68 196.504.450,21 225.858.858,49 257.929.626,42 296.702.271,93 334.796.708,8 | 383.721.633,5
Nakit Cikiglar: Topl 3
BIRIM
3.Finansal Fayda-Maliyet Analizi
Yatirim Tasfiye Degeri | Amortisman | Kar | Net Nakit Akis1
0 238.439.883,48 | 238.439.883,48
1 238.439.883,48 | 0,00
2 236.199.810,02 | 2.240.073,46 14.994.197,28
3 233.959.736,56 | 2.240.073,46 16 18.966.927,67
4 231.719.663,10 | 2.240.073,46 16 23.798.316,10
5 229.479.589,64 | 2.240.073,46 16 34.206.449,68
6 227.239.516,18 | 2.240.073,46 16 51.403.563,18
7 226.031.927,18 | 1.207.589,00 16 64.004.003,53
8 224.824.338,18 | 1.207.589,00 16 73.604.604,06

7 Yillik NBD=280.978.061,50 TL.-238.439.883,48 TL.=42.538.178,02 TL.

4.Devlet Butgesi Uzerindeki Etkisi

Uretimin mali yonii incelendiginde projenin karli, iilke ekonomisine, firmanin ve Belediyenin mali
yapisina olumlu katkilart olacagi ¢ok agiktir.Dolayisiyla Devlet bitcesi tzerinde olumlu bir etkisi

olacaktir.
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ILEKONOMIK ANALIZ
1.Ekonomik Maliyetler

1.YIL 2.YIL 3.YIL 4.YIL 5.YIL
YIL 2019 2020 2021 2022 2023
GIDERLER

1. Hammadde 0,00 0,00 92.707.400 106.613.510 122.605.536,5
2.Yardimec1 Madde ve 0,00 0,00 28.932.556,99 33.272.440,54 | 38.263.306,62
Malzeme

3.Elektrik, Su, Yakit 0,00 0,00 24.764.290,3 28.478.933,85 32.750.773,93
4.Bakim-Onarim 0,00 0,00 966.071,20 1.110.981,88 1.277.629,16
5.Teknoloji Odemeleri (Lisans 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
VS

6. )Isgilik ve Personel 0,00 0,00 10.550.000 12.132.500,00 13.952.375,00
7. Kira Giderleri 0,00 0,00 1.172.000 1.347.800 1.549.970
8. Genel Yonetim 0,00 0,00 1.672.000 1.922.800 2.211.220
9.Satis - Pazarlama 0,00 0,00 3.497.100 4.021.665 4.624.914,75
10.Amortisman 0,00 0,00 2.240.073,46 2.240.073,46 2.240.073,46
11. Faiz 0,00 2.374.354,07 2.374.354,07 2.374.354,07 2.374.354,07
12.Diger (Temizlik malzemesi, 0,00 00,00 927.074 1.066.135,10 1.226.055,37
Laboratuar malzemesi vs.)
13.Genel Giderler (% 1) 0,00 0,00 1.698.029,20 1.952.733,58 2.245.643,62
14.Beklenmeyen Giderler (% 5) 0,00 0,00 8.490.146,00 9.763.667,90 11.228.218,09
TOPLAM 0,00 | 2.374.354,07 179.991.095,22 206.297.595,38 | 236.550.070,57

Hesaplamalarda yillik enflasyon % 15 olarak baz alinmistir.

2.Ekonomik Faydalar

Ahlat ilgesinde yapilmasi planlanan Dondurulmus Patates Uretim Tesisi bolgedeki &nemli
yatirimlarin arasinda yer alacaktir.Bu sayede tarimsal sanayi altyapisinin giiglendirilmesini, daha verimli
ve etkin imalat yapilmasini saglayarak oncelikle tarim sektoriinde, dolayli olarak da sanayi iirlinlerinde
kalite ve katma degeri artirarak bolgesel rekabet giiciinii gelistirecek, yeni istihdam saglayacak, ilgede
patates Gretimini en az iki katina ¢ikararak yaratacagi ek istihdam ile de ekonomik gelismeye Gnemli
katkida bulunacak bir yatirim olarak goriilmektedir.

3.Ekonomik Fayda-Maliyet Analizi

Yatirim Tasfiye Degeri | Amortisman | Kar | Net Nakit Akisi

0 238.439.883,48 | 238.439.883,48

1 238.439.883,48 | 0,00

2 236.199.810,02 | 2.240.073,46 14.994.197,28

3 233.959.736,56 | 2.240.073,46 | 16 18.966.927,67

4 231.719.663,10 | 2.240.073,46 | 16 23.798.316,10

5 229.479.589,64 | 2.240.073,46 | 16 34.206.449,68

6 227.239.516,18 | 2.240.073,46 | 16 51.403.563,18

7 226.031.927,18 | 1.207.589,00 | 16 64.004.003,53

8 224.824.338,18 | 1.207.589,00 | 16 73.604.604,06

7 Yillik NBD=280.978.061,50 TL.-238.439.883,48 TL.=42.538.178,02 TL.

4.Maliyet Etkinlik Analizi
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Patatesin ¢ig olarak pazarlanmasi ile dondurulmus patates olarak pazarlanmasi ile ilgili
karsilagtirmali Maliyet Etkinlik Analizi asagida sunulmustur.

GELIRLER CiG PATATES DONDURULMUS PATATES
Uretim | Iskarta | Birim Toplam Gelir/ | Uretim Iskarta | Birim Toplam
(Ton) % Basmma | Yil (Ton) % Basma | Gelir/Y1l
Fiyat Fiyat
(TL.) (TL.)
Satig Geliri 48.000 30 1,704 57.254.400 25.466,30 | 0 9,26 235.817.940
Uretim Maliyeti 48.000 0 1,02 48.960.000 25.466,30 | 0 179.991.095,22
Yillik Toplam Kar 8.294.400 55.826.844,78
Zaman Periyodu I¢in Net Karlar 82.944.000 558.268.447,80
MALIYETLER
Sabit Yatirim/10 5.844.878,83
1$letme Giderleri 179.991.095,22
Yil 10
Fayda/Maliyet Orani 47,532 =(558.268.447,80-82.944.000)/(10.000-0)

5.Projenin Diger Ekonomik Etkileri

Projemiz bolgede temel gegcim kaynaklarindan biri olarak 6ne ¢ikan bir sektdr olan tarimsal
iiretimde patates iiretimi ve buna bagl olarak dondurulmus patates iiretimi i¢in uygun altyap1 insa etmeyi
onermektedir.Projenin gergeklesmesi ile ilgemizde iiretilen patatesin islenmeden disa satimi azalacak ve
islendikten sonra dondurulup paketlendigi zaman katma degeri arttirilarak daha cazip fiyat (zerinden
satiga sunulmasi bolge ekonomisine katki saglayacaktir.

Projemiz ilge disina islenmis {iriin sevkiyle patates sektoriinlin kalkinmasina katki saglayacak ve
dondurulmus gida iiretiminde modernlesmeye, sektdrde calisanlarin is sagligi ve is gilivencesine
kavusmasina katki saglayacaktir.

Kigiik kentlerin yerel iiriinlerinin degerlendirilmesini saglamak, tesvik etmek gibi kavramlar yerel
ticarete daha fazla yonelmeyi ve yeni trendlerin olusmasini saglamistir.Birinci agamada, miisterilerin
yaptig1 harcamalar, ekonomide isletmeler icin direkt gelir etkisi yaratir.Isletmelerin istihdam ettikleri
personele odedikleri iicretler kisisel gelirlerde bir artig yaratir.Kisisel gelirlerin yilikselmesine paralel
olarak artan tiiketim harcamalar1 ekonomide uyarilmis etkiler yaratarak bolgede bir canlanmaya neden
olacaktir.

Uretim ve pazarlamanin carpan etkisi ile yatirrmlardaki artis ve etkileri dncelikle bdlge halkina
dogrudan yararlar saglayacaktir.Uretimin gelismesi durumunda altyapr kullaniminda etkinlik
saglanacaktir.Bu noktadan baslayarak iiretim altyapisinin gelismesi karsilikli  olarak birbirini
destekleyerek hizlandiracaktir.Yerel {irlinlerin degerlendirilmesi bolgesel ekonomi i¢in kazanglar
saglarken yore kalkinmasini destekleyecektir.

Katma Deger, kullanilan girdilerin sagladig1 deger artigidir.Uriin islenince mamul deger yaninda,
ek degerlerin iiretilmesine de imkan saglar.Katma eger hesabi, mamul disinda iiretilen ek kaynaklarin
tanimlanmasina dayanmaktadir.Projemizle ilgede iiretilen patatesin katma degerinin arttirilmasi yaninda
iiretimin yillik 2 katina ¢ikarilmasi nedeniyle ek katma deger olusturulacaktir.

Net katma deger, yilda kar olarak yatirimciya kalan miktarla birlikte, iscilere yapilan édemeler,
faiz giderleri ve genel giderler baslig1 altinda yapilan 6demelerin tamamidir ve isletmenin olusturdugu arti
degeri gostermektedir. Net katma degerin yiiksek olusu, isletmenin ekonomiye katkisinin biiytikliigliniin
de bir 6l¢iisiidiir. Ahlat ilgesinde yapilmasi planlanan Dondurulmus PatatesUretim Tesisi yatirimu ile iilke
ekonomisine bir y1lda saglanacak net katma deger 37.558.180,52 TL olarak hesaplanmuistir.

IIL.SOSYAL ANALIZ
1.Sosyal Fayda-Maliyet Analizi

Sosyal Fayda/Maliyet= Kullanici faydalari
Sermaye maliyeti+isletim ve bakim maliyeti
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Sosyal Fayda/Maliyet=  679.705.580,88 = 3,78
0+179.991.095,22

Kisi bagina yatirnm tutari, yatirnmda istthdam edilen personel basina yapilan yatirimin bir
gostergesi olup, toplam yatirim tutarinin toplam istihdama boliinmesiyle hesaplanir.Ahlat ilgesinde
yapilmas1 planlanan Dondurulmus Patates Uretim Tesisi 238.439.883,48 TL. miliyetle kurulacak olup
165 kisi istthdam edilecektir. Tesiste olusturulacak istihdam kisi basina 1.445.090,20 TL’lik bir harcamay1
gerektirecektir.

2.Sosyo-kulturel Analiz

Ile igin hazirlanan dondurulmus patates iiretim tesisi ilgi gruplar1 arasinda isbirligi temeline
dayanmaktadir. Bu igbirligi isttihdam ve ekonomik destegi de icermektedir.

Ahlat dondurulmus patates iiretim tesisi Belediye+Ozel tesebbiis tarafindan icra edileceginden
basta patates iireticileri olmak {izere ilge halki tarafindan katilim saglanacaktir.ilcede patates Gretim
asamalarinda (¢apalama, sokiim, torbalama vs.) genellikle kadin is¢iler gérev almaktadirlar.Patates tretim
tesisinde de yine kadin isciler bliyik oranda gorev alacagindan projede kadinlara pozitif ayrimcilik
yapilacak ve kadin istihdam arttirilacaktir.

3.Projenin Diger Sosyal Etkileri

Diinyada oldugu gibi, Tiirkiye'nin de zaman igerisinde tarim toplumundan sanayi toplumuna
gecmesiyle, tarimsal ireticilerin gelirleri siirekli azalmis, i¢ ticaret hadleri devamli olarak ciftcilerin
aleyhine bir gelisme gostermistir.Bunun sonucu olarak tarimsal {ireticilerin biiyiikk bir ¢ogunlugu
bulunduklar1 yérelerini terk ederek sanayilesen sehirlerde yasamayi tercih etmislerdir.Ulke niifusunun
hizli bir sekilde sanayinin bulundugu alanlarda yogunlagmasi nedeniyle bolgesel dengesizlikler de buna
bagli olarak ortaya ¢ikmustir.

2013 verilerine gore; Tiirkiye de is giiciine katilim orani dikkate alindiginda 81 il i¢inde Bitlis 65.
sirada yer alirken, igsizlikte ise 16. sirada yer almistir. Ahlat ilgesi yillik 150.000 ton patates {iretimi ile
Ulkemizin patates ambarlarindan biri olup Pazar sorunu halledildigi takdirde bu iiretimin 300.000 tona
cikarilmasi i¢in yeterli kapasite mevcuttur.Proje ile iiretim tesisinde 165 yeni istthdam saglanirken patates
dretiminin arttirilmasi ile 462 ireticimize ise ek istihdam imkani saglanacaktir.Patates tariminda gorev
alan iscileride hesaba kattigimizda istihdam sayis1 dahada artacaktir.

Istihdamin artmas1 gelir seviyesini arttiracak, geliri artan aileler egitim ve sosyal faaliyetlere daha
fazla harcama yaparak katilim saglayacaktir.

IV.BOLGESEL ANALIZ
-Projenin bolgesel diizeydeki dogrudan ve dolayh etkileri

Dogu Anadolu ya gore iliman iklimi, bereketli topraklari ve zengin su kaynaklarina ilaveten
makinelesme ve bilgi birikimiyle son yillarda tarim alaninda biiyiik asama kaydetmeye baslayan ilgemiz
32.000 dekar alanda patates tarimi yaparak yillik yaklasik olarak 150.000 ton civarinda patates
uretmektedir.Bu iiretim miktartyla ilgemiz {ilkemizin adeta patates ambarlarindan biri haline
gelmistir.ilcemizde yaklasik olarak 462 civarinda cift¢imiz patates tarimiyla istigal etmekte, her ciftci
ailesini 5 kisi olarak hesap ettigimizde ortalama olarak 4.310 kisilik bir kesim ge¢imini bu isten temin
etmektedir.Bu orana tarlalarda is¢i olarak calisan isgileri ve ailelerinide dahil ettigimizde patates
tarimindan ge¢imini temin eden niifus 12.000 civarini bulmaktadir.Bu miktar il¢e niifusunun yaklagik 1/3
lik bir kesimine denk gelmektedir.Fakat son yillarda pazar sikintisindan dolayr ilgemizde patates
tarimindan yeteri kadar gelir elde edilememektedir.llgemizde ekim ay1 sonlarma dogru hasadi yapilan
patates pazar sorunu nedeniyle ¢ok ucuz fiyatlarla komisyonculara satilmak zorunda kalinmakta, bazi
yillarda tarlada ¢iliriimeye terk edilmektedir.Patates liretiminden yeteri kadar gelir elde edemeyen ciftgiler
her yil iiretimlerini kademeli olarak azaltmakta, bu isten para kazanan tarim is¢ileri ise igsiz kalma
riskiyle kars1 karsiyadirlar.

llgemizde patates iiretimi yeteri kadar olmasina ragmen islenilebilirligini saglayacak tesisin
kurularak {iriiniin katma degerinin ve pazarlama sliresinin arttirilmas1 bodlgede tarimsal sanayi
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altyapisinin giiclendirilmesini, daha verimli ve etkin imalat yapilmasini saglayarak oOncelikle tarim
sektoriinde, dolayli olarak da sanayi {iriinlerinde kalite ve katma degeri artirarak bolgesel rekabet giiciinii
gelistirecek, yaratacagi ek istthdam ile de ekonomik gelismeye 6nemli katkida bulunacaktir.Bu yatirimin
basarili olmasi bolgede tliretimi yapilan diger liriinler icinde benzer tesislerin kurulmasini tetikleyecektir.

V.DUYARLILIK ANALIiZi

BAZ DEGER KAR ZARAR

Hammadde Fiyatlarinda % 10 artis 5.284.321,80

Mamul Uriin Fiyatlarinda % 10 artis 13.441.622,58

Yardimc1 Madde Fiyatlarinda % 10 artis 1.649.154,60

Elektrik Fiyatlarinda % 10 artis 413.331,39

Yakit Fiyatlarinda % 10 artis 998.233,15

Doviz Kurlarinda % 10 artig 1.528.083,06

Hammadde Fiyatlarinda % 10 azalma 5.284.321,80

Mamul Uriin Fiyatlarinda % 10 azalma 13.441.622,58

Yardimc1 Madde Fiyatlarinda % 10 azalma 1.649.154,60

Elektrik Fiyatlarinda % 10 azalma 413.331,39

Yakit Fiyatlarinda % 10 azalma 998.233,15

Doviz Kurlarinda % 10 azalma 1.528.083,06

VL.RiSK ANALIiZI

MEVCUT DURUM ONEM (SIDDET) ENDEKSI | OLASILIK RiSK DUZEY]
(1-3)

Patates fiyatlarindaki siirekli ytikselis 70% 2,1

Yeni rakipler 80% 1,6

Yerel firma icin 6nemli aksamalar 50% 1,0

Bitki hastaliklar: ve kirlilik 50% 1,0

Makroekonomik dengelerde degismeler 30% 0,9

Ticari kosullarda degisimler 40% 0,8

WIN| W NN W

Uretim diizeyinde istenen kaliteye ulasma
kapasitesine sahip olmama

20% 0,6

SONUC:

Anhlat ilgesinde kurulacak bir Dondurulmus Patates Uretim Tesisi i¢in hazirlanan bu fizibilitenin
sonuglar1 yukarida yer alan tablolardaki gibidir.isletmenin faaliyetlerine basladigi ilk yil (Yatirimin
Uclinct yih) itibariyle hesaplanan bu sonuglar, yatirimla ilgili birgok gostergenin (kapasite kullanim orani,
isletme giderleri gibi) temkinli bir bicimde ele alinmasina ve yatirimin ilk yillarindaki amortisman ve
kredi geri 6demeleri gibi finansal yiiklere ragmen cazip bir yatirim olarak dngoriilmektedir.

Yatirimin geri donds siiresi, yatirnmin kendini amorti etme siresinin bir gostergesidir.Toplam
yatirim tutarinin, vergi sonrast kar ile amortisman tutarinin toplamina bdliinmesiyle elde edilir.
Dondurulmus Patates Uretim Tesisi i¢in yatirrmin geri doniis siiresi 4,10 yil olarak bulunmustur. Bu
sonuca gore proje konusu yatirim sabit yatirim tutarina projenin 4,10. yilinda ulasarak kendisini amorti
etmis olacaktir.

16.EKLER
I.Zemin Etid Raporu
II.Diger Destek Etiitler
I11.Uygulama Projeleri
Mimari Projeler;

1/200, 1/500 vaziyet plani
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1/50, 1/100 ve 1/200 6lcekli mimari uygulama projeleri
1/100, 1/50 kesitler
1/10 ve/veya 1/20 tiim projeyi aydinlatici sistem kesitleri
1/1, 1/5, 1/10 nokta detaylar1
Mimari 3d ve Renderlar
Statik Projeler;
1/50 olgekli statik, betonarme, ¢elik, ahsap vb. uygulama projeleri ile bilgisayar destekli yap1 analiz
programinda yapilmis hesap data ve detaylari
1/50 6lgekli kat kalip planlar1
1/50 6lcekli kolon aplikasyon projeleri
1/50 olgekli kiris aplikasyon projeleri
1/50 6lgekli temel aplikasyon plani ve detaylari
1/50 o6lgekli gat1 plan1 ve projeleri
1/20, 1/10, 1/5, 1/1 6lgekli detay ¢izimleri
Celik sistem hesaplamalari
Celik sisteme ait planlar,
Celik sisteme ait kesitler,
Celik sisteme ait nokta detaylar
Altyapi Projeleri;
Drenaj, Rogar, Aritma
Elektrik Projeleri;
1/50 6lgekli elektrik tesisati uygulama projeleri hesap ve raporlari
1/20, 1/10, 1/5, 1/1 6lcekli detay cizimleri
Mabhal listesi
Makine yerlesimi Projesi;
Yerlesim Projesi, Proforma Faturalar
Mekanik Proje;
1/50 6lgekli makine tesisati uygulama projeleri, , hesap ve raporlari
1/20, 1/10, 1/5, 1/1 olcekli detay cizimleri
Mabhal listesi
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